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SOLTCITAçÃO DE ANUÊNCIA

Crateús/CE, 18 de Setembro de 2024.

À
NOI4E: M.B MOVEIS LTDA

GNPJ No 43.728.1 96/0001 -48

E-malU moveismb43@gmait.com

ENDEREÇO: RUA RIO NILO, 446, PARQUE POTIRÂ (JUREMA), CAUCAIA-CE, CEP 61.650-555
REPRESENÍANTE LEGAI.: JOSE WLTON ASSIS DE SOUSA
GPF No: 9e1.324.623-04

PÍezado,

Cumprimentando-o(a) cordiatmente, vimos soticitar ANUÊNCIA a Vossa Senhoria ds nossa

Adêsão a Atâ do Registro d€ Prêços No 202409050003, com vigêncie d6 OSlOgl2O24 a 05/09/2025,
genânciadâ pête PREFEITURA MUNICIPAL DE BOA VIAGEM/CE, docorr€nte do PREGÃO

ELETRÔNICO NO 2024.07.31.001, CUJO ObJEtO é REGISTRO OE PREÇOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS

AQUISçÔES DE MATERL\IS PERMANENTES, ATENDENDO AS NECESSIDADES DAS ESCOLAS

MUNICIPÀIS, JUNTO A SECREÍARIA DE EOUCAÇÃO DO MUNICÍPIO DE BOAVIAGEM/CE, EM qUC

êssa empresa mantém regisro d€ prêço pare os produtos âbaixo ospêciÍicedos:

PIANILHAI
ITEM DESCRTçÀO QID UND VAt UNÍT VAL ÍOTAI

CONJUNTO DOALUNOTIPO FNDE, CJA 06 1500 Conlunto R$ 495,00 RS 742.500,00

c9N.ruNÍo PARA ALUNO - TAMANHO 06 (CrA-06) - ABS (pAtuÀ ALUNOS COM ALTUM ENÍRE 1,59 E 1,88)
CLASSIFICAÇÀO: CON,IUNTO PARÂ ALUNO, SENDO A ALTUNA OO ALUNO COMPREENDIDÂ ENTRE 1,59 E 1,88 M.

DETALHAMENTO DO OB'E[O: CON'|UNTO ESCOLAR - FTNALTDADE: EDUCAÇÃO MSTCA. COMPOSTÇÀO:

DEÍALHAMENTO DA CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO ÊM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO OE

CARGAS MINEMIS, INJETADOS, NA COR AZUL. ENCOSTO COM OIMENSÔES OE .IOOMM OE TARGURA E 2OOMM DE

ALIURÂ; ASSENTO COM DIMENSÔES DE 45OMM DE PROFUNDIDADE E 4OOMM DE LARGURA E ALÍURA TOTAL DE

4ôOMM ATÉ O CHÀO; ESTRUTURA EM ÍUBO DE AÇO.CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, DIÀMETRO DE

- DEÍENTORA DO REO|SÍRO OE PREçOS

NOMEI M.B MOVEIS LTOA

êNPJ No 43.728.1 9U0001 -48

ENDEREÇOI RUA RIO NILO, 446, PARQUE POTIRA UUREMA), CAUCAIA'CE, CEP 61 ,850-556

'I
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2O,7 MM, EM CHÂPA 1a (1,9 MM)i FIXAÇAO DO ASSENTO E ENCOSTO INTETADOS ESTRUTURA

DE'REPUXO" DÁMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 'I2 MM; . PONÍEIRAS E SAPATAS, EM POLIPROPILENO
COPOLíMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS À ESTRUIURA AIRÂVÉS
DE ENCAIXE E PINO E(PANSOR. . NAS PÂRTES METÁLICAS OEVE SER APLICADO ÍRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO

QUE ASSEGURE RESISÍÊNC|A À CORROSÃO EM CÀMARA DE NÉVOA SALIHA OT IIO MíNIMO 3OO HORAS. . PINruRA
DOS ELEMENIOS MEÍÁLICOS EM TINTA EM PÓ HíBRIDA EPóXI / POLIÉSTER, ELEIROSTÁTICA, BRILHÂME,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MÍNIMA 40 MICRÔMEÍROS, NA COR BMNCO. REFERÊNCAS: ASSENTO,
ENCOSTO, PONTEIRAS E SÂPAÍAS, COR AZUL; PINTURA DOS ELEMENTOS MEÍÁLrcOS, COR BRANCO;
IDENTIFICAÇÃO DO PADR,ÃO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA - COR BRANCA (SOBRE FUNDO AZI'L).
FABRICAçÃO: . A DEFINIÇÃO DOS PROCESSOS OE MONTAGEM E OO TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS QUE
FD(ÂM O TAMPO À ESTRUTUM DEVE CONSIDERAR, QUE APÓS O APERTO, NÂO DEVE HAVER VAZIO ENIRE A
SUPERFiCIE DA PORCA GARRA E o LAMINÁDo DE ALTA PREssÃo. É penunloa A UnLIzAÇÀo DE MASTIQUE

EúSnco ot, OT,TRo PRoDUlo PoLIMÉRIco NA REGIÃo SITUADA ÉNTRE A SUPERFÍCIE DA PoRcA GARM E o
[.ÀMINABê BÊAiIÂ FRE§§AE. ' NA MONtÁgEM EEVEM §ERUtItIZâBO§ EEMPONEME§ FIÂ§ÍICC§ BE UM ÚNIêg
FâgHrcÀffiF, . §OTBA§ BFVFM PO§§UIR §UPFRFiEIF II§Â F HOMê6ÊNEâ, NÀO BtrJENBO APÊF§FNÍÀÊ PCNTê§
EERTANTE§, §UPERFÍCIE§ Á§PERâ§ gU E§EgRh§. -TSBB§ O§ ENêONÍRC§ BE TUBC§ BEVEM RECEBER §CIBA
EM TCBê E FFRIMEtRO BA UN6E. . BEVEM §FH ETIMINABC§ RÊ§PINêE§I IHRESUTARIBABE§ BF §OIBâJ T

REBAREÀ§i EgMERItHÂBÂ§ JUNIA§ §gtBABÂ§ E âRREBCNBABC§ E§ êANTB§ A€UBC§. . PEQA§ IN]EfABA§ NÂE
BÉVFM APRE§FNtAR RÉEÁIEA§, FÂTHA§ BE INIEÇÀê EU PâRÍF§ EORtANÍE§. rctERâNêIÂ DIMEN§€NAI§
A56E6UBÂBA6 A§ 6ôNB|ÇôE6 BE MOXT 6EM 8O6 M6VEI6, 6EM BAUUrÍô M EUN6rêàt L|DABE BE§ÍEô êU BE
SEUS COMPONENTES, SEúO ADMlrIDAS TOLERÂNCAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: - ÍOLERÂNChS
DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAÇÔES; - MAIS OU MÊNOS (+A) 3% PARA PARTES ESTRUruMIS,
QUÂNDO AS TOLERÂNCIAS NÃO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAÇOES; - MAIS OU MENOS (+/' 396 PARÂ
FUMÇÔES E RAIOS, Ê 1o PARA ÀNGULoS, QUANDo As ToLERÀNcAs NÁo ESTIVEREM INDIoADAS NAs
ESPECIFIC,AÇÔES; - MAIS OU MENOS (+/-) 5% PARA COMPONENTES INJEIAOOS OU PARA COMPENSÂDOS
MOLDADOS, QUANDO AS TOLERÂNChS NÃO ESÍIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAÇÔES. - SEM PRBUÍZO DAS
TOTERÂNOAS CITADAS AoIMA, SERÃo ADMIÍIDAS ToLERÂNCüÀS NoRMAÍIVAS DE FABRICAÇÀo PARA os
SEGUINTÊS MAIERIAIS: LAMINADO FENOT MEIâMÍNICO E CHAPAS DE MDP E MDF. . ESPESSUMS DE CHAPA DE
AÇO E BIIOI.AS CONSTRUIIVAS DETUBOS OEVEM SEGUIRTOLERÂNCIAS NORMATIVA§ CONFORME NORMASABNT.
DETALHAMENTO DA MESA: TAMPO EM ABS (ACRILONITRIIA BUÍADIENO ESÍIRENO). VIROEM. ISENTO OE CARGÀS
MINERAIS, INJEIADO NA COR AZt.l1. DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM RO§CA MÉTRICA M6. COINIETADAS
E, DE TRAVTSSA ESTRUTURAL ÉM NYLON .6.0" (POUAMTOA) ADTTTVAOO COM F|BRA DE VTDRO, TNJETAOA NA COR
Pn$A. APLICÂÇÀO DE LAMTNADO ME|-AMINTCO DE ALÍA PRÉ9SÁO, DE O,SMM DE ESPESSUR^, ACASâMENTO
TEXruREADO. NA COR CINZA, NA FÂCE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONENTE.
DIMENSÔES ACABADAS 6OSMM (IARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM {AITUM}, ADMTTTNDO-SE
TOLERÀNqA DEATÉ +/.3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/.1MM PARAALTURA. NOS MOLOES OOTAMPO
E DA TRAVESSA ESTRIJIUML DEVEM SER GMVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAT DE RECICI-AGEM,
APRESENTANDO O NÚI"IERO IOCHITICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÃO 'MODELO FDE. FNDE", E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS
DATÂDoRÊS DUpLos coM MloLo GrRAróRro DE 16MM DE DÁMErRo flrpo TNSERT), rNDrcANDo MÊs E ANo DE
FÀBRICAÇÃO. OBS, 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
DÍENSO, ÁCOMPANHADO oU NÃo DE sUA PRÓPRIA LoGoMARcA. ESTRI,TURA coMPosTA DE: . MoNTANTES
VERTICAIS E TMVESSA LONGI]UDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
cosTuRA, sEcÇÂo oBLoNGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA I6 (1,5MM); - TRAVESSA SUPERTOR CONFECCTONADA
EM ]UBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSruRÂ, CURVADO EM FORMATO DE'C", COM SECÇÁO
CIRCULAR, DÁMETRO DE 31.75MM (1 1/4'), EM CHAPA 16 (1.sMM); - PÉS CONFECCIONADOS EM IUBO DE AÇO
cÂRBoNo LAMTNADo A FRto, coM cosruRÂ, sEcÇÃo clRcuLAR, DÁMErRo DE 38MM (1 1/2"), EM cHApA 16
(1,5MM). FoRTA-LrvRos EM poLtpRoprlENo copoLíMERo rsENTo DE .cARGAs MrNERAts, coMposro

INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOR DO POLíMERO, A IDENTIFICAçÃO
.MODELO FDE. FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONEME INJETADO. NESSES MOLDES
TAMBÉM DEVEM SER INSERIDoS DAÍADoRES DUPLoS coM MIoLo GIRATÓRIo DE 16MM DE DIÂMETRo (IIPo
INSERT), INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÂO. OBS. T: O NOME DO FABRICÂNTE DO COMPONENIE DEVE SER
OBRIGATORIÀMEME GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÁO DE SUA PRÔPR|A LOGOMARCA.
ESTRUIURA COMPOSTA DE: - MONTANÍES VERTICAIS ETRAVESSA LONGÍTUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE
AÇO CARBONO LAMTNADO A FRtO, COM COSTL'RA, SECçÃO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); -
ÍMVÊSSASUPERIOR CONFECCIONADA EMTUBO DEAÇO CARBONO LAMINADOA FRIO, COM COSTURA. CURVADO
EM FORMATO 0E .C", COM SECÇÂO C|RCU|jR, D|ÂMETRO OE 31.75MM (1 1/4"), EM CHAPA 16 (1.sMM); - pÉS
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ooNFECCTONADOS EM rUBO DE AÇO CARSONO TAM|NADO A FR|O, COM COSTURA, SECÇÁO C|RCU|AR,
DúMEÍRo DE SBMM (1 1/2"), EM cHAPA 16 (1,5MM). poRTA-LtvRos EM poLtpRoptLENo copoLÍMERo tsÉNlo DE
.CARGAS MINERAIS, COMPOSÍO PREFERENCIALMENTE DE 5OSô DÉ MATÉRIA.PRII.IAFIXAÇAO DAS SAPATAS
(FRoNTÂL E posrERroR)Aos pÉs ATRAvÉs oe nrarÍrs os "nepuxo", orÂuErRo DE 4,BMM, coMpRrMENTo 12MM.
PONÍEIRAS E SAPATAS EM PoLIPRoPILENo coPoLÍMERo VIRGEM, ISENTo DE CARGAS MINERAIS, IN,TTADAS lü
coR AzuL. Nos MoLDES DAS poNTEtRAs E sApATÂs DEVEM sER GMvADos o sílraoto TNTERNACIoNAL DE
RÊCIoLÂGEM, APRESENTANDo o NÚMERo IDENIIFIoÂDoR Do PoLÍMERo, A IDENnFIcâÇÀo "MoDELo FDE.
FNDE', E o NoME DA EMPRESA FABR|CÂNTÊ Do coMpoNENÍE |NJETADo.NESSES Molots talreÉt,t DEVEM sER
INSERIDOS DATADORES DUPLoS coM MIoLo GIRATÓRIo DE 5 oU 6MM DE DÉMETRo oIPo INSERT), INDICANDo
ltÊs s llro oe manrcAÇÃo. oBs. 2: o NoME Do FABRTCANTE Do coMpoNENÍE DEVE sER oBR|GAToRTAMENTE
GRAFADO POR EXTENSo, AcoMPANr{ADo oU NÃo DE SUA PRÔPRn LoGoMARcA. NAs PARTES METÁLIcAS DEVE
sER ÂpLtcADo TRATAMENTo ANTtFERRUGtNoso euE ASSEGURE RESsTÊNctA À coRRosÃo ru cÂmlm oe
NÉVOASALINA DE NO MíNIMo 3oo HoRAS. PINTURA DoS ELEMENTos MEIÁLICoS EM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPóXU
FouÉ§TER, EttrRo8ÍÁÍteA, BRttHArfiE, pouMERtzABA EM ESTuFA, EBPEBBURA MiNtMA DE{o MtGRgMEÍRoE NA
eoRclNzA. MANUÂL DE UBO E eONBERVAÇAO = tMFRESSáO eOtORtDA (4X4CORE8), EM FORMATO 210X 297 MM
(44), O1 PAêINA FRENTE E VER8O, EM PAPEL REêIêIADO DE êMMAIURA MINIMA 76 6/M2 EM UM DÔg SEOUINTEg
FROeE§gO8r LABÉR ÇOIOR / EIErRO8ÍÁÍ|GA EM GOREB (XEROX) / OFF êET QUADRIOROMTA] EMBATA€EMr
EÁDEIRAi . EMBATAR INDIVIDUATMENTE, NEêOBRINDO COM PAPETÃO ONDUIADO. PúSTICO BOTHA OU MANÍA
BT POTIFÍILENO EXPANDIDOi r PRATEOÉR O§ PÉE COM FITA IIPO CREPE BEM OOMA, PúBIIEO BOTHA OU GOM
ELEMENÍO8 DE POLIEÍILENÔ EXPANDIDO. . AEÔPLAR E EMFILHÂÊ E AMARRAR AT OADEIãAT zuA§ A DUAC. FI)(^R
CADA AMARRA coM DUAS CADETRÀS A uMÂ, DE MoDo euE sE CoNFTGURE uM úr. co vor-uur. - NÃo sEú
ADMÍTIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO AMTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR
otFrcuLDADE DEsul nruoçÀo. - HÃo sERÁADMmoAA EMBALAGEM DE pARTÊs oos pRoDUToscoM MATERTATS

DE DIFÍCIL REMOÇÃO, TAIS COMO FII..I,IES FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS. - ROTULAGEM DA EMBALAGEM -
OEVÊM CONSTAR Do LAoo EXTERNo DE CADA voLUME, RÓTULoS DE FÁCIL LEIURA coM IDENTIFICAÇÃo Do
ÊABRICANTE E DO FORNECEDOR, CÓDIGO DO PRODUTO € ORIENTÀÇÔ€S SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E
EsrocAGEM. - o FÂBRTCANTE (FoRNEcEDoR) DEVÉRÁ oFERECER GARÁNT|A coNTRA DEFErÍos DE FABRIcAÇÀo
OE. NO MÍNIMO, 24 (VINTE E QUAÍRO) MESES A PARÍIR DA DATA DÀ ENTREGA DOS MOBILIARIOS. DEVEM ATENDER
Às extcÊucns Do rNMEÍRo (cERTrFrcAÇÃo coMpuLsóRlA (oBRTGATóR|A) PARA MóvErs EscoLAREs -
CADEIRÂS E MESAS PARA CoNJUNTo ALUNo INDIVIoUAL), ATRAVES oE APRESENTAÇÃo DE CERTIFICADo DE
CONFORMIDADE DO INMETRO DE ATENDIMENTO AS NORMAS ABNT NBR 14006/2008, CONFORME PORTARIA
INMETRO N.o 105, DE 6 DE MARÇO DE 2012 E PORÍAR|A TNMETRO No 401 DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, JUNTO A
PROPoSTA DE PREÇos (INICIAL} EMTnDos PoR óRGÂoS, FUNDAÇoES, AUTARQUIAS Do PoDER PUBLIoo ot,
IABORATÓRIOS DE CrRrrrClçÃO eÚAL|COS, ACREOTTADOS PELO TNMETRO, PARA CUMPRTMENTO DAS NORMAS
TÉCNrcÂS QUE o PRoDUÍoATENDE As ExIGÊNcAS. soB PEM DE DEscIássIFIcAÇÂo.

2 coNJUNTO PARA ALUNO (C|,A-o5)-ABS 1000 Conjunto R$ /t80,00 R$ 480.000,00

coNruNTo PARA ALUNO - TAMANHO 05 (C|A-o5)-ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA ENÍRE 1,46 A 1,76) -
ESPECIFICAÇÔES MINIMÂSI CONJUNIO DO ALUNO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRÂ,
CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006. MÓVEIS ESCOI-ARES.
CADE|RAS E MEsAs PARA coNJUNToALUNo tNDtvtouAL. MEsA tNDtvtDuÂL coM TAMpo EM púsrco tNiErAoo
COM APTICAÇÀO DE LAMINADO METAMÍNICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE ÍRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA
eu púsrtcorÉcutco, Mot.IIÂoosoBRE ESTRUTU RA TU BULÂR DE AÇo, coNTENDo poRTA-LrvRos eM púsrrco
INIETADO. CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHÁVÊL coM AssENTo E ENcosTo EM PoLIPRoPILENo INJEIAoo,
MONTADOS SOBRE ESTRUTURA ruBULAR DE AÇO. CONSTrUINTES - MESA: TAMPO EM AB|S (ACRILONIIRILA
BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM. ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJEIADO NA COR VERDE, DOTADO OE PORCAS
COM FLANGE OU COM REBAIXo, coM RoscA MÉrRIcA M6, ooIN,ETADAS Ê, DE ÍMvEs§A ESTruIUML EM NYLoN
"6.0' (poLtAMtDA) ADtÍtvADo coM FTBRA DE vtDRo, lNlErADÂ NÁ coR PRETA. ApltcÂÇÃo DE LAM|NADo
MELÂMÍNtco DEALTA pREssÀo, DE o,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENto ÍExruRtzADo, NA coR ctNzA, NA FAc€
suPERtoR DOTAMPO, COLADO COM ADESTVO Bt COMpONENTE. DTMENSOES ACAEAOAS DE 608MM (LÂRGURA) X
466MM (PRoFUND|DADE) x 22MM (ALTURA), ADM|TNDo-SE ToLERÂNctA DE ATÉ +/- 3MM PARA LARGUM E
PROFUNDIOADE E +/. 1MM PARA ALTURÂ. NOS MOLDES DO TAMPO E OA ÍRAVESSÂ ESTRUTURAL, DEVEM SER
GRÂVADOS O SíMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NÚMERO IDÊNTIFICADOR DO
poLÍMÊRo. A rDÊNTrFrcâÇÃo oo 'MoDEro FDE.FNoE' E o NoME DA ÊMpREsÂ FABBToÂNIE Do coMpoNENrE
IN]EIADO, NESSES MOLDE§, TAMBÊM DEVEM SÊR INSERIDOS DATADORES DUPLOS OOI.I MIOLO GIMTÓRIO DE
16MM DE oÊMErRo OtPo TNSERT), lNDrcANDo uÊs s aNo oE FABRToAÇÀo (coNFoRME rNorcAÇÔEs Nos
PROJETOS), ESTRUTURA COMPOSTA DE MONTANTES VERTICAIS E TRAVEgSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS
EM ruBO DÊ AÇO CARBONO LÁMTNADO A FR|O, COM COSTURA, SECÇÀO OBLONOA OE 2SMM X 58MM, EM CHAPA
le (1,5MM)i TRAVESSA SUPERIOR coNFECctOMDA El.l TL,BO DE AÇO oARBONO LAtllNADO A FRIO, COM
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GOSTURA, CURVADO ÉM FORMATO DE "C" COM CIRCULAR, D ETRO DE 31,75MM (1 1rt',), EM

16 (1,sMM)i pÉS COHTeCC|OHaDOS EM n BO DE AçO CARBONO LAMTNADO A FR|O, COM COSTURA, SECÇÀO
ctRcuLAR, DÂMETRo oÊ 38MM (1 t/2'). EM cHApA 16 (1,sMM). poRTA.LtvRos ÉM poLrpRoptLENo copoLÍMERo
tsENTo oE CARGAS MtNERAts, coMposÍo PREFERENCTALMENTE DE 50% oe ulÍÉRuqpnuaa REcrctADA ou
RECUPEMDA, PODENDO oHEGAR ATÉ 1OOs6, INJEIADo NA coR cINzA. As cARAcTERÍsTIcAs FUNCIoNAIS,
otMENstoNAls, oE REStsrÊNch E DE UNTFoRMTDADÊ oE coR, DEVEM sER PRESERVADAS No pRoDUTo

MODUZIDO COM MATÉRIA.PRIMA REoIoLÀDA, ADMITINDo.SE ToLERÂNcIAs NA TONALIDADE A oRITÉRIo DE
ÀNÁLsE ÍÉeNrcA. No MotDE Do poRÍA.LrvRos, oEvÉ sER oRÂvADo o slMBoLo INÍERNAcToNAL DÊ
RECICIAGEM APRESENTANDO O NÚMERo IDEt.[IFIoADoR Do PoLÍMERo, A IDENTIFICAÇÂo Do MoDELo .FDE.

FNDE" (coNFoRME rNDrcAÇÃo No pRolEro) E o NoME oA EMPRESA FABRToANTE Do coMpoNENIE rNJETAoo.
NESSE I.,IOLDE.IAMBÉM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATÓRIO DE 1OMM DE DIAMETRO
(TIPO rNSERÍ), rNoroAr'rOO r{ÊS eANO Oe FABRTCÂÇÁO. FrXÂÇÀO OO raUpO À eSrnWUnarrneGS Oe 06 PORCAS
AtTAs coM FIANGE,I.,IÊIRICA }.,Iô (DÉMEIRo DE oMM), ooIN.IEIADA§ EM cAsTEtos TRoNcoóNIcos Do
PRópRro rAMpo; 06 pARAFUSos RoscA MErRtcA M6 (DlÂMErRo DE 6MM), coMpRlMENTo 47MM (coM
roLERÂNclA DE +/- 2MM), CABEÇA pANÊrÂ, FENDA pHrlLrps. FrxAÇÀo Do poRÍA-uvRos À TRÂvEssÂ
LONGrTUOINAL ATMVÉS OE REBIIES DE .REPUxo'. DÉMEÍRo DE 4,oMM, ooMPRIMENTo 1oMM. FIxÂÇÂo DAS
sApATAs (FRoNTAL E posrERroR) Aos pÉs ATRAVÉS oÊ REBÍTES DE "REpuxo", DÁMEÍRo DE 4,8MM,
CIMPRIMENTO 12MM. PONTEIMS E SAPATAS EM PoLIPRoPILENo coPoLÍMERo VIRGEM, ISENTo DE oARGAS
MTNERA|S, TNTEIADÂS NAcoRVERDE, FrxÂDAS À ESTRUTURA ATRAvÉs DE ENcArxE. Nos MoLoEs DAs poNTETRAS

E sApATAs, DEVEM sER GRAVADoS o sÍMBoLo rNÍÊRNÂcroNAL DÉ nEcTcLAGEM ApRÊsÊNTANDo o NúMERo
IDENTIFICADoR Do PoLíMERo, A IDENIIFIcAçÃo Do .MoDELo FDE.FNDE. E o NoME DA EMPRESA FAERICANTE
DO COMPONENTE IN,ETADo. NESSES MoLDES,TAMBÉM DEvEM SER INSERIDoS DATADoRES DUPLoscoM MIoLo
GIRATóR|o DE 5 ou 6MM DE D|ÂMEIRo fitpo TNSERT), tNDtcANDo MÊs E ANo DE FABRTCAÇÃo. NAS PARTES

MEIÁL|cAS, DEvE SERApLTcADoTRATAMENTo ANITFERRUGTNoso eUEASSEGURE RESrsrÊNclAÀ coRRosAo EM
cÂNana or NÉvol sALtNA DE No MíNrMo 3oo HoRAS. pTNTURÂ ELEÍRosrÁTtcA Dos ELEMENIos MEtÁLrcos EM

Ttt{ÍA EM pó HÍBRTDA EpóxupoLtÉsrER, polrMER|ZADA EM EsruFA, ACABAMENÍo Ltso E BRTLHÂNTE, ESpEssuRÂ
ttÍrtul oe /m M|cRoMETRGS NA coR ctNzA. coNsnrurNrEs - cÂDEtM: ASSENTo E ENcosro EM

POLIPRoPILENo CoPoLÍMERo vIRGEM, ISÉNIo DE oARGAS MINERAIS, IN]EÍADos, NA coR VERDE. Nos MoLDES
DO ASSENTO E DO ENcoSTo, DEVEM SER GRAVADoS o SíMBoLo INTERNAoIoNAL DE RECIoLAGEM
APRESENTANDo o Núueno roernrtcaDoR Do poLÍMERo, A lDEtlttFtcAÇÂo Do "MoDELo FDE-FNDE' E o NoME
DA EMPRE§À FABRICANTE Do coMPoNENTE INJEIADo. NESSES MoLDEs, ÍAMBÉM DEVEM sER INSERIDoS
DATADoRES DUpLos coM Mrolo crRATóRro DE 16MM DE DÉMErRo Orpo TNSERT), rNorcANDo MÊs E ANo DE
FABRtcAÇÂo. ESTRUTURÂ EMTUBo DEAçocARBoNo LAMTNADoAFRTo, coM cosruRA, DrAMErRoDE2o,T Mt4,
El{ cHApA 14 (1,9MM). FrxAÇÁo Do ASSENTo € ENcosTo tN.,ErADos À estRuruRl armvÉs DE REBTTES DE
'REpuxo', DrÂMEtRo DE 4,sMM, coMpRtMENTo 12MM. sApATAs/poNTErRAs EM poLrpRoptLENo copoLíMERo
vtRGEM, rsENTo DE cARGÂs MrNERArs, TNJETADÂS NA coR VERDE, FrxÁDAs À ESTRUTURA ATRAvÉs DE ENcArxE E

PtNo o(pANsoR. No MoLDE DA SAPATA/PoNTE|RÂ, DEVE sER GRAVADo o síMBoLo tMERNActoNAL DE
RECICLÂGEM APRESENTANDo o NÚMERo IDENTIFIcADoR Do PoLíMERo, A IDENÍIFIcAÇÃo Do .MoDELo FDE-
FNDE' E o NoME DA EMPRESÀ FABRTCANTE Do coMpoNENTE rNrETADo. NEssE MoLDE, TAMBÉM DEVE sER
rNsERloo DATADoR DUpLo coM Mtolo G|RATóRo DE s ou 6MM DE DÁMErRo Orpo |NSERT), tNDrcÂNDo MÊs E

ANO DE FABRICAÇÂo. MS PÂRTES MEIÁUCAS, DEVE SER APLICADo TRATAMENTo ANTIFERRUGINoSo QUE
ÂSSEGURE nesrstÊNcra À coRRosÃo EM CÂMARA or NÉvol SALTNA DE No MíNtMo 3oo HoRAS. PTNTURA

ELErRosrÁncÂ Dos ELEMENToS MErÁucos EM T|NIA EM pó HíBR|DA Epóxt/poLtÉsrER, poLrMERlzADA EM
ESTUFA, ACâBAMENTo LISo E BRILHAME, ESPESSURA MíNIMA40 MIcRoMEIRoS, NAcoRcINzÂ. IDENIIFIcAÇÃo
DO PADRÃO DIMENSIoNAL: o coNJUNTo DEvE RECEBER IDENTFIcAÇÃo Do PADRÃo DIMENSIoNAL IMPRESSÂ
POR TAMPOGMFIA NÁ ESÍRUTURA DA ME§q, IÂTERÂL DIREÍTÂ, FACE DfiERNA, E NA PARTE POSÍERIOR DO
ENCOSTO DA CADÊIRÁ. PARÂ IMPRESSÃo EM TAHPoGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TII]TÂs coMPATÍyEIs coM o
SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (PoLIPRoPILENo INJETADo/PINTURA EM PÓ EPÓXI-PoLIÉSTER) DE MoDo
QUE, APÓS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSÔES TENHAM FIxAçÃo PERMANENTE, NÃo SEJAM LAVÁVEIS, SEjAM
REstsrEMtEs AÁLcooL: tupossÍwrs DE sEREM RrscADAs coM As uNHAS. MANUÂL DE uso E coNSERVAÇÀo:
O CONJUNTO DEVE RECEBER MANUAI. DE Uso E coNSERvAÇÃo PoR MEIo DE QR coDE IMPRESSo PoR
TAMPOGRÂFIA NA LATERAL DIREITA DA ESÍRUTURA DA MESA, NA FACE DfiERNA ABAIxo DA IDENTIFICAÇÀo Do
PÀDRÃo DIuENSToNAL, coNFoRrlE pRoJEro. A TAMpocRÂFtÂ DEVE ApREsEtvrAR ArNDA os DTZERES 'MANUAL
DEUSo E coNSERVAÇÃo' Drsposros TMEDTATAMENTE ABArxo Do eR coDE. PARA rMpREssÂo E M TAM poGRAFrA

DEVEM sER urLrzADAs 1NTAS coMpATivEls coM o SUBSTRÂTo EM euE FoREM ApLtcADAS (ptNruRA EM pô
EPóxupoLrÉsrER) DE MoDo euE, Após cuRADAS E sEcAs, EsrAS tMpREssô€s TENHAM Fr)(AÇÂo PERMANEtfrE,
HÀo ssau uvÁwts, sErAM RÉsrsrENTES AÁLcooL E tMpossívErs DE sEREM RtscADAs coM As uNHAs. sELo
INMETRO DE !DENTIFI DA CONFORMIOADE:O CON]UNTO OEVE POSSUIRSELO INMETRO OE IDENTIFICAÇÃO
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DACONFORMIDADE (DEACORDO COM OANEXO II DA PORTARIA INMETRO NO4Ol). OS SELOS DEVEM

NA SUPERF|CIE INFERIOR OO ASSENTO OA CAOEIRA, E NA SUPERFíCIE INFERIOR OO PORTA-LIVROS.

DE CORES COMPONENTES E INSUMOS COR REF€RÊNCIA COMPONENTES INIEÍADOS: TAMPO, ASSENTO,

ENCOSTO, PONTEIRAS E SAPATAS VERDE PANTONE (-) 34T5 C COMPONENTE INJETADO: TFÂVESSÂ ESTRT,TURAL

PREIA -- COMPONENTE INJEIADO: PORTA-LIVROS CINZA PANTONE f)425 C LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA

REVESÍIMENTO DA FACE SUPERIOR DOTAMPOCINZA PANTONE T)428 C PINTURA DAS ESTRUTURAS CINZA RÂLTÍ)
7O4O IDENTIFICAÇÃO DO PADRÃO OIMEN9ONAL NA ESTRUTURA DA MESA (SOBRE FUNDO CINZA) VERDE PANTONE

r) 3415 C IDENTIFICAÇÃO DO PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA (SOBRE FUNDOVERDE) BRÂNCA
:- QR CODE DO MANUAL DE USO E CONSEVAÇÃO PRETA --- (') PANTONE COLOR FORMULA GUIDE T1 RAL -
RÂTIONELtE ARBEÍTSGRUNDLAGEN FÜR DIE PRAKIIKER DES LACK. PROCESSO DE FABRICAÇÁO PARA FABRICAÇÃO

É rNDrspENsÁvEL SEGUTR pRoJEIo D(Ecurvo E EspEcrFrcAÇóEs rÉcNrcAs E DEMATS DtsposrÇÕEs CoNTTDAS

NO EDTTAT. NA MONIAGEM DO CONjU].ITO, SOMENÍE PODEM SER UTILIZADOS COMPONENTES EM PúSTICO
IN.lEÍADO CU,IA DOCUMENTAÇÁO ESTE'A EM CONFORMIDADE COM ESTE TERMO DE REFERÊNCüA (OU EDITAL). NA
MONTAGEM DO CONJUNTO, DEVEM SER UTILIZADOS COMPONENTES PúSÍICOS DE UM ÚNICO FABRICANTE.

PEÇAS INIEÍADAS NÃO DEVEM APRESENTAR REBARBÂS, FÂLHÂS DE INJEÇÃO OU PARTES CORTANTES. O
LÀMINADO METAMíNICO DE ALTA PRESSÃO DEVE SÊR APLICADO NO REBAIXO DO TAMPO DE ABS,
EXCLUSIVAMENÍE PELO PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINOO SEU PERFEITO NIVELAMENTO COM OS BORDOS
DO TAMPO. A COLAGEM DEVE SER FEITA DE MODO A GAMNTIR A INEXISTÊNCIA DE RESIDUOS DE COLA NAS
SUPERFíCIES E PERFEITO AJUSTE NO ENCONIRO OO LÂMINADO AO REBAIXO DO TAMPO. A QUALIDADE OE

GOLAGEM DO LAMIMDO DE ALTA PRE§SÀO NOTAMPO DEVE SER AVALIADA CONFORMÊ ENSÂIOS DEFINIDOS NO
IIÊM "DÉSCRIÇÀO DOS ENSAIOS DE COLAOEM OO LAMINADO OE ALTA PRES§ÃO AO TAMPO INJETADO EM A8S".
SOTDAS DÉVEM POSSUIR SUPERFÍCIE IISA E HOMOGÊNEA, NÁO DEVÊNDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
SUPERFICIES ÁSPEMS oU EscÔRh§. Tooos oS ENcoNTRos DE TUBos DEVEM RECEBER SoLDA EM ToDo o
PERÍMETRO OA UNIÁO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS, IRREGULARIDADE§ DE SOTDA E REBARBAS,
INCLUINDO ESMERILHAMENTO OAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONOAOOS OS CANÍOS AGUOOS. TOLERÂNC|AS
DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS CONDIÇÔES DE MONIAGEM DOS MÓVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONATIDÂDE
DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERÀO ADMITIOAS ÍOLERÂNCüAS CONFORME ESTABELECIDO A SEGUIR: À,
TOTERÂNChS DIMENSTONA|S |ND|CADAS NOS PRO.IEIOS E/OU NAS ESPECTFTCAÇÔES; B. MA|S OU MENOS (+/-)
3MM PARA PARTES ESTRUTUMIS, QUANDO ASTOLERÂNCIAS NÃO ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJEÍOS OU NAS
ESPECIFICAçÔES; MAIS OU MENOS (+/.) 1MM PARA FURAÇÔES E RAIOS, QUANDO AS TOLERÂNChS NÃO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJEIOS OU NAS ESPECTFTCÁçÔES; MA|S OU MENOS (+^) 10 PARA ÀNGULOS,

QUANDO AS TOLERÂNChS NÀO ESTIVEREM INDICADAS NoS PRoJEIoS ot, NÂS ESPECIFICAÇÔES; MAE oU
MENOS (+/.) 1,E,MM PARA COMPONENTES IN'ETADOS (EXCETO PARA FURAÇÓES, RAIOS E ESPESSURAS), QUANDO
AS TOLEMNCIÂS NÃO ESIIVEREM INDICADAS No PROJETo OU NAs ESPECIFICAÇÓES; F. MAIS OU MENOS (+/.)
O,f,MM PARA ESPESSURA DOSCOMPONENÍES INjEIADOS, QUANDO AS TOLEúNCIAS NÂO ESTIVEREM INDICADAS
NO PROJETO OU NAS ESPECIFICAÇOES; G. MAIS (+) 2MM PARA O COMPRIMENTO DOS REBÍTES DE FIXAçÀO DOS

GOMPONENTÊS IN,IEIADOS. IDENÍIFICAÇÃO DO FORNECEDOR: EIIQUETA AIITOADESIVA UNÍUCA OU DE
ALUMíNP COM INFORMÂÇÓES IMPRES§AS DE FoRMA PERMANENIE, Do TAMANHo MíNIMo DE soMM x 4oMM, A
SER FI)GDA PARTE INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: A. NOME DO FORNECEDOR; B. NOME DO
FABRICANTEiC. LOGOTIPO OO FABRICANTE; D. ENDEREÇO/TELEFONE DO FORNECEDOR; E. DATA DE FABRICAÇÃO
(MÊ§VANO); F. CóDIGo Do PRoDUTo; G. GAMNTIA DE 24 MESES AÚs A DAÍA DA ENÍREGA. EMEAIAGEM MESA:
RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPEúO ONDULADO, MANTA OE POTIFTILENO EXPANDIDO OU PúSTCO BOLHA,
DE GMMATURA ADEQUADA ÀS CARACTERíSTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E FI){ANDO
COM CORDÔES DE SISAL, RÁFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; PROTEGER OS PÉS COM PAPEL TIPO CREPE SEM
êOMA oU COM TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA: EMBALAR CADA CAOEIRA INOIVIOUALMENTE, RECOBRINDO
ASSENTO E ENCOSTO COM PAPEúO ONDUTÂDO, PLÁSTICO BOLHA OU COM ELEMENTÔS DE POLIEÍ|LENO
E(PANDIDO, DE GRÂMATURA ADEQIJADA ÀS CARÁCTERíSICAS DO PRODUTO; PROTEGEROS PÉS COM PAPEL TIPO
CREPE SEM GOMÂ OU COM TUBETES DE ESPUMA. ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILI.I,AR E
AMARRAR AS CADEIRÂS OUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CÁDEIRAS A UMÂ AMÂRRA COM DUÀS
MESAS DO MESMO PADRÃO DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFIGURE UM ÚNICO VOLUME. ESSE VOLUME
DEVERÁ SER ENVOLVIDO COM FILME TERMO ENCOLHÍVEL. ESTE FILME DEVEú SER RESISTENTE O SUFICIENTE
PARA EVTTAR O ROMPIMENTO DA EMBAI.AGEM, PROTEGER CONTM POEIRÂ, UMIDADE E GARANTIR INTEGRIDADE
Fl$cÂ Do MoBtLÁRto oURANTE o MANUSE|o, TRANspoRTE E ESToCAGEM. NÁo sERÁ ADMmDA 

^ 
EMBALAGEM

DE PARTES DOPRODUTOANTES DA MOI{TAGEM, QUANDO ESTA ACARREIAR DIFICULDADE DESUA REMOÇÀO. NÂO
sERÁ ADMTaDA A EMMLAGEM oE PARTES Dos pRoDUTos coM MATERtAts DE DtFÍctL REMoÇÃo, TAts coMo
FII.-I.IES FINOS PÀRA EMMLAR ALIMENTOS. NÃO DEVERÁO SER UTILIZADAS FI'TAS ADESIVAS EM CONTATO DIRETO
COM O PRODUTO. ROTU LAGEM DA EMBALAGEM: DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DECADAVOLUME RÓIULOS
DE FÁctL LEtruRA, coMENDo: A) tDENnFtcAÇÃo Do FoRNECEDoR; B) tDENTIFtcAÇÃo Do FABRTCANTE; c)

re

-
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GúOIGO DO PRODUTo; D) ORIENTAÇoES SOBRE MANUSEIO, TMNSPORTE E ESToCAGEM. EMBA|AGEl,ti!,*EE. EMBALAR INDIVIDUALMENTE, RECOBRINOO COM PAPEúO ONDULADO, PúSTICO BOLHA OU MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO; . PROTEGER OS PÉS COM FTTA TIPO CREPE SEM GOMA, PLÁSTICO BOLHA OU COM
ELEMENTOS DE POLIETILENO E(PANDIDO. . ACOPLAR E EMPILHÂR E AMARRÂR AS CADEIRÂS DUAS A DUÂS. FIXAR
CADA AMARRA coM DUAS CADE|RAS A uMA, DE MoDo euE sE coNFtcuRE uM úNtco voLUME. - NÂo sEú
ADMÍTIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR
DTFICULDADE OE SUÂ REMOçÃO.. NÂO SERÁADMTTIDA A EMBALAGEM DE PARTES Dos PRooUTos coM MATERIAIS
DE DtFíct[ REMoÇÀo, TAts coMo FTLMES FrNos eARA EMBALAR ALtMENTos. - RoruLÂcEM DA EMBATAGEM -
DEVEM CONSTAR DO LADO EXIERNo DE oADA VoLUME, RÓÍULos DÊ FÁoIL LETTUM coM IDENÍIFICAÇÀo Do
FABRTCANTE E Do FoRNECEDoR, cóDtco Do pRoouro E oRtENTAÇôEs soBRE MANUSE|o, TRANSPoRTE E

ESTOCAGEM. . O FABRICANTE (FoRNEcEDoR) DEVERÁ oFEREcER GARANTIA coNTRA DEFEIToS DE FABRIcAÇÃo
DE, No MiNtMo, 24 (vrNTE E euATRo) MESES A pARTTR DA DATA DA ENTREGA Dos MosrLÁRros. oEvEM ATENDER
Às exrcÊNcns Do rNMErRo (cERTrFlcAÇÃo coMpuLsóRrA (oBRTGATóRIA) PARA MóvEs EscoLAREs -
cAoErRAs E MESAS PARA coN.ruNTo ALUNo tNDtvtDUAt), ATRAvÉs DE APRESEMAÇÃo oE cERTtFtcADo DE
CONFORMIDAOE DO INMETRO OE ÂÍENDIMENTO AS NORMAS ABNI NBR 14006/200A, CONFORME PORTARIA
INMETRO N.o 105, DE 6 DE MARÇO DE 2012 E pOtfiARtA TNMETRO N" 401 DE 28 DE DEEMBRO DE 2020, ]UNTO A
PROPoSTA DE PREÇoS (INICIAL) EMTTIDoS PoR ÓRGÃos, FUNDAÇoES, AUTARQUIAS Do PoDER PÚBLIco oU
TABORATÓRIOS DE CERTIFIcAÇÃo PÚBUcoS, AcREDITADoS PELo INMEIRo, PARA cUMPRIMEMIo DAS NoRMAs
rÉcNtces eue o pnoDUTo ATENDEAS D(GÊNcAS. soB pENA DE DEScLASSIF| CAÇAO.

coN.iuNÍo PARA ALUNO (CJA-03) 500 Conjunto R$.140,00

ooNJUNTO PARÂ ALUNO - TAMANHO oii (CrA-03) - ABS (pARÂ ALUNOS COM ALTURA ENTRE DE 1,19 A 1,42)
coNJuNTo Do ALUNO INDTVTDUALCOMPOSTO DE 1 {UMA) MESA E 1 (UMA) CADE|RA, CERTTFTCADO PELO tNMETRO,
EEMCONFORMIOÂoE coMA NoRMAABNT NBR 14006. MÔVEIs ESCoLARES - cAoEIRAS E MESAS PARAcoNJUNTo
ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL coM TAMPo EM PúsTIco INJEIADo coM APLIoAÇÀo DE LAMINADo
MELAMtNtco NA FACE supERtoR, DorAoo DÊ TRAVESSA ESTRUTURAL TN.TETADA EM púsÍco rÉcNtco,
MoNTADo soBRE ESTRUTUM TUBUT-AR DE AÇo. coNTENoo poRTALtvRos EM púsrco rNJEtADo. oADETRA
tNDrvrDUAt eualúvrl coM AssENTo E ENcosÍo EM polrpRoprtENo TNJETADo ou EM coMpENsADo
ANA1ÔMIEO MOIDAOO, MONTADOSSOBRE ÉSTRUTURATUBULAR DEAÇO. OONSTITUINTES. MESATAMPO EMABS
(ACRIIONIÍRItA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM. ISENTO OE CAROAS MINERAIS, IN,IETAOO NA ÇOR AMAREI.A,
DoÍAoo DE poRc s coM FLANGE ou coM REBArxo, coM nosca pthRtca tre! corNJtrAoAS E, DE TRAvESSA
ESTRUIUMT EM NYtoN "6.0, {PoIIAMIDA)ADIÍIVADo coM FIBRA OE VIDRo.INjETADA NA ooR PREIA. APLIcAÇÀo
DE táMrNADo M€tÁMiNteo DE ALTA pRESsÀo. oE o,EMM DE EspEssuRA, ACABAMÊNÍo ÍÊxTURrzADo, NA coR
q1NZA, NA FAOE SUPERIoR Do TAMPo, coIADo coM ADESIVo BIcoMPoNENTE. DIMENSÔES AeABADAS 6o8MM
(I RGURA) x 466MM (PRoFUND|DADE) x 22MM (ALruRA), ADMrÍtNDo-sE ToLERÂNCA DE ATÉ +/- 3MM PARA

LARGURA EPROFUNDIDADE E+/- lMM PARA ALTURA. NOS MOLDES DOTAMPO E DA TMVESSA ESTRUÍURÂLDEVEM
sER GRAvADoS INTERNAcToNAT DE REcTcLAGEM, ApRESENTANDo roENTrFrcADoR oo polÍlrrao, l
IDENTIFICAÇÀO 'MODELO FDE.FNDE', E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INjETADO. NESSES
MoLoes rauaÉu oEvEM sER rNSERrDos DATADoREs DUpLos coM MroLo GrRATóRro DE r6MM DE DÀMErRo
(IIPO INSERN, INDICANDO MÊS EANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
sER oBRTGAToRIAMENÍE GRAFADo poR ExrENSo, AcoMpANHADo ou NÃo DE suA pRópRlA LoGoMÂRcA.
ES-IRUIURA COMPOSTA DE: - MONIANTESVERTICAIS ETMVESSA LONGttuDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE
Aço cARBoNo LAMINADoA FRro, coM cosruRA, sEcÇÃo oBLoNGA DE 29MM x ssMM, EM cHAPA r6 (1.sMM); -

TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EMTUBO DEAÇO CARBONO LAMINADOA FRIO, COM COSTUM, CURVADO
EM FoRMATo oE -c", coM sEcÇÃo crRcuLAR, DtÂMErRo DE 31.75MM (11/4"), EM cHApA 16 (r,sMM); - pÉs

coNFEcctoNÂDos EM ruBo DE AÇo cARBoNo LAMINADo A FRto, coM cosruRA, sEcÇÃo crRcuLÂR,
oúMErRo DE 3gMM (1 1/2'), EM cHApA 16 (1.sMM). poRTA-LrvRos ÊM polrpRoptLENo copoL[MERo rsENTo DE

CARGASMtNERÂts, coMposro PREFERENCTALMENTE DE so96 DE MÂTÉRh- - pRrMA REctcLADAou REoUPERADA,
PooENDo cHEcAR AÍÉ 1oo9ô, tNlEtADo NA coR ctNzA (vER REFERÊNctAs). As cARAcTER[srcAs FUNctoNArs,
DtMENStoMrs, DE REstsrÊNch Ê DE uNrFoRMroADE DE coR, DEVEM sER PRESERVADAS No pRoDuro
PRODUZIDo coM MATÉRIA-PRIMA RECIoLADA. ADMIÍINDo.SE ToLERÂNcAs NA ToNALIDADE A CRIIÉRIo DA
EQUTPE TÉcNtcA DA FDE. oTMENSôES. No MoLDE Do poRTA. .LrvRos DEVE sER GRAvAoo o siMBoLo
tNTERNAo|oNAL DE REctcLAGEM, APRESENTANDo o NúMERo tDENT|FtcADoR Do poLlMERo, A rDENÍ|FrcAÇÃo
Do MoDELo, E o NoME DA EMpRESÂ FÂBRIcANTE Do coMpoNENTE lNJErADo. NEssE MoLoETAMBÉM oEVE sER
INSERIDo DATADoR DUPLocoM MIoLo GIRATÓRIo DE 16MM DE DIÂMEIRo oIPo INSERT),INDICANDo MÊS EANO
DE FABRTCAÇÀo. oBS. 1: o NoME Do FABRTCÂNÍE Do coMpoNENTE DEVE sER oBRTGAToRTÂMENTE GRAFADo
POR EXTENSo, ACoMPANHADo oU NÃo DE sUA PRÓPRIA LoGoMARcA. . FIxAÇÃo Do TAMPo À ESTRLTTUM
ATRAvÉs DE: - 06 poRcAS ALTÁS coM FLÂNGE, coM RoscA MErRrcA M6 (DÁMErRo DE 6MM), cotNtEIAoAs EM

cAsrElos rRoNco-côNrcos Do pRópRro rAMpo; - 06 PARAFUSoS RoscA METRTCÂ M6 (DrÂMErRo DE 6MM),

-

Z

R$ 220.000,00
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coMPRTMENTO 47MM (COM TOLE CIA DE +/- 2MM), CABEÇA PANELA, FENDA PHILLIPS,
LvRos À TRAVESSA LoNG|TUDINAL ATRAVÉS DE REB|TES DE "REpuxo", DÁMErRo DE 4,oMM, coM
IOMM. . FI)GÇÀO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR)AOS PÉS ATRAVÉS DE REBIES DE "REPUXO", OÁMETRO
DE 4,8MM, coMpRlMENTo 12MM. poNTEtRAS E SAPATAS EM poLtpRoptLENo copolíMERo vtRGEM tsENÍo oE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA coRAMARELA, FIXADAS À ESTRLIURÂ ATRAVÉS DE ENCAIXE. DIMENSÔES. Nos
MOLDES DAS PONTEIRAS E SÂPATAS DEvÊ SER GRAVADo o síMBoLo INTERNACIoNALDE RECICLAGEM,
APRESEMANDO o NÚMERo IDENTIFIcADoR PoLiMERo, A IDEMrIFIcAÇÃo Do MoDELo, E o NoME DA EMPRESA
FABRTCANTE |NJEÍADo Do coMpoNENTE NESSES MoLDEs rnugÉu oeveu sER rNsERtDos oATADoREs
GIRATÓRIO DÁMETRo INDICANDo IruPLos coM MIoLo DE 5 oU OPo MÊs E 6MM DE INSERT), ANo DE
FABRICAÇÃo. oBS. 2: o NoME Do FABRTCANTE Do coMpoNENTE DEVE sER oBRtGAToRtAMENTE GRÂFAoo poR
ExrENso, ACoMPANHADo ou NÃo DÊsuA pRópRtA LocoMARcA.. NAS pARÍEs M EIÁL|CAS DEVEsÊRApLtcÂDo
TRATAMENTo ANÍ|FERRUGtNoso euE ASSEGURE REStSTÊNcrA À coRRosÃo EM cÂrnRl or NÉvoa SALTNA DE
NO MÍNIMO 3OO HORAS. . PINIUM Dos ELEMENToS METÁLrcos EM TINTA EM Pó HíBRDA EPÓXI / PouÉsTER,
RErRosrÁncA, polrMERtzAoA EM ESpEssuna MíNrMA BRTLHANTE, ESTUFA, DE40 MlcRoMETRos NAcoRctNzA
NrR nrreRÊrucns). coNSTmJrNTEs - cADEtRAASsENTo E ENcosro EM polrpnoprlrNo copolínERo vrRGEM,
ISENTO DECARGAS MINEMIS,INJEIADoS, NAcoR AMARELA. DIMENSÔES, DESIGN EACABAMENTo. Nos MoLDES
Do ASSENÍo E Do ENcosÍo DEVEM sER GRAVADoS o sÍMBoLo TNTERNAC|oNAL DE REC|CLAGEM,
APRESENTANDO O NÚMÊRo IDENTIFICADoR Do PoLÍMÊRo, A IDEI{TIFICAÇÃo Do.MoDELo FDE-FNDE., E o
NoME DA EMPRESA FABRTCANTE Do coMpoNENTE tNJEÍAoo. NESSES MoLDES TAMBÉM DEvEM sER lNsERtDos
DATADORES DUPLOS coM MIoLo GIRATÓRIo DÊ 16 MM DE DÉMETRo (ÍIPo INSERT), INDICANDo MÊs E ANo DE
FÀBRrcAÇÃo. NorA 3: o NoME Do FABRTcANTE Do coMpoNENÍE DEVÊ sER oBRtGAToRTAMENTE GRAFADo poR

E}TENSo, ACOMPANHADo oU NÃo DE sUA PRÔPRA LoGoMARcA. ESTRUTUM EM TUBo DE Aço cARBoNo
tÁMrNADo A FRto, coM cosruRA, DÁMErRo oE 20,7 MM, EM cHApA 14 (1,9 MM). FtxAÇÃo Do ASsEr.ITo E

ENGOSTO IN,EIADoS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE.REPUxo", DIÂMEIRo DE 4,8 MM, coMPRIMENÍo 12
MM. sApATAv poNTETRAS EM poLrpRoprLENo copoLíMERo vtRGEM, tsENTo oE CARGAS MrNERArs, TNJETADAS

NA coR AMARELA, FTXADAS À ESTRUn RA ATMVÉS DE ENcAtxE E ptNo ExpANsoR. D|MENSôES, DESTGN E
AcAalMENTo. No MoLoE DA sApATAl poNTErRÂ DEvE sER GnaVADo o sÍlaaoLo TNTERT{AcIoNAL DÊ
REcrctAGEM, APRESENTANDo o NúMERo tDENTIFTCADoR Do poLÍMERo, A roENTrFrcAÇÃo Do'MoDELo FDE-
FNDE,, E O NOME DA EMPRESA FAERICANTE Do coMPoNENTE INJEIADo. NESSE MoLDE TAMBÉM DEVE sER
lNsERrDo oATADoR DUpLo coM MroLo GrRATóRro DE s ou e Mi,,l or orÂr.4Erno Orpo rnsrnT), rNorcauoo uÊs
E ANO DE FABRICAÇÃO. NOÍA 6: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADo FOR ExTENso, AcoMPANHADo oU NÃo DE SUA PRÓPRn LoGoMARcA. NAs PARTES METÁLICAS DEVE
SER APUCADO TNATAMENTo ANTIFERRUGINoSo QUE ASSEGURE RESISTÊNCIA À coRRosÃo EM CÂMARA DE
xÊvon seltHl oe Ho NiNnrosoo HoRAS. ptNTURA ELEIRosTÁrcA Dos ELEMEruros larrÂ-rcos rMrNrA EM pó
HÍBR|DA Epóxt / pouÉsrER, poLtMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENÍo Ltso E BRTLHANTE, ESPESSURA MÍNrMA 40
MICRÔMETROS, NA COR CINZA. IDENTIFICAÇÃo Do PADúo DIMENSIoNAL o CONJUNTO DEVE RECEBER
tDENTtFtcAÇÃo Do pADúo D|MENSToML rMpREssA poR TAMPoGRAFTA NA ESTRUTUM DA MESA, LATERAL
DIRETTA, FACE DCIERNA, E NA PARÍE POSÍERIOR DO ENCOSÍO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO
MOLDÀDo ou EM PoLIPRoPILENo INjETADo.. PARA IMPRESSÃo EMTAMPoGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS
coMpAÍívEts coM o suBsrRATo EM euE FoREM ApLrcADAs (LAMTNADo DE ALTA pREssÃo/ poLrpRoptlENo
IN,EÍADo/ PINTUM EM PÓ EPóXIPouÉSTER) DE MoDo QUE, APós CURADAS E sEcAS, ESTAS IMPRESSoES

TENHAM FIXAçÃo PERMÂNENTE, NÃo SBAM TAvÁvEIs, SEJAM RESISTENTÊS A ÁLcooL E IMPoSSívE§ DE SEREM

RISCADAS coM ÂS UNHAS. SELo INMEIRo DE IDENTIFICAÇÃo DA CoNFoRMIDADE o coNJUNÍo DÊvE POSSUIR

SELo INMEIRo DE IDEN]IFIcAÇÃo DA coNFoRMIDADE (DE ACoRDo coM o ANExo II DA PoRTARIÂ INMEIRo No
/tOÍ). OS SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPTRTíCIE INFERIOR DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFÍCIE

INFERIOR DO PORTA-LIVROS. COMPONENTES E INSUMOS - COMPONENTES IN.,ETADOS: ASSENTO, ENCOSÍo,
PoNTETRAS E sApATAs (coR AMARELo. REFERÊNCn pAMoNE (.)1235 c) - coMpoNENTES tN,ErADos: poRTA-

LNRos(coRclNzA. REFERÊNch pANtoNE f)42s c)- LAMTNADo DE ALTA pRESsÂo PARA REVESTMENTo DA FACE

FRoNTAL É posrERroR Do ENcosro E DA FACE supERroR Do AssENTo (coR AMARELo. REFERÊNC|A PANToNE

r}1235 c) - LAMINADo oE ALTA PRESsÃo PARA REVESTIMENÍo DA FACE SUPERIoR Do TAMPO (COR CINZA.
REFERÊNCh PANToNE l*l 428 cl - PTNTURA DAs ESTRUTURAS (coR crNzA. REFERÊNC|Â RAL f') 7040) -
IDENnFIcAÇÃo Do PADRÁo DIMENSIoNAL NA ESTRUTURÂ DA MESA (SoBRE FUNDO CINZÂ) (COR AMARELO.
REFERÊNCÁ pANToNE (.)1235 c) - rDENÍlFrcÂÇÃo Do pADRÃo DTMENSToNAL No ENcosro DA cÂoErRA (soBRE
FUNDO AMARELO) (COR BRANCO) T) PANTONE COLOR FORMUI-A GUIDE T*) RAL . MTIONELLE
ARBEÍTSGRUNoTÂGEN FÜR DIE PRAKn(ER DES LACK PRocESso DE FABRICAÇÁo A DEFINIÇÃo DOS PROCESSOS

DE MoNTAGEM E DoToRQUE DEAPERTo Dos PARAFUSoSQUE FIXAM oTAMPoÀ ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR,

QUE ÂPÓS O APERTO, NÃO DEVE HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFíCIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE ALTÂ
PRESSÂo. DEVEM sER urLrzADGs MToeuES ou MASTTeUE eúslco pARÁ PREENCHER o ESpÂÇo ENÍRE A
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SUPERFÍCIE DA PORCA GARM E O LAMIMDO DE ALTA PRESSÃO. NA MONTAGEM DO CON.JUNTO DEVEM SER
UNLEADOS COMPONENTES PúSTICOS DE UM ÚNICO FABRICANIE.. APLICAçÀO DE TEXIURAS E ACABAMENÍOS
EM COMPONENTES IN]ETADOS CONFORME DETALHAMENTO EM CONFORMIDADE AOS REQUISIOS NORMATIVOS.
PEÇAS INIETADAS NÃO DEVEM APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INIEÇÃO OU PARTES CORTANTES. TODOS OS
ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERíMEIRO DA UNIÃO. DEVEM SER ELIMINADOS
RESPINGOS E IRREGUTARIDADES DE SOLDA, REBARBAS, ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS
os cÂNlos AGuDos. ToLEúNclAs DrMENsroNArs ASSEGURADAS AS CONDrcÓES DE MONIAGEH DOS MóVE|S,
SEM PRE'UíZO DÂ FUNCIONÂLIDADE DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERÃO ADMIIIDAS TOLEúNC|ÂS
CONFORME ESTÂBELECIDO A SEGUIR: TOLERÂNCÁS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS ESPECIFICAÇÕES; MAIS OtJ
MENOS (+/-) 3 MM PARA PARTES ESTRUTURÁIS, QUANDO AS TOLEúNCIAS NÃO ESTIVEREM INDICADAS NAS

ESPECIFICAçÔES; MAIS OU MENOS (+/-) 1 MM PARC FURAÇOES E RAIOS, QUANDO AS TOLERÁNCIAS NÀO
ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAÇÓES; MAIS OU MENOS (+/.) 1 O PARA ÀNGULOS, QUANDO AS
TOI-EúNCIAS NÂO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAÇÕES; MAIS OU MENoS (+/-) 1,5 MM PARA
coMPoNENÍES TNTETADOS (EXCETO PARA FURAÇÕES E RA|OS), QUANOO AS TOLERÂNCAS nÃO eSrVpneU
INDTCADAS NÂS ESPECTFTCAÇÔES. MA|S (+) 2 M PARA O COMPRTMENTO DOS REBTTES OE F|XAÇÃO DOS
C9MPONENÍES IN]ETADOS. NOTA 11: NA FABRICAÇÂO DE COMPONENTES PúSTrcOS, AS VARIAÇÔES
DECORRENTES DAS CONTRAÇÕES DOS MATERIAIS DEVÊM SÊR DIMENSIONAOAS DE MODO A ATENDER AS
TOLERÂNCAS ACIMA, IDENTIFIcAÇÃo Do FoRNEcEDoR ETIQUETA AUToADESIVA VINiLIcA oU DE ALUMÍNIO CoM
INFORMAÇÕES IMPRESSAS DE FORMA PERMÂNENTE, DO TAMANHO MíNIMO DE 80 MM X 40 MM, A SER FIXADA NA
PARTE INFERIOR DOTAMPO E DO ASSEMTO, CONTENDO: A. NOME DO FORNECEDOR; S. NOMÊ DO FABRICANTE; C.
LOGOMARCA DO FABRICANÍE; D. GARÂNTIA DE 24 MESES APÓS A DATA DA ENTREGA. MANUAL DE USO E

CoNSERVAçÂO TMPRESSÁO COLORTDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 21O X 297 MM (A4), 01 PÁG|NA FRENTE E

VERSO, EM PAPEL RECICLÂDO DE GRAMAÍURA MíNIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER

COLOR/ ELETROSTÁÍICA EM CORES (XEROX)/ OFF SET QUADRICROMIA. FORNECER O MANUAL EM EIWELOPE DO
MESMO PÂPEL, FIXADO COM FTTAAOESIVA DO LADO EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DOTAMPO DA
MESA. O ENVELOPE DEVE CONTER NA PARTE EXIERNA OS SEGUINÍÊS DIZERES: "CONTÉM MANUAL OE USO E
CONSERVAÇÂO". FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE DUAS MESAS E DUAS CADEIMS. EMBALAGEM
MESA: RÉCOBRIR CADA TAMPO COM PAPEúO ONDUTÂDO, MANTA DE POLIEIILENO EXPANDIDO OU PúSTICO
BOLHA, DE GRAMATUM ADÊQUADA AS CARACÍERÍSIICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A PARTE D(CEDENTE E

FIXANOO COM CORDÕES DE SISAL, úFIA OU FTILHO DE POLIPROPILENO; PROTEGER OS PÉS COM PAPEL TIPC}

CREPE SEM GOMA, OU COM TT BEIES DE ESPUMA. CADEIM: EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDO ASSENIO E ENCOSTO COM PAPEúO ONDULADO, PLÁSÍICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA ÀS CÂRACTERÍSTICAS DO PRODUTO; PROTECER OS PÉS

COM PÂPELTIPOCREPE SEM GOMA, OU COM ÍUBETES DE ESPUMÂ.ACOPLAR EAMARRARAS MESAS DUAS A DUAS
E EMPILHAR E AMARMR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARM COM DUAS CADEIRAS A UMAAMARRA
COM DUAS MESAS DO MESMO PADRÁO DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFIGURE UM ÚNICO VOLUME. ESSE

VOLUME DEVERÁ SER ENVOLVIDO COM FILME TERMO ENCOLHíVEL. ESTE FILME DEVERÁ SER RESISTENTE O
SUFICIENTE PÂRA EVÍTAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER COI.TIRA POEIRA, UMIDADE E GARÁNTIR

INÍEGRIDADE Fí§CA DO MOBILÁRIO DURANTE O MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM. NÀO SEú ADMTIIDAA
EMBATAGEM OE PARTES DO PRODUTO ANTES OA MONTAGEM, QI'ANDO ESTA ACARREIAR DIFICULDÂDE OE SUA
REMOÇÃO. NAO SERÁ ADMITIDÂA EMBATAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFÍCIL REMOÇÁO,
TAIS COMO FILMES FINOS PARÂ EMBALAR ALIMENTOS. NÃO DEVERÃO SER UTILIZADAS FIÍAS ÂDESIVAS EM

E!NTATO DIRETO COM O PRODUTO. ROruLAGEM DA EMBALAGEM DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CÀDA
VOLUME, RÔTULOS DE FÁCIL LEITURA, CONÍENDO: A) IDENTIFICAÇÁO DO FORNÊCEDOR; B) IDENTIFICAÇÃO DO
FABRICANTE; . O FABRICANTE (FORNECEOOR) OÊVERÁ OFERECER GARÂNTIA CONTRA DEFEIÍOS DE FABRICAÇÂO
DE, NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOEILIÁRIOS. DEVEM ATENDER

Às p<rcÊttcns Do rNMErRo (cERrFrcAÇÃo coMpuLSóRlA (oBR|GATóR|A) PARA MóvEts Escot-ARES -
CADEIRAS E MÊSAS PARA CON]UNTO ALUNO INDIVIDUAL), ATMVÉS DE APRESENTAÇÃO DE CERTIFICADO DE

CONFORMIDADE DO INMETRO DE ATENDIMENTO AS NORMAS ABNT NBR 14006/2008, CONFORME PORTARIA

INMETRO N.O 105, DE 6 DE MARÇO DE 2012 E PORÍARIA INMEIRO N'401 DE 28 DÊ DEZEMBRO DE 2020, ]UNTO À
PROPOSÍÂ DE PREÇOS ONICIAL) EMITIDOS POR ÓRGÃOS, FUNDAçÕES, AUTARQUIAS DO PODER PÚBLICO OU

TABORAÍÓRIOS DE CERTIFICAÇÂO PúBLICOS, ACREDITADOS PELO INMETRO, PARA CUMPRIMENTO DAS NORMAS
TÉcNICAS QUE o PRoDUToATENDE AS B(IGÊNCIAS. SoB PENA DE DESCI.Â§SIFICAçÀO.

4 Conjunto R$ 90.@0,00CONJUNTO RÊFEITÓRIO INFANTIL, COM MÊSA

E CADEIRAS
CONJUNTO REFEITÓRIO INFANTIL, COM MESA E CADEIRAS - ESPECIFICAÇOES MINIMAS: TAMPO, ÁSSENTO E

ENCOSTAS EM RESINA TERMOPúSTICA COM CADEIRAS EMHLúVEIS, COMPOSÍO DE MESA E 06 CADEIRAS
TAMANHO INFANTIL. MESA COM TAMPO TRIPAFÍIDO CONFECCIONADA EM RESINA TERMOPúSTICA DE ALTO

-

ffi

R$ 2.250.0040
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IMPÂcTo IN]EIADo, MEDINDo 6OoMM x TOoMM CADA. ALÍURA ToTAL DA MESA DE 6O0MM. TAMPoS DoÍA-DtFUÉ
NERWRASCOM ESPESSURA MíNIMA DE4MM, BORDAS MEDINDO 25MM DE LARGURÁ, AFIXADO À ESTRUTURA POR

MEIO DE PARAFUSOS AI'TOATARRACHANTES E INVSíVEIS. BASE DO TAMPO DA MESA FORMADO POR TUBO

QUADRADO 2OMM X 2OMM X 1.sMM POSICIONADOS SOB OS TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM TODO O SEU

COMPRIMENTO; TMNSVERSALMETITE POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE APOIO PRoPORCIONAM MAIS FIRMEZA

ÂOS TAMPOS, SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTO AINDA COM OUTRAS DUAS HASTES DE APOIO. 04
COLUNÂSVERTICÀIS LATÊMISUNINDO OTAMPOAOS PÉS EM IUBO REDONDO í 

'É", 
E ESPESSURA DE PAREDE NÃO

INFERIOR 1.5MM. TODAS AS PEÇAS QUE COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA DEVERÂO SER UNIDAS ATRAVÉS DO
SISTEMÀ DE SOLDAGEM MIG/MAG. PONTEIMS COM NO MINIMO 5OMM DE ALTURA EM POLIPROPILENO
COPOLiMERO INJEÍADA PODENDO SER DA MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO EM

POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM E SEM CARGAS, IN.'ETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES
DO ASSENTO E DO ENCOSTO OEVERÁ SER GRAVADO O SíM8OLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR DE

LOTES INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO, A IDENTIFICAÇÃO DO MODÉLO E O NOME DA EMPRESA
FABRICÁNIE DO COMPONENTE INIETADO. PODERÁ OPCIONAMENTÊ SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A
GRAVAÇÃO DO BRASÃO E/OU LOGOMARCA DO REQUISTTANTE, CONFORME MODELO FORNECIDO. ESTRUTURÁ EM
TI'BO OEAçO. CARBONO LAMINADOA FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO SEÇAO REDONDO MEDINDO 22MM DE
DÉMETRo, E ESPESSURA DE PAREDE NÃo INFERIoR 1.5MM. ELEMENToS DE FIxAÇÃo Do ASSENToÀ ESTRUÍURÂ:
PAMFUSOS AUTO ATARRACHANÍES. ELEMENTOS DE FIXAçÃO DO ENCOSTO EM À ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLíMERO VIRGEM E SEM CARGAS, IN'lEIADAS,
FDCDAS À ESTRUruRA ATRAVÉS DE ENCAIXE. TODAS AS ESTRUIURAS RECEBERÃO TMTAMENIO ANTICORROSIVO
POR SISIEMA DE IMERSÀOEM UM CONIUNTO DETANQUES Ê PRODUTOS QUiMICOSÀ BASE DE FOSFATO DEZINCO,
PINIADOS COM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI / POLIÉSTER, ELETROSTÁTrcA, BRILHANTE, COR BMNCA,
POLTMERTZADA E CURADA EM ESTUFA A 210"C. DTMENSÓES TOTATS (C X LXA): 180 X 80 X 60. GARANTTA - O
FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERÁ POSSUIR GAMNTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAçÂO DE, NO MíNIMO,36

IÍRINTAESEIS) MESESA PARTIR DA DATA DA ENTREGADOS MOBILúRIOS. PRODUTO DEVE ATENDERÀS EXIGÊNC|AS
DA NORMA REGULAMENTADORA NR.17.3 (MOBILÉRIO PARA POSTOS DETRABÂLHO)DO MIN§TÉRIO DOTRABALHO
E DO EMPREGO ATRAVÉS DE APRESEIÍTAÇÃO OE TAUDO OE CONFORMIDADE ERCONÔMICA PARÂ COM A NR 17
luNTo A PROPOSTA DE PREÇOS (tNtCtAL), ASSTNADO pOR PROFTSS|ONAL DE ERGONOMTA CERTTFTCADO PE|-A

ABÊRGO, ÉM PAPET TIMSRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A ANÁLISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO
pRoouro E suA DEscRtÇÃo rÉcrurca elr oocuMENTo Do FABRICANTE, MENÇÃoA NoRMA NR-17, ANÁLtsE E

CoNcLusÀo. SERAo DESCLASSIFIoADAS AS PÂoPoSTAS DE PREÇoS DA IICÍIANTE QUE NÀo LOs APRESENTAR.

5 CON'UNIO PARA REFEITORIO ADULTO, COM
MESA E CADEIRAS

210 ConJunto R$ 2.350.00 R§ 493.500.00

coNJUNTo PARA REFErToRro ADULTo, coM MEsA E cADEtRAS ESpEctFtcAÇôES MÍNtMAS, TAMpo, ASSENTo E

ENcosros EM RESTNA TERMopLÁsncA coM CAoETRAS euprLuÁvers, coMposro DE MESA E 08 cADEtRÂs
TÀMANHO ADULTO. MESA COM TAMPO TRIPARTIDO CONFECCIONADA EM RESINA TERMOPúSTrcA DE ALTO

IMPACTO INJETADO, MEDINDO SOOMM X SOOMM CADA. ALTURA TOTAL DA MESA DE 76OMM. TAMPo.S DOTAOOS OE

NERWRASCOM ESPESSURA MÍNIMA DE4MM, BORDAS MEDINDO 3OMM DE LARGURA, AFI)GDOÀ ESTRUTT'RA POR

MElo DE pÂRÂFUSos AuÍoATARRAcH,Aures r ttvtsívrts. BASE Do rAMpo DA MESÂ FoRMADo pclR TUBo
(FJADMDO ãT"IM X 2OMM X 1.sMM POSICIONADOS SOB OS TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM TODO O SEU

coMPRIMENTo; TRANSVERSALMENTE POSICIONADAS, AS ÍRAVESSAS DE APolo PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA

AOS TAMPOS, SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, CONÍANTO AINDA COM OUTRAS DUAS HASTES DE APOIO, EM

FoRMATo DE x euE, postc|oNADAS Ao MElo Dos rAMpos, EvtTAM euE os MEsMos SEToRNEM wLN€RÁvErs
EM SEU CENIRO. 04 COLUNAS VERTICAIS I"ÁTERAIS UNINDO OTAMPO AOS PES EM ÍU8O REDONDO 1 %" X 1.sMM.
TODAS AS PEçAS QUE coMPÔEM A ESTRUTURA DA MESA DEvERÃo SER UNIDAS ATRÂVÉS DO SISTEMA DE

SoLDAGEM M|G/MAG. poNTEtRAS EM poltpRoptLENo copolÍMERo INJErÂDA poDENDoSER DA MESMA coR Do
TAMpo. NAs cADEtRÂs, ASSENTo E ENcosÍo EM poltpRopllENo copoLíMERo vtRGEM E sEM cARGAs,
tNtEÍADos, MoLoADos ANAToM|CAMENTE. Nos MoLDES Do AssENTo E Do ENcosro DEVEú SERGRAVADo o
síMBoLo TNTERNACToNAL DE RECTCLAGEM, DATADoR DE LorES rNDrcANDo MÊs E ANo DE FABRTCAÇÂo, A
IDEMI|FTCAÇÃo Do MoDELo E o NoME DA EMPRESA FABRTCANTE Do coMpoNENTE rNJEtÂDo. poDEú sER
tNSERtDo No ENcosro DA cADEtRAA GMvAÇÃo Do BRASÃo uou LocoMARcA Do REeu|SrÍANrE, coNFoRME
MODELO FORNECIDO. ESTRUTURÂ EM TUBO DE AÇO CAREONO tÂMINADO A FRIO, COM COSÍURA, EM FORMÂTO

OBLONGO MEDINDO 3OMM X 16MM, EM CHAPA 16 (1.5MM) EM SUAS PERNAS E EM SEUS SUPOF|TES QUE UNEM
ASSENTO E ENCOSTO. EM SUAS TRAVESSAS, UTILIZAM-SE TUBOS REDONDOS DE vr" EM CHAPA 16 (1.5 MM).
ELEMENTOS DE FIXAÇÀO DO ASSENTO À ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO ATARRACHANÍES. ELEMENTOS DE
FIXÁÇÃo Do ENCoSTo EM À ESTRI.ÍTURA: PINos TRAVANTES PRoDUZIDOS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO
IN'ETADOS NA MESMA COR DOS OUTROS COMPONENTES. PONTEIRÂS E SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLíMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETAOAS, FIXADAS À ESTRUruRA ATRAVÉS DE ENCAIXE. TODAS AS

- -
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ESTRrrruRAs RÊcEBERAó rnareueuro ANTtcoRRostvo poR srsrepr@
rANqJEs E pRoDUTos euíMtcos À BASE DE FosFATo DE ztNco, ptNTADos coM TtinÂ EM pó HíBR|DA Epóxl /
PoLtÉsrER, ELEtRosrÁTtcA, BRTLHANTE, coR BRANcA, poLtMERtzAoA E cURADA EM ESTUFA A 2ior.
DTMENSóES ToTArs (c x L xA)r 24oxaox 76. GARANTTA - o FABRTCANTE (FoRNECEDoR) DEVERÁ possutR
GAMNTIA CONTRA DEFEIÍoS DE FABRICAÇÃo DE, No MíNIMo, 36 IRINTA E SEIS) MESES A PARTIR DA DATA DA
ENTREGÂ Dos MoBtLrÂRros. pRoDUTo DEVE ATENDER Às ExlGÊNcAs DA NoRMÂ REGULAMENTADoRÂ NR-17.3
(MoBrLtARro PARA posros DE TRABALHo) Do MrNsrÉRto Do TMBALHo E Do EMpREco ArMvÉs DE
APRESENTAÇÀo DE LAUDo DE coNFoRMtoADE ERGoNôMtcA pARÂ coM A NR 17 JUNToA pRoposrA DE pREços
(INICIAL), ASSINADO POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELAABERGO, EM PAPEL TIMBRADO DO
PRoFtsstoNAL euE FAz Â eruÁltsr, rutre E ASSTNA o LAUDo, coM FoÍo Do pRoDUTo E suA DEScRtÇÃo
IÉCNICA EM DOCUMENTo Do FABRICANTE, MENÇÀo A NoRMA NR.17, ANÁLISE E coNcLUSAo. SERAo
DESCIÂSSIFICADAS As PRoPosTAs DE PREÇoS DA LICITANTE QUE NÀo LoSAPRESENTAR.

Conjunto R$ 450,00 R$ 45.000,00CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA
PROFESSOR

100

CON,UNTO MESA E CADEIRA PARA PRoFESSoR . ESPECIFIoAÇÔES MINIMAS: MESA MEDINDO (A X L X P) 
]

7a0MMXI20OMMX60OMM COM VAR|AÇÀO DE +/- 5c6. NA COR C|NZA. COM TAMPO E CORPO MAC|ÇOS
coNFEccIoNADos ÊM MDP DE 15MM REVESTIDo EM METAMíNIcA FIXADA ATRAVÉ§ DE PRocESso INDUSTRIAI-

OE PRENSA DE BAI)G PRESsÀo. ACABAMENTo coM FTTA DE BoRDA coLADo POR CENTRO DE USINAGÊM PÊLO

SISTEMA HoTMELT NA coR AZUL. PoSSUIR GAVETEIRo AÉREo coM 2 GAVfiAS MEDINDO (A X L X P)

2ooMMx2goHMx3TsMMcoM coM vARtAÇÃo DE +/- 59ô. ACABAMENTo EM FrÍÂ ABs, possutR FÊCHADUM 
]

cILiNDRICAIIPo YALE coM cHAvES, BoTUÀo, E LINGUETA; PoSSUIR PUxADoRES TIPo ALÇA EM POLIEIILENO DE

ALTO IMPACTOi PÉS DA ME§A CONFECCIONÂDO EM MDP REVESTIDO POR AMBAS AS FACES NA COR CINZA

MEOTNDO 680MM(A)X 600MM(L) cOM 2 ESPAÇADORES TNJETADOS EM POLTESTTRENO COM PTNTURA MEIALIZADA
NAMEDIDADE r 5MM(A)x soMM(L) ulLrzADos coMo ARREMATE D E AcABAM ENTo Elrnruupo e pÉs, PoNTETRA

TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA DÊ (5MM)DE POLIESTIRENO QUE PERMIIE A REGULAGEM DEALIURA, FI)GDO
AO TAMPO UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX COM CASTANHAS DE 15MM E PINOS 6MM COM ROSC.A SOBERBA;

oADEIRA FI)G, EMPILHÁVEL, SEM BRAÇos. EMPILHÁVEL, sEM BRAÇos, DE ESPALDAR BAIXO COM ASSENIO E

ENCOSTO EM POLIPROPILENO T.IA COR PRETOi A CAOEIRÂ NÃO OEVE TER AJUSIE OU REGULAGEM EM NENHUM
ELEMENTo. coMposro poR AssENTo MANUFATURADo ru renuopúsrrco poLtpRoptLENo clPoLíMERo
INJETÂDo EM AITA PREssÃo, DE FoRMAÍo ANATÔM|co, coM oRIFícIos oBLoNGOS DE MEDIDAS APROXIMADAS
DE 6 x 20 MM pARA MELHoRAR A TRocA ÍÉRMrcA coM o AMBTENTE E FActLrAR a assepsn, alÉvt oE pERMrrR

EI,ENIUAL ENcÂIxE DE ESTRUTUMIS PúsTIcos coM EsÍoFADos. No ESPAÇAMENTo LONGITUDINAL ENTRE
esses onrrícros oEvERÁ D«slR uM pAR DE REaArxos, pAal GARANIB AADEnÊNcn ruecessÁan, DE MoDoA
PERMÍIIRQUE o USUÁRIoTENHA PERFETÍAAcoMoDAÇÃo, NÃo DESLIZANDo PARA FREtfiE. PARA NÂOOBSTRUIR
A clRcurAÇÃo SANGUÍNEA Dos MEMBRoS TNFERToRES Do usuÁRro, o REFERTDo ASSENTo DEVERÁ TER AS

BoRDAs FRoNIArs (ANTERToRES)cURVADAS PARA BArxo. orMENsÃo MíNrMA DE 460 MM LÂRGURA oASUpERFícrE
x 4oo MM PRoFUNDTDADE DA supERFícrE. ENcosÍo MANUFÂTUMDo ela reRuoplÁstrco polrpRoprLENo

IN,EÍADo EM ALTA PRESSÃo, DE FoRMATo ANATÔMICo coM APoIo LoMBAR, COM ORIFíCIOS OBLONGOS DE

MÊD|DA APRoXTMADAS DE 5 x 22 MM PARA MELHoRAR A TRocA TÉRMrcA coM o AMBTENTE E FAcrLrrAR A
ÀssEpstA, ALÊM DE pERMtTlR EVENTUAL ENcArxE DE ESTRUTUMIS púsÍrcos coM EsroFADos. No
EspAÇAMENTo LoNGrruDrNAL ENTÊE ESsEs oRrFÍcros oEvERÁ ExsÍR uM pAR DE REBArxos, PARAGARANTIRA

ADERÊNoIA NEoESSÁRIA, DE MoDo A PERMITIR QUE o USUÁRIo TENHA PERFEITA AcoMoDAÇÀo NO ESPALDAR.

o&texstorual uÍtttMo Do ENcosro460 MM LARGURAx 3oo MM ExtENSÀo vERÍtcALTorAL, ExTENSÀo vERTtcAL
uíHrma ul REGúo Do CENTML DE 2so MM. o AssENÍo É Fxo À ESTRUTURA MEIÁLIGA soB pREssÀo E

ANCORADO COM PARAFUSOS; JÁ O ESPALDAR, NÀO É FIXADO COM PARAFUSOS, DEVER,Á RECEBER INSERTOS
tNrERNos Nos cANAts DE ALoJÀHENÍo DAS HÂsrEs Do ENcosro, DE HoDo A NÀo pERHtnR AyRtro DlREro
Dos ruBos MEÍÁLIcos coT'T o pLÁsr|co Do ENcoSTo, ESTE coNJUNTo RECEBE DoIS PLUGS SoB PRESSÃO NA
MESMA coR Do ESPALDAR coMo DISPoSITIVoS DE FIxAçÃo PÊRMANENTES NA ESTRUruRÂ. OS PARÂFUSOS E

PLUGS DE FIxAÇÃo Do ASSENTo E ENcoSTo NÀo PoDERÂo SER REIIRAooS SEM O USO DE FERRAMENIAS
EspEcíFrcAS. ALTUM Do ASSENTo ENÍRE 420 A 450 MM. ESÍRUTUM FrxA Trpo M pÉs MANUFATUMDA EM AÇo
cARBoNo ruBuLAR DE sEÇÃo oBLoNGA coM MED|DAS Míutuas oe to x go x r,2 MM, coM TRAVESSAS soB o
ASSENTo EM TUBos DE sEÇÃo crúNDRtcA coM MED|DAS DE tg,oo x 1,2 MM ou 22,23 x 1,2 MM. ToDAs AS
TERMTNAÇôES DETUBo DEVERÃo sER pRorEGrDAs poR poNTEtRAS INJEIAoAS EM TERMopúsTlco pREro coM
ACOPLAGEM TIPO EXTERNA. SUPORTE OE ENCOSTO CONFECCIONADO EM OUAS }IASTES TUBULARES COM
MEDIDA MíNIMA DE 16 X 30 X 1,2 MM CADA HASTE. TODOS OS COMPONENTES METÁLrcOS DEVERAO SER

DESENGRAxAooS, ESTAB|LlzADos, FosFATlzADos E RECEBER TRATAMENTo oE supERFíclE poR ptNruRA A pó,
PELo PRoCESSO DE DEPoSIÇÃo ELEIRoSTÁTICA E PoSTERIoR SECAGEM E PoLIMERIZAÇÃO EM ESTUFAA 25O OC.

GARANITA - o FABRTCANTE (FoRNEoEDoR) DEVERÁ possutR GARAMIA coNTRA DEFEnos DE FABRtcAÇÃo DE,

re ru
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I

NO MÍN|MO,36 (ÍRtNTA ESETS )MESESAPARTIR DA DATA DA ENTREGADOS MOBIúRros PRODUTO DEVEATENDER
AS ExcÊNctas DA NoRMA REGULAMENTADoM HR-tz.g (laogrr-rÁRto eARA posros DE TRABALHo) Do
MINISTÉRO DO TRAMLHO E DO EMPREGO ATMVÉS DE APRESENTAÇÃO DE TAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONÔMICA PARA COM A NR 17 JUNTO A PRoPoSTA oE PREÇoS (INICIAL), ASSINADo PoR PRoFISSIoNAL DE
ERGONOMIA CÊRTIFICADO PÉLA ABERGo, EM PAPEL TIMBRADo Do PRoFISSIoNAL QUE FAz A ANÁLISE, EMITE E
AssrNÂ o tAUDo, coM Foro Do pRoDUÍo E suA DEScRtÇÀo rÉcNtcÂ EM DocuMENTo Do FABR|CANÍE,
MENÇÂo A NoRMA NR-17, ANÁLtsE E coNclusÀo. sERÃo DEsctAsslFtcADAs As pRoposrAs DE pRÉços DA
LICIÍANTE QUE NÃo Los APRESENTAR.

7 CADEIRA ESCOTAR UNIVERSÍÍÁRÁ COú
PRANCHETA

1000 Conjunto R$479,00 R$ 479.000,00

CADETRA ESCOLAR - eSeÉCrÉrc1çOeS I INI,IAS PRANCHETA LATERAL ACOPLADA À ESTRI nJRA M.rLrCÀl
REFORÇACA COM ASSÊNTO, ENCOSTO, PÉS, PORTA.LIVROS E PMNCHEIA EM RESINA TERMOPLÁSTICA DE ALTO.
IMPACTO. . ASSENTO: DEVEú SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADO ÊM RESINA TERMOPúSICA DE ALTO
IMPACTO VIRGEM COR AZUL. MoLDÂDo ANAToMIcAMENTE, coM DIMENsÔES DE 5oo MM DE TARGURa, 450 MM I

DE pRoFUNDIDADE, ANAToMTCAMENTE MoLDADoA FrM DE pRopoRdoNAR coNFoRTo Ao usuÁRro. suÂ FACE 
I

POSTERIoR SEú DoTADA oE LEVE REBAIXo QUE PoSSUI FUNÇÀo DÊ EVITAR A REIENÇÁo DA cIRcULÁÇÃo 
I

SANGUíNEÀ CONFORME EX|G|DO NA (ABNT 16671:20t8). POSSUT CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS 
I

FoRMANDo EMRADAS DEAR. ALTURA DoASSENToAoSoLo É DE 450 MM, o MESMo DEVERÁ possurR UMA LEVE

INCLIMÇÃO ASCENDENTE. . ENCOSTO: DEVEú SER OBRIGATORIAMENTE FABRIC.ADO EM RESINA

tnmopústtca oe ALlo tMpAcro vtRGEM coR AzuL, MoLoADo ANAToMtcAMEt.tIE, coM otMENSoEs oE 5oo
MM DE LARGUM POR 350 MM DE ALN'RA, COM ESPESSUM DE PAREDE DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS,
coNTA coM coNJUNTos DE FURos FoRMANoo ENTRAoAS oE AR,. o ENcosro DEVERÁ possurR cAVroAoE DE

PEGA MÃO. ENCOSTO UNIDO À ESTRUÍUM POR MEIO DE SUAS CAVIDADES INFERIORES QUE SE ENCAIXAM À
ESTRT'TURA METÁLICA, FIXADO POR PINOS TRAVANTES INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLíMERO NA MESMÂ
COR Do ENCOSTO. . PMNCHEIA TATEML: DEVEM SER OBRIGATORIAMENTE FABRICADA EM RESIlllA
TERMOPúSNCA OE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR AZUL, MEDINDO 600 MM DE COMPRIMENTO POR 350 MM DE

LÀRGUM COM ABA DE 40 MM (ALTURA}, DOTADA DE 02 PORTA úPIS POSICIONADOS M FACE ANÍERIOR LATERAL 
1

E POSTERIOR CENTRAL DA PRANCHEÍA. ALTURÂ DA PRANCHEÍA AO SOLO NA REGIÀO OE APOIO DO COTOVELO É

OE 7OO MM E EM SUA FACE POSIÊRIOR, 760 MM, CONTA COM UMA INCLINAçÃO ASCENOENÍE DE 1OO. PORTA.

OBJETOS:POSICIONADO SOB O ASSENTO DEVERÁSER OBRIGATORIAMENTE INJEIADO EM RESINATERMOPúSIICA
DE ALTO IMPACTOVIRGEM, COR AZUL, ÍOIALMENTE FECHADO NAS PARTES LATERÂIS ETRÂSEIRAS POSSUINDO NA

PARTE INFERIOR DÊVERA POSSUIR CON,IUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS. MEDINDO 4OO MM DE LARGURA POR
3ôO MM DE PROFUNDIDADE EALTURA DE,I80 MM COMABERTURA FRONTAL DEACESSOÀ PORTA.LIVROS DE 35OMH
X I3OMM, ACOPTA-SE AO ASSENIO ATMVÉS GANCHOS QUE, FUNDIDOSÀ PRÓPRIA PEÇA SE LIGAM À ESTRUTURÂ

EM 4 FONTOS. TODAS MEOTDAS DOS COMPONENTES SEú ADMIflDO TOLERÂNCüA DE ATÉ +/- 1O%. . ESTRUTURA:

DEVERÁ SER FABRICADA EMTUBOS DEAÇO 1O1O/1020, UTILIZANDO_SE DETUBOS DE SECÇÃO OBLONGA EM SUA
HÂSTE DE APOIO AO ASSENTOIÊNCOSTO, TUBO REDONDO OE 19MM EM SUÂS IRAVESSAS DE SUSTENTAÇÁO DO
PORTA OBJEIOS, METALON 20 X 20 EM SUA ESTRUTUM DE APOIO À PMNCHETA, METALON 40 X 20 EM SUAS

PERNAS E METALON 50 X 30 EM SzuS PÉS SKIS; TODAS AS BITOIÂS SERÁO CONFECCIONAOAS EM PAREOE NÃO
INFERIOR À I.5 MM DE ESPESSURA, TODAS AS PEçAS DA ESÍRUTUMS DEVERÃO SER UNIDAS ATRAVÉS DO
PROCESSO DE SOLOAGEM MIG/MAG. A ESTRUTURA DEVERÁ SER TRATADA POR MEIO OE SUBMERSÀO EM

CONjUNTO DE BANHOS QUÍMICOS, PROTEçÃO ANTIOFERRUGINOSA À BASE DE FOSFATO DE ZINCO. AS
ESÍRUTURAS RECEBERÃO PINTURÂ EM EPÔXIPÓ NA COR BRANCATEXTURIZAOA SEMI.BRILHO. . DEVE ATENOER ÀS
EXIGÊNcAS oos PADRÕEs DEANÁLISE ERGoNÔMIcAQUE ESTABELECEos REQUIsITos MÍNIMoS oIMENsIoNAIS,
DE ERGONOMIA, ESÍABILIDADE, RES§TÊNCIA, DURABILIDADE E SEGUMNçA, E OS MÉÍODOS DE ENSAIO PARA

CADEIRÂS ESCOLARES COM SUPERFICIES DE TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL E LATEML. DEVE ATENDER ÀS
EXIGÊNclASDOS PADRoES DEANÁLIsE ERGoNÔMIcAQUE ESÍABELEcE OS REQUISITOS MÍNIMOS DIMENSIONAIS,
OE ERGONOMIA, ESTABILIDADE, RESBTÊNCIA, DURABILIOADE E SEGUMNÇA, E OS MÊÍODOS DE ENSÂIO PARÂ

GADEIRAS ESCOLARES COM SUPÊRFÍCIES DE TRABALHO ACOPI-ADA, FRONTAL E LATERAL, PARA AMBIENTES DE

ENSINO ATRAVÉS DA APRESENÍAÇÃO DO CERTIFICADO CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT 16671:2018,
EMITIDO PELO ORGANISMO DE CERTIFICAÇÃO DE PRODUTO . OCP, COMPROVANDO A CORRESPONDÊNCIA DO
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE INMETRO, JUNTO A PROPOSTA DE PREÇOS (INICIAL) ELETRÔNICA (SERÀO

DESCTÂSSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREÇOS DA LICTTANTE QUE NÃO APRESENTÁ.LOS}; ACOMPANHADO
RELATÓRIO DE ENSAIO DO PRODUTO EMITIDO PELO LABORATÓRIO EMISSOR DO CERTIFICADO CORRESPONDENTE

COM IMAGEM, MARCA E MODELO; GAMNTIA: O FABRICANTE (FORNÊCEDOR) DEVERÁ OFERECER GARANTIA
CONTRÁ DEFEITOS DE FABRICAÇÃO DE, NO MÍNIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES Â PARTIR DA DATA DA ENTREGA

DOS MOBILIÁRIOS. (IERMO DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERÁ SER ANEXADO A PROPOSTA DE PREçOS
lNlcrAL).

- -
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Soticitamos Ofício de Anuência e Proposta de Preços, assim como, toda a

DOcUHENTAçÃo DE HABItfrAçÃo DA EHPRESA, tât como êxigido no Editat do rêferido processo

ticitatório, a Íim de compor e respatdar o procedimento cabÍvet.

Com vistas a darmos maior ceteridade ao pÍocesso, soticitamos quê sua resposta sêja

tormâtizsdâ, asslnâdâ, e encsminhâdâ parâ o sêguinte ênd€reço €lotrônico: pmôtlolt@Smalt.com

ou para a Scde da SocÍotarlr Munlclpat de Educ!ção, locaüzada a Rua Manoet Augultlnho,6tl4,
S5o Vlcênte, Cratêus-cE.

Atenciosamente,

ORDENADORA DE DESPESAS DA

SECRETARIA DE EOUCAÇÃO

t.

?

5

Carda
tPJ: Oi

cantíÕ
DOOr-6

-

R32.550.0@,00VALORÍOTAL



CNPJ:43.?2819ó/0001 48
lE: 071919945

Resposta ao Oficio
Em atenção a Sra. Patriciana Mesquita Braga
ordenadora de Despesas da secretaria de Educação

Anuência a ata de Reqistro de Precos

Ficamos à disposição

\, Fortaleza cE, 19 de Setembro de 2024

M B MovErs §,ffiilí:,i"0,""",
LTDA:43 7281 96 rrDÁ:i372s1e6ooor 48

000148
Dôdor 2024.09.19 16: I7-26
0J'oo.

Prezado, sra, Patriciana Mesquita Braga, respondendo-lhe a sua solicitação, aflrmo que, CONCORDo
com a sua adesão à ATA DE REGISTRO DE PREÇOS No 202409050003 relativa ao PREGAO
ELETRôNICo No2o24.o7.31.oo1, da Prefeitura Municipal de Boa viagem, a FORNECER pelo
mesmo valor registrado as quantidades solicitadas.

]OSE WILTON ASSIS DE SOUSA
ADMINISÍRADOR
CPFt 964.324.623-04

85 9e234.0875 Â
Rua Rio Nilo, n'44ô - Pàrque Potirô (Jurema)

Caucaia - CE - CEP ó1.650-555 9
moveismb43@gmait.com []
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