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Em resposta a Solicitação de Adesão á Ata de Registro de Preços

Sr(a). Ordenador(as) de Despesa(s) de Secretaria(s) de Educação.

Resposta a(s) Solicitação de Autorização para Carona

Ressalto que as contratações decorrentes do referido Registro de Preços não poderão exceder o seu
quantitativo de 50% (cinquenta por cento) do total por item e, ainda, que o detentor do preço registrado
poderá optar pela aceitação ou não da adesão, desde que o fomecimento não prejudique as obrigações
anteriormente assumidas com a Secretaria de Educação do Município de Boa Viagem/CE.

Autorizado os itens e quantidades conforme abaixo

EMPRESA: M.B MOVEIS LTDA (EPP)
ENDEREÇO: Rua Rio Nilo, n'446, Bairro Parque Potira (Jurema), Cidade Caucaia/CE
CNPJ No : 43.728.í96/0001-48

LOTE O1 - CARTEIRAS ESCOLARES

PREFEITURÁ DE BOA VIAGEM
CNPJ N. 07.963.s 15/000r-36 | CGF N. 06.920.307 -s
Praça Monsenhor José Cândido, 100 Cenrro lBoaViagem/CE CEP 63.870-000
Tel.:883427.7001-98168.17141E-mail: pmbr_oficial@boaviagem.ce.gov.br Site: \r.!vrv.boaviaeem.ce.eov.br
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Oficio no 34.512024

c

Referindo-me a solicitação de Vossa Excelência, nos termos do Decreto Federal no 11.46212023, que
prevê a utilização da Ata de Registro de Preços por qualquer órgão ou entidade da Administração Pública
Municipal, Estadual ou Federal, na condiÇão de Órgão lnteressado (Carona E)Íterna), mediante consulta
prévia ao Órgão Gestor do Registro de Preços, autorizo o(a) Secretaria(sl de Educacão do Município
de Crateús/CE a contratar os produtos constantes da Ata de Registro de Preços no 202409050003,
ObJEtO REGISTRO DE PREçOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS AQUISIÇÕES DE MATERIAIS
PERMANENTES, ATENDENDO AS NECESSIDADES DAS ESCOLAS MUNICIPAIS, JUNTO A
SEGRETARTA DE EDUCAçÃO DO MUNTCíP|O DE BOA VTAGEM/CE e cuja vigência é de 05t09t2024
a 0510912025.
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ITEM DESCRTçÃO UND MARCA QTD UNIT TOTAL

I

CoNJUNTO PARA ALUNO - TAMANHO 06 (CrA-06) -
ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE 1,59 E 1,88)
CLASSTFTCAÇÃO: CONJUNTO PARA ALUNO, SENOO A
ALTURA DO ALUNO COMPREENDIDA ENTRE 1,59 E
1.88 M.
DETALHAMENTO DO OBJETO: CONJUNTO ESCOLAR -
FTNALTDADE: EDUCAÇÃO BÁStCA. COMpOStÇÃO:
OETALHAMENTO DA CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO COPOLíMERO VIRGEM, ISENTO
DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL.
ENCOSTO COM DIMENSÓES DE 4OOMM DE LARGURA
E 2OOMM DE ALTURA: ASSENTO COM DIMENSÔES OE
45OMM DE PROFUNDIOADE E 4OOMM DE LARGURA E
ALTURA TOTAL DE 46OMM ATE O CHÃO' ESTRUTURA
EM TUBO OE AÇO-CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
cosTURA, D|ÂMETRO OE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1 ,9
MM); FIXAÇAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS
A ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE .REPUXo',

DIÂMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM:

CJT
NEW

MOBILI
1500 R$ 495,00 R$ 742.500,00
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PONTEIRAS E SAPATAS, EM POLIPROPILENO
copoLiMERo vrRGEM, rsENTo oE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO
ExpANSoR. - NAS PARTES MErÁLrcAS DEVE sER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTÊNCIA A coRRoSAo EM CAMARA
DE NÉvoA SALTNA oE No MíNrMo 3oo HoRAS.
- P|NTURA Dos ELEMENToS METÁLtcos EM TTNTA
EM pó HíBRTDA Epóxr / poLrÉsrER, ELETRoSTÁT|cA,
BRILHANTE, POLIMERIZAOA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINTMA 40 MrcRôMETRos. NA coR
BRANCO.
REFERÊNCIAS: ASSENTo, ENcoSTo, PoNTEIRAS E
SAPATAS, COR AZUL; PINTURA DOS ELEMENTOS
METÁLrcos, coR BRANco; TDENTTFTcAçÃo Do
PADRÃo DIMENSIoNAL No ENCOSTO DA CADEIRA -COR BRANCA (SOBRE FUNDO AZUL).
FABRTcAÇÃo:
- A DEFINIÇÃo DoS PRocESSoS DE MoNTAGEM E
OO TOROUE DE APERTO DOS PARAFUSOS OUE
FtxAM o rAMpo À ESTRUTURA DEVE CoNS|DERAR,
QUE APÓS O APERTO, NÃO DEVE HAVER VAZIO
ENTRE A SUPERFÍCIE DA PoRcA GARRA E O
LANINADo DE ALTA pRESSÃo. É PERMTT|DA A
uILtzAÇÃo DE MASTTQUE Eúslco ou ourRo
PRoDUTo PoLIMÉRIco NA REGIÁo SITUADA ENTRE
A SUPERFíCIE DA PoRcA GARRA E o LAMINAoo DE
ALTA PRESSÃO.
- NA MONTAGEM DEVEM SER UTILIZADOS
CoMPoNENTES PúSTICoS DE UM ÚN|co
FABRICANTE,. SoLDAS oEVEM PoSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGÊNEA, NÃO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
coRTANTES, SUPERFícIES ÁSPERAS oU EScÓRIAS.
- TODOS OS ENCONTROS OE TUBOS DEVEM
REcEBER soloA EM Tooo o PERÍMETRo DA uNrÃo.
- DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS,
IRREGULARIDADES DE SOLOA, E REBARBASI
ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS,
- PEÇAS INJETADAS NÃo DEVEM APRESENTAR
REBARBAS, FALHAS DE INJEÇÁo oU PARTES
CORTANTES,
ToLERÁNcrA DrMENStoNArs
ASSEGURADAS AS coNoIÇÓES DE MoNTAGEM DoS
MóvErs, sEM PREJUlzo DA FUNcToNALIDADE
DESTES oU DE SEUS CoMPoNENTES, SERÁo
ADMTIDAS ToLERÂNctAS coNFoRME
ESTABELECIOO A SEGUIR:
- ToLERÂNCIAS DIMENSIoNAIS INDIcAoAS NAS
eseecrrrcnçôeS;
- MAIS OU MENOS (+I-) 3% PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDo AS ToLERÂNCIAS NÃo
ESTTVEREM rNorcADAS NAS ESpEcrFtcAÇóES;
- MAIS OU Â/TENOS (+I) 3% PARA FURAÇÔ^ES E RAIOS,
E 1O PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFIcAÇÓES:
_ MAIS OU MENOS (+/-) 5% PARA COMPONENTES
INJETADOS OU PARA COMPENSAOOS MOLDADOS,

PREFEITURÁ DE BOA VIAGEM
cNPi N. 07.963.515/000r -36 I CGF N. 06.920.307-5
Praça Monsenhor José Cândido, l00lCentro Boa Viagem,/CE 1CEP63.870-000
Tel.: 88 1427.7001 - 9 8168.1714 I E-mail: pmbv_oficial@boaviagem.ce.gov.bÍ | Site: www.boaviasem.ce.qov.br
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euANDo AS ToLERÂNCrAS uÂo ESTTVEREM
lNDrcAoAS NAS ESPECTFTCAçôES.
- sEM pREJUízo DAS ToLERÂNcrAS crrADAS AcrMA,
SERÃO ADMITIDAS ToLERÂNCIAS NoRMATIVAS DE
FABRIcAÇÃo PARA oS SEGUINTES MATERIAIS:
LAMINADO FENoL MELAMINICo E CHAPAS DE MDP E
MOF,
. ESPESSURAS DE CHAPA DE AÇO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOS DEVEM SEGUIR
ToLERÂNCIAS NoRMATIVAS coNFoRME NoRMAS
ABNT.
DETALHAMENTO DA MESA: TAMPO EM ABS
(ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR
AZUL, DOTADO DE PORCAS COM FLÁNGE, COM
ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON '6.0' (POLIAMIDA)
ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR
PRETA. ApLtcAÇÂo DE LAM|NADo MELAMINtco DE
ALTA PRESSÁo, DE o,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA
FACE SUPERIOR OO TAMPO, COLADO COM ADESIVO
BICoMPoNENTE, DIMENSÔES ACABADAS 6O8MM
(L RGURA) X 466MM (PROFUNDTDADE) X 22MM
(ALTURA), ADMTTNDo-SE ToLERÂNCA DE ATÉ +/-
3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/. ,IMM

PARA ALTURA, NOS MOLDES DO TAMPO E DA
TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS O
síMBoLo TNTERNACIoNAL DE REcTCLAGEM,
APRESENTANDo o NúMERo |DENTTFTCADoR oo
poLiMERo, A TDENTTFTcAÇÃo "MoDELo FoE- FNoE",
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIOOS DATAOORES DUPLOS COM
MroLo crRATóRto DE 16MM DE D|ÂMETRo Cnpo
TNSERT), rNDrcANDo MÊs E ANo DE FABRTCAÇÃo.
OBS. 1:O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSo, AcoMpANHADo ou NÃo DE suA pRópRH
LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE:
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CoNFECCTONAOOS EM TUBO DE AÇO CARBONO
LAMTNADo A FRto, coM cosruRA. sEcÇÃo
oBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,sMM); -

TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO
DE AçO CARBONO LÁMTNAOO A FR|O, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE 'C", COM
sEcÇÃo crRcuLAR, D|ÂMETRo oE 31.7sMM (1 1/4),
EM CHAPA 16 (1.sMM); - PÉS CONFECCTONADOS EM
TUBO DE AçO CARBONO LAMTNADO A FR|O, COM
cosruRA, sEcÇÃo crRcuLAR. DTAMETRo DE 3BMM
(1 1t2'), ÉM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LTVROS EM
POLIPRoPILENO coPoLÍMERo ISENTo DE ,CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE
50% DE MATÉRIA-PRIMA DA TRAVESSA ESTRUTURAL
DEVEM SER GRAVADoS o SíMBoLo INTERNACIoNAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDo o NÚMERo
rDENTrFrcAooR Do poLlMERo, A TDENTTFTCAÇÁo
"MODELO FDE- FNDE", E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO, NESSES

PREFEITURÁ DE BOA VIÂGEM
cNPJ N' 07.961.515/0001-36 CGF N" 06.920.107-5
Praça Monsenior José Cândido, 100 | Centro I Boa Viagem/CE I CEP 63.8?0-000
Tel.: 88 3427.700I - 9 8168.1714 | E-mail: pmbv_oficial@boaviagem.ce.gov.br I Site: \r.ww.boaviaeem.ce.eov.br

,2to
üo

Ên0

7



!rrY",: ErrE=t:

ffiul"iÀê"r,i
MoLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIOOS
DATADoRES DUpLos coM Mrolo GrRATóRro DE
'r6MM DE D|ÂMETRo (Trpo TNSERT), rNDrcANDo MÊs
E ANo DE FABRTCAÇÃo. oBS. 1 o NoME Do
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACoMPANHADo oU NÁo DE SUA PRÓPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE:
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUOINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO
L.AM INADO A FRIO, COM COSTURA, SECÇAO
oBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,sMM); -
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONAOA EM TUBO
DE AÇO CARBONO LAMINAOO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE 'C", COM
sEcÇÃo crRcuLAR, otÂMETRo DE 3i.7sMM (1 1/4),
EM CHAPA 16 (1.sMM); - PES CONFECCIONADOS EM
TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
cosruRA, sEcÇÁo crRcuLÁR, DIÁMETRo DE 3gMM
(1 1/2), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LTVROS EM
PoLIPRoPILENo coPoLÍMERo ISENTo DE -CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE
50% DE MATÉRrA-pRrMAFtxAÇAo DAS SAPATAS
(FRoNTAL E posrERroR) Aos pÉs ATRAVÉS DE
REB|TES DE "REpuxo", DrÂME-rRo oE 4,BMM,
COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
PoLIPRoPILENo coPoLÍMERo VIRGEM, ISENTo DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL. NOS
I\iIOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER
GRAVADoS o SIMBoLo INTERNACIoNAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANoo o NÚMERo
rDENTtFtcAooR Do poLlMERo, A TDENTTFTCAÇÃo
.MODELO FDE-FNDE', E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO,NESSES
MoLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS
DATADoRES DUPLoS coM MIoLo GIRATÓRIo DE 5
ou 6MM DE orÂMETRo Cflpo TNSERT), rNDrcANDo
MÊs E ANo DE FABRTCAÇÃo. oBS. 2: o NoME oo
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
AcoMPANHAoo ou NÃo oE suA PRóPR|A
LoGoMARcA. NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO OUE
ASSEGURE RESrsrÊNclAÀ coRRosÃo EM CÂMARA
DE N EVoA SALTNA DE No MiNrMo 3oo HoRAS.
PINTURA DoS ELEMENToS METÁLIcos EM TINTA EM
PÓ HIBRIoA EPÓxu PoLIÉSTER, ELETRoSTÁTICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MÍNrMA oE 40 MtcRoMETRos NA coR
ctNzA.
I\iIANUAL DE USO E CONSERVAÇÃO
- TMPRESSÁo coLoRrDA (4 x 4 coRES), EM FoRMATo
z1o x 297 MM (A4), o1 pÁcrNA FRENTE E vERSo, EM
PAPEL REcIcLADo oE GRAMATURA MíNIMA 75 G/M2
EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR
/ ELETRoSTÁT|CA EM coRES (xERox) / oFF sET
QUAORICROMIA:
EMBALAGEMj
CADEIRA:. EMBALAR INDIVIDUALMENTÊ RECOBRINDO COM

PREFEITURA DE BOA VIAGEM
CNPJ N' 07.963.5 r 5/000 t -16 CGF N" 06.920.107-5
Praça Monsenhor José Candido, 100 | Centro I Boa ViagcnL/CE i CEP 63.870-000
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pApEúo oNDULADo, púsrco BoLHA ou MANTA
DE POLIETILENO EXPANDIDO;
. PROTEGER OS PES COM FITA TIPO CREPE SEM
GoMA, púsrco BoLHA ou coM ELEMENToS DE
POLIETILENO EXPANDIDO.
- ACOPLAR E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS
DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS
CADEIRÂS A UMA, DE MODO QUE SE CONFIGURE UM
úNrco voLUME.
. NÃo SERÁ AoMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES Do
PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA
AcARRETAR oIFIcULDADE DE SUA REMoÇÁo,
. NÃo SERÁ ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES
DoS PRooUToS coM MATERIAIS DE oIFÍcIL
REMOÇÃO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA
EMBALAR ALIMENTOS,
- ROTULAGEM DA EMBALAGEM - DEVEM CONSTAR
Do LADo ExrERNo DE CADA voLUME, RóTULos oE
FAcrL LErruRA coM tDENTtFtcAÇAo oo
FABRTCANTE E Do FoRNECEDoR, cóDrco Do
pRoDUTo E oRTENTAçôES soBRE MANUSE|o,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM,
- o FABRTcANTE (FoRNEcEDoR) DEvERÁ oFEREcER
GARANTTA coNTRA DEFErros DE FABRTCAÇÃo DE,
No MíNtMo, 24 (vrNTE E ouATRo) MESES A PARTTR
DA DATA DA ENTREGA Dos MoBtLtÁRtos.

PREFEITURA DE BOA VIAGEM
CNPJ N" 07.963.5 r 5/000 t -16 | CGF N. 06.920.107-5
Praça Monseúor José Cândido, l0OlCcntro Boa Viagem/CE 1CEP63.870-000
Tel.: 88 3427.7001 - 9 8168.1714 I E-mail: pmbv_oficial@boaviagem.ce.gov.br 
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coNJUNTO PARA ALUNO - TAMANHO 05 (CtA-05)-ABS
(PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE 1,46 A 1,76) -
ESpEctFtcAÇôES M|N|MAS: coNJUNTo oo eluNo
INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA)
CADEIRA, CERTIFICADO PELO INMETRO, E EM
CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 -
MóvErs ESCoLARES - cAoEtRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL
CoM TAMPo EM PúSTIco INJETADo coM
ApLtcAÇÃo DE LAM|NADo MELAMiNTco NA FACE
SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL
TNJETADA EM púsTtco rÉcNtco, MoNTADo soBRE
ESTRUTURA TUBULAR OE AÇO, CONTENDO PORTA.
LIVROS EM PLASTICO INJETADO, CADEIRA
TNDTVTDUAL EMpTLHÁVEL coM ASSENTo E ENcosro
EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE AÇO
CONSTITUINTES - MESA: TAMPO EM ABS
(ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR
VERDE, DOTADO DE PORCAS COM FL.ANGE OU COM
REBArxo, coM RoscA MÉTRrcA Mô, coTNJETADAS E,
DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON "6-0'
(POLTAMTDA) ADTT|VADO COM FTBRA OE V|DRO,
TNJETADA NA coR PRETA. ApLtcAÇÃo DE LAM|NADo
MELAMINTCo DE ALTA pRESSÃo, DE o,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZAOO, NA COR
CINZA, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLAOO COM
ADESIVo BI CoMPoNENTE, DIMENSÔES ACABADAS
DE 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNO|OADE) X
22MM (ALTURA), AoMtlNDo-sE ToLERÂNctA oE ATÉ
+/- 3MM PARA LÁRGURA E PROFUNDIOADE E +A ,1MM

PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA
TRAVESSA ESTRUTURAL, DEVEM SER GRAVADOS O

CJT
NEW

MOBILI
't000 R$ 480,00 R$ 480.000,00

Site: rww.boaviagem.ce.gov.br
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siMBoLo TNTERNACToNAL DE REcTCLAGEM
APRESENTANDo o NÚMERo IoENTIFICADoR Do
POLIMERO, A IDENTIFICAÇÁO Do .MODELo FDE-
FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES,
TAMBÉM DEVEM SER INSERIDoS DATADoRES
DUpLos coM Mrolo GrRATóRro DE 16MM DE
D|ÂMETRo (Trpo TNSERT), tNorcANDo MÉs E ANo DE
FABRTCAçÃo (coNFoRME rNDrcAÇóES Nos
PROJETOS) ESTRUTURA COMPOSTA DE
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CoNFECCTONADOS EM TUBO OE AÇO CARBONO
LAMTNADO A FRIO, COM COSTURA, SECÇÃO
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,sMM);
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO
DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE 'C", COM
sEcÇÃo crRcuLÁR, D|ÂMETRo DE 31,7sMM (1 1/4),
EM CHAPA 16 (1,5MM)t PÉS CONFECCTONADOS EM
TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
cosTURA, SECÇÃO CTRCULAR, OIÂMETRO OE 38MM
(1 1/2), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LTVROS EM
poLtpRoprLENo copoLlMERo rsENTo DE CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE
50o/o DE MATÉRA-PR|MA REctctADA ou
RECUPERADA, PooENDo CHEGAR ATÉ 1OO%,

INJETADo NA coR cINzA. AS CARACTERÍSTICAS
FUNcroNArs, DrMENSroNAts, DE RES|STÊNCtA E DE
UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS
NO PRODUTO PROOUZIDO COM
t\itATÉRtA-pRtMA REctcLADA, ADMtTtNDo-sE
ToLERÁNcrAS NA ToNALTDADE A cRrrÉRro DE
ANÁLrsE TEcNrcA. No MoLDE Do poRTA-LtvRoS,
DEVE sER GRAvADo o slMBoLo TNTERNACtoNAL DE
RECICLAGEM APRESENTANDo o NÚMERo
TDENTTFtcADoR Do poLIMERo, A TDENTTFTcAÇÃo oo
MOOELO ,FDE-FNDE" (coNFoRME INDICAÇÃo No
PROJETO) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO, NESSE MOLDE, TAMBEM
DEVE SER INSERIOO OATADOR DUPLO COM MIOLO
GrRATóRro DE 16MM DE D|ÂMETRo (Ttpo TNSERT),
INDIcANoo MÊS E ANo DE FABRICAçÃo, FIxAÇÁo
Do TAMpo À ESTRUTURA ATRAVÉS DE 06 poRcAS
ALTAS coM FLANGE.MÉTR|CA M6 (D|ÂMETRo DE
6MM), COINJETADAS EM CASTELOS
TRoNcocôNrcos Do PRóPRro rAMPo; 06
PARAFUSoS RoScA MÊTRICA M6 (oIÂMETRo DE
6MM), coMpRrMENTo 47MM (coM ToLERÂNcrA DE
+/- 2MM), CABEÇA PANELA, FENDA PHILLIPS,
FIX,AÇAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA
LoNcrruDrNAL ATRAVÉS DE REBTTES DE 'REpuxo',
otÂMETRo DE 4,oMM, coMPRtMENTo l oMM.
FrxAÇÃo DAS SAPATAS (FRoNTAL E posrERroR)
Aos pÉs ATRAVÉS DE REBTTES DE 'REpuxo",
DrÂMETRo oE 4,BMM, coMpRtMENTo 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO
coPoLÍMERo VIRGEM, ISENTo DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR VEROE, FIXADAS À
ESTRUTURA ATRAVÉS oE ENCAIXE. NoS MoLoES
DAS PONTEIRAS E SAPATAS, DEVEM SER GRAVADOS

PREFEITURÁ DE BOA VIAGEM
CNPJ No 07.963.515/000t-36 | CCF N. 06.920.307-5
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o síMBoLo TNTERNAC|oNAL oE REctcLAGEM
APRESENÍANoo o NÚMERo IDENTIFICADoR Do
PoLíMERo, A roENTrFrcAÇÃo Do "MoDELO FDE-
FNDE' E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES,
TAMBÉM DEVEM SER INSERIDoS DATADoRES
OUPLOS COM MIoLo GIRATÓRIo DE 5 oU 6MM DE
DrÂMETRo (Trpo TNSERT), rNDrcANDo MÊs E ANo oE
FABRTCAçÃO. NAS PARTES METÁL|CAS, OEVE SER
APLICAOO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESrsrÊNcrA À coRRosÁo EM CÂMARA
oE NÉvoA SALTNA DE No MiNtMo 3oo HoRAS.
PINTURA ELETRoSTÁTICA DoS ELEMENToS
METÁLICoS EM TINTA EM PÓ HIBRIDA
EPÓXI/PoLIÉSTER, PoLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA
MÍN|MA DE 40 MTCRoMETRoS NA coR ctNzA.
CONSTITUINTES - CAOEIRA:. ASSENTO E ENCOSTO
EM PoLIPRoPILENo coPoLíMERo VIRGEM, ISENTo
DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR VERDE,
NOS MOLDES OO ASSENTO E DO ENCOSTO, DEVEM
sER GRAVADoS o siMBoLo TNTERNACToNAL DE
REctcLÂcEM APRESENTANDo o NúMERo
IDENTIFIcADoR Do PoLIMERo, A IDENTIFIcAÇÁo Do
"MOOELO FOE.FNDE' E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MoLDES, TAMBÉM DEVEM SER INSERIDoS
DATAooRES DUpLos coM Mrolo crRATóRto DE
i6MM oE D|ÂMETRo fitpo TNSERT), rNDrcANDo MÊs
E ANo DE FABRICAÇÃo. ESTRUTURA EM TUBo DE
AçO CARBONO LAMTNADO A FR!O, COM COSTURA,
orÂMETRo DE 2o,7MM, EM cHApA 14 (1,gMM).
FrxAÇÁo Do ASSENTo E ENcosro rruLeraoos À
ESTRUTURA ATRAVÉS DE REBITES DE.REPUXo",
orÂMETRo DE 4,BMM, coMpRtMENTo 'r 2MM.
SAPATAS/PONTEIRAS EM POLIPROPILENO
copoLÍMERo vrRGEM, rsENTo DE CARGAS
MINERAIS, INJETAOAS NA ,COR VERDE, FIXADAS À
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. NO MOLDE OA SAPATfuPONTEIRA, DEVE
sER GRAVADo o slMBoLo TNTERNACToNAL DE
RECICLAGEM APRESENTANDo o NÚMERo
tDENTTFTcADoR Do poLlMERo, A tDENTTFTcAÇÃo Do,MODELO FDE-FNDE' E O NOME OA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE
MoLoE, TAMBÉM DEVE sER |NSERTDo DATADoR
DUpLo coM MtoLo GTRATóR|o DE s ou 6MM DE
D|ÂMETRo CÍrpo TNSERT), rNorcANDo MÊs E ANo DE
FABRICAÇÃo. NAS PARTES METÁLICAS, DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTÊNCIA À coRRoSÃo EM CÂMARA
DE NEVoA SALINA DE No MíNIMo 3oo HoRAS.
PTNTURA ELETRoSTATICA Dos ELEMENToS
METÁLtcos EM T|NTA EM pó HIBRTDA
EpóxupoLrÉSTER, polrMER|ZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA
MINTMA 40 MrcRoMETRos, NA coR ctNzA
roENTrFrcAÇÃo Do pADRÁo DTMENSToNAL: o
coNJUNTo DEVE RECEBER TDENTTFTCAÇAo Do
PADRÂo oTMENS|oNAL TMPRESSA PoR

PREFETTURÁ DE BOA VIAGEM
CNPJ N. 07.963.5 r51000 r-36 I CGF N. 06.920.107-5
Praça Monsenhor José Cândido, 100 | Centro I Boa Viagem/CE I CEP 63.870-000
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PREFEITURA DE

BOAVIAGE]í
TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA OA MESA, LATERAL
DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR
DO ENCOSTO OA CADEIRA, PARA IMPRESSÁO EM
TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS
COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICAOAS (POLIPROPILENO INJETAOO/PINTURA EM
PÓ EPÓxI-PoLIESTER) DE MoDo oUE, APÓS
CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSÔES TENHAM
FIXAÇÁO PERMANENTE, NÁO SEJAM LAVÁVEIS,
SEJAM RESISTENTES A ÁLCOOL E IMPOSSíVEIS DE
SEREM RISCADAS COM AS UNHAS, MANUAL OE USO
E CONSERVAÇÃO: O CONJUNTO DEVE RECEBER
MANUAL DE USO E CONSERVAÇÃO POR MEIO OE QR
CODE IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL
DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE
EXTERNA ABAIXO DA IDENTIFICAÇAO DO PADRÁO
DIMENSIONAL, CONFORME PROJETO. A
TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA OS
DIZERES "MANUAL DE USO E CONSERVAÇÁO"
DISPOSTOS IMEDIATAMENTE ABAIXO DO OR CODE.
PARA IMPRESSÃO EM TAMPOGRAFIA OEVEM SER
UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O
SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (PINTURA
EM PÓ EPÓXI/PoLIESTER) oE MODo oUE, APÓS
CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSÔES TENHAM
FIXAÇÃO PERMANENTE, NÃO SEJAM LÁVÁVEIS,
SEJAM RESISTENTES A ÁLCOOL E TMPOSSÍVEIS DE
SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. SELO INMETRO
DE IDENTIFICAÇÃO OA CONFORMIDAOE: O
CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE
IDENTIFICAÇÁO DA CONFORMIDADE (DE ACORDO
coM o ANEXO DA PORTARTA TNMETRO No401). OS
SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERF|CIE
INFERIOR DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA
SUPERFíCIE INFERIOR OO PORTA-LIVROS,
REFERÊNCIAS DE CORES COMPONENTES E
INSUMOS COR REFERÊNCIA COMPONENTES
INJETADOS: TAMPO, ASSENTO, ENCOSTO,
PONTEIRAS E SAPATAS VERDE PANTONE C) 3415 C

COMPONENTE INJETADO: TRAVESSA ESTRUTURAL
PRETA -- COMPONENTE INJETADO: PORTA-LIVROS
CINZA PANTONE f) 425 C LAMINADO DE ALTA
PRESSÃO PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR
DO TAMPO CINZA PANTONE C) 428 C PINTURA DAS
ESTRUTURAS CrNZA RAL (") 7040 tDENTTFtCAÇÃO DO
PADRÃO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA
(SOBRE FUNDO CINZA) VERDE PANTONE () 3415 C
IDENTIFICAÇÁO DO PADRÁO OIMENSIONAL NO
ENCOSTO DA CADEIRA (SOBRE FUNDO VERDE)
BRANCA --- QR CODE OO MANUAL DE USO E
CONSEVAÇÃO PRETA --- C) PANTONE COLOR
FORMULA GUIDE (*) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FÜR DIE PRAKTIKER DES
LACK. PROCESSO DE FABRICAÇÃO
PARA FABRICAÇÃO É INDISPENSÁVEL SEGUIR
PROJETO EXECUTIVO E ESPECIFICAÇÔES TÉCNICAS
E DEMAIS
OISPOSIÇÓES CONTIDAS NO EOITAL, NA MONTAGEM
DO CONJUNTO, SOMENTE POOEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES EM PúSTICO INJETAOO CUJA

PREFEITURÂ DE BOA VIAGEM
cNPJ N. 07.963.515/0001-36 | CGF N" 06.920.107 -5
Praça Monsenhor José Cándido, 100 CentrolBoa Viagem/CE 1CEP63.870-000
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DocUMENTAÇÃo ESTEJA EM coNFoRMtDADE coM
ESTE TERMo DE REFERÊNC|A (ou EDTTAL). NA
MONTAGEM OO CONJUNTO, DEVEM SER UTILIZADOS
CoMPoNENTES Púsrcos DE uM úNtco
FABRICANTE. PEÇAS INJETADAS NÂo DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEÇÃO OU
PARTES CoRTANTES. o LAMINADo MELAMíN|co DE
ALTA PRESSÂo DEVE SER APLICADo No REBAIXo
OO TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO
PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU
PERFEITO NIVELAMENTO COM OS BORDOS DO
TAMPO. A COLAGEM DEVE SER FEITA DE MODO A
GARANTTR A rNExtsrÊNcrA DE RESíDUoS oE coLA
NAS SUPERFICIES E PERFEITo AJUSTE No
ENCONTRO DO LAMINADO AO REBAIXO DO TAMPO. A
OUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSÃo No TAMPo DEVE SER AVALIADA
CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS NO ITEM
'oEScRrÇÃo Dos ENSAtos oE corÁcEM oo
TAMINADO DE ALTA PRESSÁO AO TAMPO INJETAOO
EM ABS'. SoLDAS DEVEM possUrR sUpERFlcrE LtsA
E HoMoGÊNEÂ, NÃo DEVENDo APRESENTAR
poNTos CoRTANTES, supERFlcrES ÁspERAS ou
ESCóRIAS. Tooos os ENcoNTRos oE TUBos
DEVEM RECEBER soLDA EM ToDo o pERlMErRo DA
UNIÃo. DEVEM SER ELIMINADoS RESPINGoS,
IRREGULARIDADES DE SOLOA E REBARBAS,
INCLUINDO
ESMERILHAMENTO DAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONOAOOS OS CANTOS AGUDOS.
TOLERÂNCAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS
coNDrÇôES DE MoNTAGEM oos MóvErs, sEM
pREJUlzo DA FUNC|oNAL|DADE DESTES ou oE
SEUS CoMPoNENTES, SERÃo ADMITIDAS
ToLERÂNCrAS coNFoRME ESTABELEcTDo A
SEGUIR: A, TOLERÂNCIAS DIMENSIONAIS INOICADAS
NoS PRoJEToS E/oU NAS ESPECIFICAÇÔES; B, MAIS
OU MENOS (+/.) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS,
OUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICAOAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICAÇÓES; MAIS oU MENoS (+/-) 1MM PARA
FURAÇÔES E RAIoS, oUANDo AS ToLERÂNCIAS NÃo
ESTIVEREM INDICAOAS NOS PROJETOS OU NAS
ESpEcrFrcAÇôES; MArs ou MENos (+Ê) 1o PARA
ÂNGULOS, OUANDO AS TOLERÂNCIAS NÃO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICAÇÔES, MAIS OU MENOS (+/-) í,sMM PARA
COMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA
FURAÇÓES, RAIoS E ESPESSURAS), QUANDO AS
ToLERÂNCAS NÁo ESTTVEREM rNorcAoAS No
PRoJETo oU NAS ESPECIFICAÇÔES; F. MAIS OU
MENOS (+A) O,sMM PARA ESPESSURA DOS
COMPONENTES INJETADOS, QUANOO AS
ToLERÂNCIAS NÃo ESTIVEREM INDICADAS NO
PROJETO OU NAS ESPECIFICAÇÔES; G, MAIS (+) 2MM
PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXAÇAO
DoS cOMPoNENTES INJETADOS IDENTIFICAÇÃO DO
FORNECEDOR: ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA
ou DE ALUMÍNro coM TNFoRMAÇôES TMpRFSSAS oE
FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO OE

PREFEITURA DE BOA VIAGEM
cNPJ N. 07.963.515/0001-36 | CGF N" 06.920.307-5
Piaça Monsenhor José Cândido, l00lCentro lBoa Viagem,rCE CEP63.870-000
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SOMM X 4OMM, A SER FIXADA PARTE INFERIOR DO
TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: A. NOME DO
FORNECEDOR;
B. NOME OO FABRICANTE; C. LOGOTIPO DO
FABRICANTE; D. ENDEREÇO/TELEFONE DO
FORNECEDOR;
E, DATA DE FABRICAÇÃo (MÊS/ANo); F, cÓDIGo Do
PRODUTO; G. GARANTIA OE 24 MESES APÓS A DATA
DA ENTREGA. EMBALÁGEM MESA: RECOBRIR CADA
TAMPO COM PAPELÃO ONDULADO, MANTA DE
PoLIETILENo EXPANoIDo oU PúSTIco BoLHA, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERÍSTICAS Do
PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E
FtxANDo coM coRDôES DE stsAL, RÁF|A ou
FITILHO DE POLIPROPILENO;
PRoTEGER oS PÉS coM PAPEL TIPo CREPE SEM
GOMA OU COM TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA:
EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIOUALMENTE,
REcoBRTNDo ASSENTo E ENcosro coM pApEúo
oNDULADo, púsrco BoLHA ou coM ELEMENToS
DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA
ADEQUADA ÀS CARACTERISTICAS Do PRoDUTo;
PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM
GOMA OU COM TUBETES DE ESPUMA. ACOPTÁR E
AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E
AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA
AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM
DUAS MESAS Do MESMo PADRÃo DIMENSIoNAL, DE
MoDo euE sE coNFrcuRE uM úNrco voLUME.
ESSE voLUME oEVERÁ sER ENVoLVtDo cot\it FTLME
TERMo ENCoLHíVEL. ESTE FILME DEVERÁ SER
RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR O
ROMPIMENTO OA EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA
poEtRA, UM|DADE E GARANTTR TNTEGRTDADE FistcA
Do MoBrLÁRro DURANTE o MANUSETo,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM. NÂO SERÁ ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR
DTF|CULDADE DE suA REMoÇÃo.
NÂo SERÁ ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS
pRoDUTos coM MATERTATS DE DrFIcrL REMoÇÃo,
TAIS
COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS,
NÁo DEVERÃo SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM
CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. ROTULAGEM
DA EMBALAGEM: DEVEM CONSTAR DO LADO
ExrERNo DE CADA voLUME RóTULos DE FActL
LEITURA, CONTENDO: A) IDENTIFICAÇÃO DO
FORNECEDOR;
B) tDENTtFtcAÇÃo Do FABRTCANTE: c) cóDrco Do
PRODUTO; D) ORIENTAÇÔES SOBRE MANUSEIO,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM. EMBALAGEM:
CADEIRA: . EMBALAR INDIVIDUALMENTE,
REcoBRtNDo coM pApEúo oNDULADo, pLÁsrrco
BOLHA OU MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO; .

PROTEGER OS PES COM FITA TIPO CREPE SEM
coMA, plÁsTlco BoLHA ou coM ELEMENToS DE
POLIETILENO EXPANDIDO,
- ACOPLAR E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS
DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS

1,

${ià 81,

ti. ,2E?

8AÍ
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CADEIRAS A UMA, DE MODO OUE SE CONFIGURE UM
ÚNICo VoLUME, - NÁo SERÁ ADMITIDA A
EMBAL.AGEIVI DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANOO ESTA ACARRETAR
orFrcuLDADE DE suA REMoÇÃo. NÃo sERÁ
ADMITIOA A EMBALAGEM DE PARTES OOS
pRoDUTos coM MATERTATS DE orFicrL REMoÇÁo,
TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. - ROTULAGEM DA EMBALAGEM - DEVEM
CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA VOLUME,
RóTULos DE FAcrL LErruRA coM TDENTTFTCAÇÃo
oo FABRICANTE E Do FoRNECEDoR, cÓDIGo oo
pRoDUTo E oRTENTAÇôES soBRE MANUSETo,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM. - O FABRICANTE
(FoRNEcEDoR) DEVERÁ oFEREcER GARANTIA
coNTRA DEFErros DE FABRTCAÇÂo DE, No MíNrMo.
24 (VINTE E OUATRO) MESES A PARTIR OA DATA DA
ENTREGA oos MoBILIÁRIoS. (TERMo DE GARANTIA
Do FABRICANTE DEVERÁ SER ANEXADo A
PRoPoSTA DE PREÇoS). A oATA PARA cALcULo DA
GARANTIA OEVE TER COMO BASE A OATA DA
EFET|VA ENTREGA Do MoBtLtÁRto Ao
INTERESSAoo (CoNTRATANTE), DocUMENTAÇÃo
TÉcNIcA. o FoRNEcEDoR DEVERÁ APRESENTAR,
JUNTo A PROPoSTA DE PREÇOS, SERÁO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREçOS
ELETRôN|CA DA LrcrrANTE ouE NÃo APRESENTÁ-
Los, A SEGUTNTE DocuMENteçÀo rectrcn:
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIOO PELO
oRGANISMo DE cERTIFIcAÇÃo DE PRoDUTo - ocP,
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT
NBR i4oo6 - MóvErs ESCoLARES - CAoETRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INOIVIOUAL.
CONTROLE DE QUALIDADE O CONTROLE DE
QUALIOADE COMPREENDE DUAS ETAPAS: A)
AVALTAÇÃo DE pRoróTtpo - 1A ETAPA (DETALHAR
CONFORME CII; B) ANÁLISE OA PRODUçÃO - 2A
ETAPA (DETALHAR CONFORME CII.
LEGISLAÇÃo . PoRTARIA INMETRo N" 282, DE 26 DE
AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A
CLASSIFICAÇÂo oE RISco DE ATIVIDADES
ECoNôMtcAS ASSoc|ADAS Aos ATos púBLrcos DE
LIBERAÇÃo SoB RESPoNSABILIDADE DO INMETRO
No ÀMBITo DA AVALIAÇÁo oA CoNFoRMIDADE
coMPU LSóR|A.
. PORTARIA INMETRO N" 401 , DE 28 OE DEZ EMBRO DE
2020, QUE APRoVA oS REOUISITOS oE AVALIAÇÁO
DA CoNFoRMTDADE PARA MóvErs ESCoLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL _ CONSOLIDADO.
NORMAS . ABNT NBR 14006:2008 - MÓVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INOIVIDUAL. OBS.: AS EDIÇÔES INOICADAS
ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA
PUBLICAÇÁO. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA À
REVrsÃo, REcoMENDA-sE vERrFrcAR A ExrsrÊNCn
oE EDIÇÓES MAIS RECENTES OAS NORMAS
CITADAS.

PREFEITURA DE BOA VIAGEM
CNPJ N. 07.963.515/0001-36 | CCF N' 06.920.30't -5

Praça Monsenhor José Cândido, 100 | Centro I Boa Viagem/CE I CEP 63.870-000
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RS 220.000,00CoNJUNTO PARA ALUNO - TAMANHO 03 (CrA-03) -
ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE DE 1,19 A CJT

NEW
MOBILI

500 R$ 440,00J
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1,42) CONJUNTO DO ALUNO tND|VTDUAL COMPOSTO
DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA) CAOEIRÂ, CERTIFICADO
PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A
NoRMA ABNT NBR 14006 - MÓVEIS ESCoLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL.
MESA INDIVIoUAL coM TAMPo EM PúSTIco
TNJETADo coM ApLtcAÇÃo DE LAM|NADo
MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE
TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PúSTIco
TÉCNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR
DE AÇO, coNTENoo PoRTALIVRoS EM PúSTIco
INJETADO.
cADETRA TNDTvtDUAL EMpTLHÁVEL coM ASSENTo E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU EM
CoMPENSADo ANATÔMICo MoLOADo, MoNTADoS
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR OE AÇO.
CONSTITUINTES . MESA
TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO
ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADO NA COR AMARELA, DOTADO DE PORCAS
COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM ROSCA
METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON "6.0" (pOLtAMtDA)
ADITIVAOO COM FIBRÂ DE VIDRO, INJETADA NA COR
PRETA. ApLtcAÇÃO DE LAMTNADO MELAMíNtco oE
ALTA PRESSÁO, DE O,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA
FACE SUPERIOR OO TAMPO, COLADO COM ADESIVO
BICoMPoNENTE, DIMENSÔES ACABADAS 6o8MM
(LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM
(ALTURA), ADMITINDo.SE ToLERÂNCIA DE ATÉ +/-
3MM PARÂ LARGURA E PROFUNDIDADE E +/. ,IMM

PARA ALTURA, NOS MOLDES DO TAMPO E DA
TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
TDENT|FTCADoR Do poLíMERo, A TDENTTFTCAÇÂo
"MODELO FDE.FNDE", E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO, NESSES
MoLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDoS
DATADoRES DUPLoS coM MIoLo GIRATÓRIo DE
16MM DE D|ÂMETRo (Trpo TNSERT), rNDrcANDo MÊs
E ANO DE FABRICAÇAO. OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE OEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFAOO POR EXTENSO,
AcoMPANHAoo oU NÃo DE SUA PRÓPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: -
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CoNFECCTONADOS EM TUBO DE AçO CARBONO
LAMTNADO A FR|O, COM COSTURA, SECçÁO
oBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1.sMM); -
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO
DE AÇO CARBONO L.AMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO OE 'C", COM
sEcÇÃo crRcuLAR, D|ÀMETRO DE 31.75MM (1 1/4"),
EM CHAPA 16 (í,sMM); - PÉS CONFECCIONADOS EM
TUBO OE AÇO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECÇÃO CIRCULAR, DIÂMETRO DE 38MM
(1 1t2\, EM CHAPA 16 (1.sMM). PORTA-LTVROS EM
POLIPROPILENO COPoLiMERo ISENTo DE CARGAS

PREFEITURA DE BOA VIAGEM
CNPJ N. 07.963.515/0001-36 | CGF N. 06.920j01-5
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MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE
50% DE MATERIA- - PRIMA RECICLÂDA OU
RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE lOO%,
tNJETAoo NA coR crNzA (vER REFERÊNC|AS). AS
cARAcrERlsTlcAS FUNcroNArs, DrMENSroNArs, DE
RESrsrÊNcrA E DE uNrFoRMtoADE DE coR, oEVEM
SER PRESERVADAS NO PRODUTO PRODUZIDO COM
MATERIA-PRIMA RECICLAOA, ADMITINOO-SE
ToLERÂNcrAS NA ToNALTDADE A cRtrÉRto DA
EoUIPE TÉcNIcA DA FDE. DIMENSÔES. No MoLDE
Do poRTA- -LtvRos DEVE sER GRAVAoo o siiilBoLo
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
o NÚMERo IoENTIFIcADoR Do PoLIMERo, A
|DENTTFTCAçÂo Do MoDELo, E o NoME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSE MoLDE TAMBÉM DEVE SER INSERIoo
DATADoR DUPLo coM MIoLo GIRATÓRIo DE 16MM
DE D|ÂMETRo (Ttpo TNSERT), rNDrcANDo MÊs E ANo
DE FABRICAÇÁo, oBS 1: o NoME Do FABRICANTE
DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADo poR ExrENSo, ACoMpANHAoo ou NÃo
DE suA pRópRrA LocoMARCA. . FtxAÇÁo Do rAMpo
À ESTRUTURA ATRAVÉS DE: - 06 poRcAS ALTAS coM
FLANGE, coM RoscA laÊrÊtcn Mô (DtÂMErRo DE
6MM), COINJETAOAS EM CASTELOS TRONCO-
côNrcos Do pRópRro rAMpo: - 06 PARAFUSoS
RoscA MÉTRrcA M6 (D|ÂMETRo DE 6MM),
coMpRrMENTo 47MM (coM ToLERÂNcrA oE +/-
2MM). CABEçA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIxAÇÁo
Do poRTA-LrvRos À TRAVESSA LoNGrruDrNAL
ATRAVÉS DE REBITES DE,REPUXo', DIÂMETRo DE
4,0MM, coMpRrMENTo ioMM. . FtxAçÃo DAS
SAPATAS (FRoNTAL E posrERtoR) Aos pÉs
ATRAVÉS DE REBITES DE,REPUXo", oIÂMETRo DE
4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM PoLIPRoPILENo CoPoLIMERo
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS
NA COR AMARELA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVÉS
DE ENCAIXE. DIMENSÕES. NOS MOLOES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O
síMBoLo TNTERNACToNALDE RECTCLAGEM,
APRESENTANoo o NÚMERo IDENTIFIcADoR
poLÍMERo, A tDENTtFTcAÇÃo Do MoDELo, E o NoME
DA EMPRESA FABRICANTE INJETADO DO
COMPoNENTE NESSES MoLoES TAMBÉM DEVEM
SER INSERIDoS DATADoRES GIRATÓRIo oIÂMETRo
INDICANDO DUPLOS COM MIOLO
DE 5 ou Cflpo MÊs E 6MM oE TNSERT), ANo DE
FABRIoAÇÃo, oBS,2: o NoME Do FABRICANTE Do
COMPONENTE OEVE SER OBRIGATORIAM ENTE
GRAFADo poR ExrENSo, AcoMpANHADo ou NÃo
DE SUA PRÓPRIA LOGoMARCA. . NAS PARTES
METÁLtcAs DEVE sER ApLrcADo TRATAMENTo
ANTTFERRUGTNoSo ouE ASSEGURE RESrsrÊNcrA À
coRRosÁo EM CÂMARA oE NEVoA SAL|NA oE No
MiNrMo 3oo HoRAS. PTNTURA Dos ELEMENToS
METÁLICoS EM TINTA EM PÓ HíBRIDA EPÓXI /
poLtÉsTER, ELETRoSTÁTrcA, poLtMERtZADA EM
ESPESSURA MíNIMA BRILHANTE, ESTUFA, oE 40

\)

â.
ti. JS0

MICROMETROS NA COR CINZA vER REFERÊNctAs
PREFEITURA DE BOA VIAGEM
CNPJ N' 07.963.515/0001-36 | CGF N. 06.920.301-s
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CONSTITUINTES CADEIRA
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOL|MERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADOS, NA COR AMARELA
DIMENSÔES, DESIGN E ACABAMENTO. NOS MOLDES
OO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO
tDENTtFTCADOR DO POLIMERO, A TDENTTFtCAÇÃO OO
"MODELO FDE.FNDE", E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO, NESSES
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO OE 16
MM DE DIÂMETRO OIPO INSERI), INOICANDO MÊS E
ANO DE FABRICAÇÃO.
NOTA 3: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GMFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA PRÓPRh
LOGOMARCA.
ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO
A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM
CHAPA 14 (1,9 MM).
FIXAÇAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVÉS OE REBITES DE 'REPUXO',
DIÂMETRO OE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM,
SAPATAS/ PONTEIRAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR AMARELA, FIXADAS À
ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR, DIMENSÔES, OESIGN E ACABAMENTO,
NO MOLDE OA SAPATA,/ PONTEIRA DEVE SER
GRAVADO O SíMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚMERO
IDENTIFICADOR DO POLíMERO, A IDENTIFICAÇÂO DO
.MODELO FOE.FNOE', E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE TAMBÉM DEVE SER INSERIDO DATADOR
DUPLO COM MIOLO GIRATÓRIO OE 5 OU 6 MM DE
DIÂMETRo (TIPo INSERT), INDICANDo MÊS E ANo DE
FABRICAÇÃO. NOTA 6: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHAOO OU NÃO
DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA,
NAS PARTES METÁLICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO OUE ASSEGURE
RESISTÊNCIA A CORROSÃO EM CÂMARA DE NEVOA
SALINA DE NO MÍNIMO 3OO HORAS,
PINTURA ELETROSTÁTICA DOS ELEMENTOS
METÁLICOS EM TINTA EM PÓ HíBRIDA EPÓXI /
POLIÉSTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA
MINIMA 40 MICRÔMETRoS, NA coR cINzA.
TDENTTFTCAçÃO OO PADRÃO DTMENSTONAL
O CONJUNTO DEVE RECEBER IDENTIFICAÇÂO DO
PAORÃO DIMENSIONAL IMPRESSA POR
TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL
DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR
OO ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM
COMPENSAOO MOLDADO OU EM POLIPROPILENO
INJETADO..

PREFEITURÁ DE BOA VIAGEM
CNPJ N. 07.963.515/0001-36 | CGF N. 06.920.307 -5
Praça Monsenhor José Cândido, 100 | CenÍo Boa Viagern/CE I CEP 63.870-000
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PARA IMPRESSÃo EM TAMPoGRAFIA DEVEM SER
uflLtzADAS TTNTAS coMpATívEts coM o
SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (LAMINADO
DE ALTA PRESSÃO/ POLIPROPILENO INJETADO/
PTNTURA EM pó EpóxrpolrÉsrER) DE MoDo euE,
APÓS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSÓES
TENHAM FIXAÇÃO PERMANENTE. NÃo SEJAM
LAVÁVEIS, SEJAM RESISTENTES A ÁLCOOL E
rMpossivErs DE SEREM RTSCADAS coM AS UNHAS.
SELO INMETRO DE IDENTIFICAÇÃo DA
CONFORMIOADE
O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE
TDENTTFTCAÇÀo DA CoNFoRMTDADE (DE AcoRDo
coM o ANEXO I OA PORTARTA TNMETRO NO 401).
os sELos oEVEM sER FrxADos NA supERFícrE
INFERIOR DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA
supERFicrE |NFERToR oo poRTA-LtvRos.
COMPONENTES E INSUMOS
- COMPONENTES INJETADOS: ASSENTO, ENCOSTO,
PONTEIRAS E SAPATAS (COR AMARELO.
REFERÊNC|A PANToNE C)123s c)
- COMPONENTES INJETADOS: PORTA-LIVROS (COR
ctNzA. REFERÊNC|A PANToNE f) 42s c)
- LAMINADo DE ALTA PRESSÃo PARA
REVESTIMENTO DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO
ENCOSTO E OA FACE SUPERIOR OO ASSENTO (COR
AMARELo. REFERÊNCÁ pANToNE C)1235 c). LAMINADO DE ALTA PRESSÃO PARA
REVESTIMENTO DA FACE
supERroR Do rAMpo (coR crNzA. REFERÊNC|A
PANTONE (.) 428 C)
- PINTURA DAS ESTRUTURAS (COR CINZA.
REFERÊNC|A RAL (-) 7o4o)
- TDENTTFTCAÇÃO DO pADRÃo DTMENS|oNAL NA
ESTRUTURA DA MESA (SOBRE FUNDO CINZA) (COR
AMARELo. REFERÊNctA pANToNE C)123s c)
- IDENTIFICAÇÃO Do PADRÁo DIMENSIoNAL No
ENCOSTO DA CADEIRA (SOBRE FUNDO AMARELO)
(coR BRANCO)
O PANTONE COLOR FORMUL.A GUIOE
c) RAL - RÂTIoNELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FÜR
DIE PRAKTIKER DES LACK
PRocESSo DE FABRTCAÇÃo
A DEFINIÇÁo DoS PRocESSoS DE MoNTAGEM E Do
TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS QUE FIXAM O
TAMPO À ESTRUTURA DEVE CoNSIDERAR, oUE
APÓS o APERTo, NÃo DEVE HAVER VAzIo ENTRE A
SUPERFÍCIE DA PoRcA GARRA E o LAMINAoo DE
ALTA PRESSÃO, DEVEM SER UTILIZADOS BATOQUES
OU MASTIQUE EúSTICo PARA PREENCHER o
ESPAÇO ENTRE A SUPERFICIE oA PoRcA GARRA E
O LAMINADO DE ALTA PRESSÃo.
NA MONTAGEM DO CONJUNTO DEVEM SER
UTILIZADoS CoMPoNENTES PúSTICoS DE UM
úNrco FABRTCANTE..
APLICAÇÃo DE TEXTURAS E ACABAMENToS EM
COMPONENTES INJETAOOS CONFORME
DETALHAMENTO EM CONFORMIDADE AOS
REQUISITOS NORMATIVOS,
PE AS INJETADAS NÁO DEVEM APRESENTAR

PREFEITURA DE BOA VIAGEM
CNPJ N" 07.963.515/0001-36 | CGF N. 06.920.307-5
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Tel.: 88 3427.7001 - 9 8168.17t4 | E-mail: pmbv_oficial@boaviagem.ce.gov.br I Sire: r vw.boaviaeem.ce.qov.br

va

c R

4ri üG
,,n



if § #-.fq,tx: .{} -iiÃ -<" -3]' ê:- é: r*. .Ê

i
;

PREFEITURA DE

BOAV!AGE]I
REBARBAS, FALHAS DE INJEÇÁO OU PARTES
CORTANTES
TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER
SOLDA EM TODO O PER|METRO DA UNIÃO,
DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS,
ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS,
TOLERÂNCIAS DIÀiIENSIONAIS
ASSEGURADAS AS CONDIçÔES DE MONTAGEM DOS
MÓVEIS. SEM PREJUlzo DA FUNcIoNALIDADE
OESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERÃO
ADMITIDAS TOLERÂNCIAS CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR:
TOLERÂNCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS
ESPECIFICAÇÔESI
MAIS OU MENOS (+/-) 3 MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, OUANDO AS TOLERÂNCIAS NÃO
ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAÇÔES;
I\itAIS OU MENOS (+/-) 1 MM PARA FURÂÇÔES E

RAIOS, QUANDO AS TOLERÂNCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICAÇÔES;
MAIS OU MENOS (+/-) 1 O PARA ÂNGULOS, QUANDO
AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICAÇÓES;
MAIS OU MENOS (+/-) 1,5 MM PARA COMPONENTES
INJETADOS (EXCETO PARA FURAÇÔES E RAIOS),
QUANDO AS TOLERÂNCIAS NÃO ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICAÇÔES.
MAIS (+) 2 M PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES OE
FIXAÇÃO OOS COMPONENTES INJETADOS,
NOTA 11: NA FABRICAçÁO
PLÁSTICOS, AS VARIAÇÔES

DE COMPONENTES
DECORRENTES DAS

\)

*

CONTRAÇÔES DOS UATCRINIS DEVEM SER
DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS
TOLERÂNCIAS ACIMA,
TDENTIFICAÇÃO DO FORNECEDOR

ETIQUETA AUTOADESIVA VINíLICA OU DE ALUMINIO
COM INFORMAÇÓES IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, OO TAMANHO M|NIMO DE 80 MM X 40
MM, A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPO E
OO ASSENTO, CONTENDO:
A. NOME DO FORNECEDOR;
B. NOME DO FABRICANTE;
C, LOGOMARCA DO FABRICANTE;
D, GARANTIA DE 24 MESES APÓS A DATA OA
ENTREGA.
I\iIANUAL DE USO E CONSERVAÇÃO
TMPRESSÂO COLORTDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO
210 X 297 MM (A4), 01 PÁGINA FRENTE E VERSO, EM
PAPEL RECICLÁDO DE GRAMATURA MíNIMA 75 G/M2
EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS.LASER COLOR
/ ELETROSTÁTICA EM CORES (XEROX) / OFF SET
QUADRICROMIA.
FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO
PAPEL, FIXADO COM FITA ADESIVA OO LADO
EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO
TAMPO DA MESA. O ENVELOPE DEVE CONTER NA
PARTE EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: "CONTÉM
MANUAL DE USO E CONSERVA

PRXFEITURÂ DE BOA VIAGEM
CNPJ N. 07.963.515/0001 -36 CGF N.06.920.307-5
Praça Monsenhor Jose Candido, t00 | Centro I Boa Viagern/CE I CEP 63.870-000
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BOAYIAGEiI
FORNECER UM MANUAL A CAOA VOLUME DE DUAS
MESAS E DUAS CAOEIRAS,
EMBALAGEM
MESA:
RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPEúO ONDULADO,
MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO OU PúSTICO
BOLHA, OE GRAMATURA AOEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A
PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDÔES DE
SISAL, RÁFIA OU FIÍILHO DE POLIPROPILENO;
PROTEGER OS PÉS COM PAPEL TIPO CREPE SEM
GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA,
CADEIRA:
EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINOO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPEúO
ONDULADO, PúSTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS
DE POLIETILENO EXPANDIOO, DE GRAMATURA
ADEOUADA ÀS CARACTERíSTICAS DO PRODUTO;
PROTEGER OS PÉS COM PAPEL TIPO CREPE SEM
GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA,
ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS OUAS A DUAS E
EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS,
FIXAR ÇADA
AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM
DUAS MESAS DO MESMO PADRÃO DIMENSIONAL, DE
MOOO QUE SE CONFIGURE UM ÚNICO VOLUME,
ESSE VOLUME DEVERÁ SER ENVOLVIOO COM FTLME
TERMO ENCOLHÍVEL, ESTE FILME DEVERÁ SER
RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR O
ROMPIMENTO OA EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA
POEIRA, UMIDADE E GARANTIR INTEGRIDAOE FíSICA
DO MOBILIÁRIO DURANTE O MANUSEIO,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM.
NÃo SERÁ ADMITIoA A EMBALAGEM DE PARTES Do
PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, OUANDO ESTA
ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOÇÃO.
NÁo SERÁ ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DoS
PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOÇÃO,
TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS.
NÃo DEVERÃo SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM
CONTATO DIRETO COM O PRODUTO.
ROTULAGEM DA EMBALÁGEM
DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA
VOLUME, RÓTULOS DE FÁCIL LEITURA, CONTENDO:
A) |oENTIFTCAÇÁO DO FORNECEOOR;
B) IDENTIFICAÇÃO OO FABRICANTE;
- O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERÁ OFERECER
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAÇÃO DE,
NO MINIMO, 24 (VINTE E OUATRO) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS, (TERMO
DE GARANTIA DO FABRICANTE DEVERÁ SER
ANEXAOO A PROPOSTA DE PREÇOS). A DATA PARA
CÁLCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE A
DATA DA EFETIVA ENTREGA DO MOBILIÁRIO AO
INTERESSADO (CONTRATANTE),
DOCUMENTAÇÃO TECNICA
O FORNECEDOR DEVERÁ APRESENTAR, JUNTO A
PROPOSTA DE PREÇOS, SERÃO DESCLASSIFICADAS
AS PROPOSTAS DE PRE OS ELETRÔNICA DA

PREFEITURA DE BOA VIAGEM
CNPJ N' 07.963.5 I 5/000 l -36 CGF N. 06.920.30'7 -5
Praça Monseúor José Cândido, 100 | Centro Boa Viagem/CE I CEP 63.8?0-000
Tel.: 88 3427.7001 - 9 8168.1714 | E-mail: pmbv_oficial@boaviagem.ce.gov.br I Site: rvrvrv.boaviaqem.ce.pov.br

iÍq4

,F S
UG

.t



...§.. ,í)e -;:' -.f ., i.

nl
PREFE ITURA DE

BOAVTAGEItI
LICITANTE oUE NÁo APRESENTÁ-LoS, A SEGUINTE
oocuMENTAÇÃo rÉcNrcA: cERTrFrcADo DE
CONFORMIDADE EMITIDO PELO ORGANISMO DE
cERTIFIcAÇÃo DE PRoDUTo - oCP, ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR ,!4006 -
MÓVEIS ESCoLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL-
CONTROLE DE QUALIDADE
O CONTROLE OE QUALIDADE COMPREENDE DUAS
ETAPAS:
A) AVALTAÇÃo DE pRoróTrpo - 1A ETAPA
(DETALHAR CONFORME CIT);
B) ANÁLISE oA PRoDUÇÁo - 2A ETAPA (DETALHAR
coNFoRME CrT).
CoLAGEM Do LAMINADo DE ALTA PRESSÃo Ao
TAMPO INJETAOO EM ABS - FUNDAMENTO: ESTA
SÉRIE DE TRÊS ENSAIoS APLICÁVEIS A TAMPoS Do
coNJUNTo ALUNo INJETADoS E coM A SUPERFÍcIE
REVESTTDA EM LAM|NADo ueunulrutco DE ALTA
PRESSÁo, FoI DEFINIDA coM o oBJETIVo DE
ASSEGURAR QUALIDADE DE CoLAGEM CoMPATíVEL
COM A FUNCIONALIDADE REAUERIDA PARA ESTE
PRoDUTo, QUE DEVE SER DURÁVEL, RESISTENTE
AocALoREAUMIDAoE,
LEGISLAÇÃo
. PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 OE AGOSTO DE
2020, QUE ESTABELECE A cLASSIFICAÇÁO DE RIScO
DE ATTVTDADES EcoNôMrcAS ASSoCTADAS Aos
ATOS PÚBLICoS DE LIBERAÇÃO SOB
RESPoNSAB|L|DADE Do |NMETRo No ÂMBtro DA
AVALTAÇÃo DA CoNFoRMTDADE coMpuLsóRrA.
. PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 OE DEZ EMBRO
DE 2020, QUE APROVA OS REQUISITOS DE
AVALTAÇÃo DA CoNFoRMTDADE PARA MóvErs
ESCOLARES _ CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INOIVIDUAL _ CONSOLIOADO.
NORMAS. ABNT NBR 14006:2008 . MÓVEIS ESCOLARES
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIOUAL,
OBS.: AS EDIÇÔES INDICAOAS ESTAVAM EM VIGOR
No MoMENTo oESTA PUBLICAçÃo coMo ToDA
NoRMA ESTÁ SUJEITA A REVISÃo, RECoMENDA-SE
vERtFtcAR A ExtsrÊNctA DE ED|ÇóES MArs
RECENTES DAS NORMAS CITAOAS

PREFEITURÁ DE BOA VIAGEM
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RIO INFANTIL, COM MESA E
CADEIRÂS - ESPECIFICAÇÔES MINIMAS: TAMPO,
ASSENTO E ENCOSTOS EM RESINA TERMOPLÁSTICA
COM CADEIRAS EMPILHAVEIS, COMPOSTO DE MESA
E 06 CADEIRAS TAMANHO INFANTIL. MESA COM
TAMPO TRIPARTIDO CONFECCIONADA EM RESINA
TERMOPúSTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO,
MEDINDO 6OOMM X TOOMM CAOA, ALTURA TOTAL OA
MESA DE 6OOMM. TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS
COM ESPESSURA MINIMA DE 4MM, BORDAS
MEDINDO 25MM DE LARGURA, AFIXADO À
ESTRUTURA POR MEIO OE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES E INVIS|VEIS, BASE DO
TAMPO OA MESA FORMADO POR TUBO OUADRADO
2OMM X 2OMM X 1,sMM POSICIONADOS SOB OS

CONJUNTO REFEIT

CJT
NEW

MOBILI
40

R$
2.250,OO
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TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM TOOO O SEU
COMPRIMENTO: TRANSVERSALMENTE
POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE APOIO
PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA AOS TAMPOS,
SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTO AINDA
COM OUTRAS DUAS HASTES OE APOIO. 04 COLUNAS
VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AOS PES EM
TUBO REDONDO,I %", E ESPESSURA DE PAREDE
NÃo TNFER|oR 1.sMM. TooAS AS PEÇAS ouE
COMPÔEM A ESTRUTURA DA MESA DEVERÁo SER
ururons nrnevÉs Do srsrEMA DE SoLDAGEM
MIG/MAG, PONTEIRAS COM NO MINIMO sOMM DE
ALTURA EM polrpRoprLENo copoLiMERo
INJETADA PODENDO SER OA MESMA COR DO
TAMPO, NAS CADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO EM
poLrpRoptLENo copoLíMERo vTRGEM E sEM
CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENcosro oEVERÁ sER GRAVADo o s[MBoLo
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR DE
LorES tNDrcANoo MÊs E ANo DE FABRTCAÇÂo, A
IDENTIFICAÇÃo Do MoDELo E o NoME DA EMPRESA
FABRTCANTE Do coMpoNENTE TNJETADo. pooenÁ
OPCIONAMENTE SER INSERIDO NO ENCOSTO DA
CADETRA A GRAVAÇÃo Do BRASÃo Eou
LOGOMARCA DO REOUISITANTE, CONFORME
MODELO FORNECIOO, ESTRUTURA EM TUBO DE
AÇO, CARBONO LAMTNADO A FR|O, COM COSTURA,
EM FORMATO SEÇAO REDONDO MEDINOO 22MM DE
DIÂMETRo, E ESPESSURA oE PAREoE NÃo
TNFERToR 1.sMM. ELEMENToS DE FrxAÇÂo Do
ASSENTo À ESTRUTURA: PARAFUSoS AUTo
ATARRACHANTES. ELEMENToS DE FrxAÇÂo Do
ENCoSTo EM À ESTRUTURA: PARAFUSoS AUTo
ATARRACHANTES- PONTEIR,AS E SAPATAS EM
poLrpRoprLENo copoLÍMERo vtRGEM E sEM
CARGAS, INJETADAS, FIXADAS À ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. TOOAS AS ESTRUTURAS
REcEBERÁo TRATAMENTo ANTIcoRRoSIVo PoR
SISTEMA DE IMERSÂo EM UM coNJUNTo DE
TANQUES E PRoDUToS QUíMICOS A BASE DE
FoSFATo DE z|Nco, PINTADoS coM TINTA EM PÓ
HÍBRIDA EPÓXI / PoLIÉSTER, ELETRoSTÁTICA,
BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZAOA E CURAOA
EM ESTUFA A 210"c, DIMENSÔES ToTAIS (c X L x A):
í80 X 80 X 60. GARANTIA - O FABRICANTE
(FoRNEcEDoR) DEVERÁ possurR GARANTTA
coNTRA DEFEtros oE FABRTCAÇÃo DE, No MlNrMo,
36 (TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR DA DATA DA
ENTREGA DoS MoBILIARIoS, (TERMo DE GARANTIA
DO FABRICANTE DEVERÁ SER ANEXAoo A
PROPOSTA DE , PREÇoS), DEVERÁ SER
APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL
EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS NA PRoPoSTA DE PREÇoS, oUE SERÁo
SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTo À QUALIDADE E
CARACTER|STICAS TÉCNICAS EXIGIDAS,
oBSERvANDo AS DEVTDAS ESpEcrFrcAÇôES Dos
ITENS, CoNFoRME ESTE EoITAL, TAMBÉM PoDERÁ
SER VERIFICADA A VERACIOADE DAS INFORM óES

PREFEITURA DD BOA VIACEM
CNPJ N. 07.963.5 I 5/0001 -36 CCF N. 06.920.307-s
Praça Monsenhor José Cándido, 100 L Centro I Boa Viâgcm/CE I CEP 63.870-000
Tel.: 88 3427.7001 - 9 8 168. I 714 | E-mail: pmbv_oficial@boaviagem.ce.gov.br I
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BOAVIAGE]i
COM AS CARACTERíSTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO
FABRICANTE DOS PROOUTOS OFERTADOS, NÃO
SERÁ ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE OUE TIVER
CATÁLOGO REJEITADO E/OU SERÃO
OESCLASSIFICAOAS AS PROPOSTAS DE PREÇOS DA
LICITANTE OUE NÃO APRESENTA-LOS
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA
ELETRÔNICO, SERÃO DESCLÂSSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PREÇOS ELETRÔNrCA DA LtC|TANTE
QUE NAO APRESENTA.LOS. TODAS AS MEDIDAS
PODERÁO ATENDER VARI o DE +/-5%

PREFEITURÁ DE BOA VIAGEM
CNPJ N. 07.963.515/0001-36 | CCF N. 06.920.307 -5

Praça Monsenhor José Cáadido, 100 | Centro Boa Viagem/CE I CEP 63.870-000
Tel.: 88 3427.7001 -9816Á.1'714 E-mail: pmbv oficial@boaviagem.cc.gov.br lSite: wtvw.boaviaqem.ce.sov.bÍ
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CONJUNTO PARA REFEITORIO AOULTO, COM MESA E
cAoEIRAS ESPECTFTCAÇÔES MINTMAS: TAMPO,
ASSENTO E ENCOSTOS EM RESINA TERMOPúSTICA
COM CADEIRAS EMPILHÁVEIS, COMPOSTO DE MESA
E 08 CADEIRAS TAMANHO ADULTO. MESA COM
TAMPO TRIPARTIDO CONFECCIONADA EM RESINA
TERMOPúSTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO,
MEDINOO SOOMM X SOOMM CADA, ALTURA TOTAL DA
MESA DE 76OMM, TAMPOS OOTADOS OE NERVURAS
COM ESPESSURA MÍNIMA OE 4MM, BORDAS
MEDINOO 3OIVIM DE LARGURA, AFIXADO À
ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES E INVISÍVEIS. BASE DO
TAMPO DA MESA FORMAOO POR TUBO QUADRADO
2OMM X 2OMM X 1,5MM POSICIONADOS SOB OS
TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM TODO O SEU
COMPRIMENTO; TRANSVERSALMENTE
POSICIONAOAS, AS TRAVESSAS OE APOIO
PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA AOS TAMPOS,
SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTO AINDA
COM OUTRAS DUAS HASTES DE APOIO, EM
FORMATO DE X QUE, POSICIONADAS AO MEIO DOS
TAMPOS, EVITAM OUE OS MESMOS SE TORNEM
WLNERÁVEIS EM SEU CENTRO. 04 COLUNAS
VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AOS PÉS EM
TUBO REDONOO 1 %'X 1.5MM. TODAS AS PEÇAS OUE
COMPÔEM A ESTRUTURA OA MESA DEVERÂO SER
UNIDAS ATRAVÉS DO SISTEMA OE SOLDAGEM
MIG/MAG. PONTEIRAS EM POLIPROPILENO
COPOL|MERO INJETADA POOENDO SER DA MESMA
COR DO TAMPO, NAS CADEIRAS, ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLiMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE, NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO OEVERÁ SER GRAVADO O SÍMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR DE
LOTES INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO, A
IDENTIFICAÇÃO DO MODELO E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETAOO. PODERÁ
SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A
GRAVAÇÃO DO BRASÃO E/OU LOGOMARCA DO
REQUISITANTE, CONFORME MODELO FORNECIOO.
ESTRUTURA EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADO
A FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO OBLONGO
MEDTNOO 30MM X í6MM, EM CHAPA 16 (1.sMM) EM
SUAS PERNAS E EM SEUS SUPORTES QUE UNEM
ASSENTO E ENCOSTO, EM SUAS TRAVESSAS,
UTILIZAM-SE TUBOS REDONDOS OE %' EM CHAPA 16
(1.5 MM). ELEMENTOS DE FIXAÇÂO DO ASSENTO A

CJT
NEW

MOBILI 210 R$
2.350,00

R$ 493.500,00

*{l

.j



,--E?,r-i
IÉ;r$_{,5 ".4 r, i .

.. PREFEITURA DE
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ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO ATARRACHANTES,
ELEMENToS DE FtxÂÇÃo oo ENCosro EM A
ESTRUTURA: PINOS TRAVANTES PRODUZIDOS EMpoLrpRoptLENo copoLíMERo tNJETADoS NA
MESMA COR DOS OUTROS COMPONENTES,
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO
copoLiMERo VTRGEM E sEM CARGAS, |NJETAoAS,
FIXADAS À ESTRUTURA ATRAVÉS DE ENCAIXE,
TOOAS AS ESTRUTURAS RECEBERÃO TRATAMENTO
ANTtcoRRoSrvo poR S|STEMA DE TMERSÂo EM uM
CONJUNTo DE TANQUES E PRoDUToS oUíMIcoS À
BASE DE FOSFATO DE ZINCO, PINTADOS COM TINTA
EM PÓ HíBRIDA EPÓxI / PoLIÉSTER, ELETRoSTÁTIcA,
BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA
EM ESTUFA A 210'C, DIMENSÔES TOTAIS (C X L X A):
240 X 80 X 76. GARANTIA O FABRICANTE
(FORNECEDOR) OEVERÁ POSSUIR GARANTIA
coNTRA DEFETTOS DE FABRTCAÇÁO OE, NO MlNrMO,
36 CTRINTA E SEIS) MESES A PARTIR DA DATA DA
ENTREGA DOS MOBILIÁRIOS- (TERMO DE GARANTIA
DO FABRICANTE DEVERÁ SER ANEXADO A
PROPOSTA DE . PREçOS). OEVERÁ SER
APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL
EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS NA PROPOSTA DE PREÇOS, QUE SERÃO
SUBMETIOOS A ANALISE, QUANTO À OUALIDADE E
CARACTERISTICAS TÉCNICAS EXIGIDAS,
OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAÇÓES DOS
ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBÉM PODERÁ
SER VERIFICAOA A VERACIDADE DAS INFORMAÇÔES
COM AS CARACTERíSTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO
FABRICANTE OOS PRODUTOS OFERTADOS, NÃO
SERÁ ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE OUE TIVER
CATÁLOGO REJEITADO E/oU SERÃO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREÇOS DA
LICITANTE OUE NÃO APRESENTA-LOS
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA
ELETRÔNICO. SERÁO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PREÇOS ELETRÔNICA DA LICITANTE
OUE NÃO APRESENTÁ.LOS, PARA TODOS OS
OIMENSTONAIS APRESENTADOS, É ASSEGURAOA A
ACEITAÇÃO DE UMA VARIAçÃO NÃO SUPERIOR A 5%,
PARA MAIS OU PARA MENOS.

L
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PREFEITURA DE BOA VIAGEM
CNPJ N' 07.963.5 l5/0001-36 | CGF N. 06.920.307 -5
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CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR -

ESPECIFICAÇÔES MíNIMAS: MESA MEDINDO (A X L X
P) 740MMX1200MMX600MM COM VAR|AÇÃO DE +/- 5%.
NA COR CTNZA. COM TAMPO E CORPO MAC|ÇOS
CONFECCIONADOS EM MDP DE 1sMM REVESTIDO EM
MELAMíNICA FIXADA ATRAVÉS DE PROCESSO
INDUSTRIAL DE PRENSA DE BAIXÂ PRESSÃO.
ACABAMENTO COM FITA DE BORDA COLADO POR
CENTRO DE USINAGEM PELO SISTEMA HOTMELT NA
COR AZUL, POSSUIR GAVETEIRO AÉREO COM 2
GAVETASMEDINDO(AXLXP)
200MMX290MMX375MMCOM COM VAR|AÇÃO DE +/-
5%. ACABAMENTO EM FITA ABS, POSSUIR
FECHADURA CILíNDRICA TIPO YALE COM CHAVES,
BOTIJÃO, E LINGUETA; POSSUIR PUXADORES TIPO
ALÇA EM POLIETILENO DE ALTO IMPACTO; PÉS DA
MESA CONFECCIONADO EM MDP REVESTIDO POR

CJT
NEW

MOBILI
100 R$ 450,00 R$ 45.000.00
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AMBAS AS FACES NA COR CINZA MEDINDO 68OMM(A)
X 6OOMM(L) COM 2 ESPAÇAOORES INJETADOS EM
POLIESTIRENO COM PINTURA METALIZAOA NA
MEDIDA DE 1sMM(A) X 50MM(L) UTTLTZADOS COMO
ARREMATE OE ACABAMENTO ENTRE TAMPO E PES,
PONTEIRA TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA DE
(sMM)DE POLIESTIRENO QUE PERMITE A
REGULAGEM DE ALTURA, FIXADO AO TAMPO
UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX COM CASTANHAS DE
1sMM E PINOS 6MM COM ROSCA SOBERBA: CADEIRA
FrxA, EMpTLHÁVEL, sEM BRAÇos - euprLHÁver, sev
BRAÇOS, OE ESPALDAR BAIXO COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO NA COR PRETO; A
CADEIRA NÃO DEVE TER AJUSTE OU REGULAGEM
EM NENHUM ELEMENTO- COMPOSTO POR ASSENTO
MANUFATURADO EM TERMoPúSTICo
poLrpRoprLENo copoLíMERo tNJETAoo EM ALTA
PRESSÁO, DE FORMATO ANATÔMICO, COM
ORIFíCIOS OBLONGOS OE MEDIDAS APROXIÀ/IADAS
DE 6 x 20 MM PARA MELHoRAR A TRocA TÉRMtcA
coM o AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALÉM DE
PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE ESTRUTURAIS
púsTlcos coM ESToFADoS. No ESPAÇAMENTo
LoNGITUDINAL ENTRE ESSES oRIFÍcIoS DEVERÁ
EXISTIR UM PAR DE REBAIXOS, PARA GARANTIR A
ADERÊNCIA NECESSÁRIA, DE MODO A PERMITIR QUE
o usuÁRro rENHA PERFETTA ACOMOOAÇÃO, NÃO
DESLIZANDO PARA FRENTE. PARA NÃO OBSTRUIR A
CIRCULAÇÃO SANGUINEA DOS MEMBROS
INFERIORES DO USUARIO, O REFERIDO ASSENTO
DEVERÁ TER AS BORDAS FRONTAIS (ANTERIORES)
CURVADAS PARA BAIXO, DIMENSÃO M|NIMA DE 460
MM LARGURA DA SUPERFíCIE X 4OO MM
PROFUNDIDAOE OA SUPERFÍCIE. ENCOSTO
MANUFATURADO EM TERMOPúSTICO
POLIPROPILENO INJETADO EM ALTA PRESSÃO, DE
FORMATO ANATÔMICO COM APOIO LOMBAR, COM
ORIFíCIOS OBLONGOS DE MEDIDA APROXIMADAS OE
5 X 22 MM PARA MELHORAR A TROCA TÉRMICA COM
O AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALÉM DE
PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE ESTRUTURAIS
PúSTICoS cOM ESTOFADoS. No ESPAÇAMENTO
LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFíCIOS DEVERÁ
EXISTIR UM PAR DE REBAIXOS, PARA GARANTIR A
ADERÊNCIA NECESSARIA, DE MODO A PERMITIR QUE
O USUÁRIO TENHA PERFEITA ACOMODAçÃO NO
ESPALDAR. OIMENSIONAL MINIMO DO ENCOSTO 460
MM LARGURA X 3OO MM EXTENSÃO VERTICAL TOTAL,
EXTENSÃO VERTICAL MíNIMA NA REGIÃO OO
CENTRAL DE 250 MM. O ASSENTO E FIXO À
ESTRUTURA METÁLICA SOB PRESSÁO E ANCORADO
COM PARAFUSOS; JÁ O ESPALDAR, NÁO É FIXAOO
COM PARAFUSOS, DEVERÁ RECEBER INSERTOS
INTERNOS NOS CANAIS OE ALOJAMENTO DAS
I-IASTES DO ENCOSTO, DE MODO A NÃO PERMITIR
ATRITO DIRETO DOS TUBOS METÁLICOS COM O
PúSTICO DO ENCOSTo, ESTE coNJUNTo RECEBE
DOIS PLUGS SOB PRESSÃO NA MESMA COR DO
ESPALDAR COMO DISPOSIÍIVOS DE FIXAÇÁO
PERMANENTES NA ESTRUTURA, OS PARAFUSOS E

PREFEITURA DE BOA VIAGEM
CNPJ N. 07.963.5 r 5/0001 -36 CGF N. 06.920.307-5
P.aça Mons€úor José Cándido, 100 J Centro I Boa Viageín /CE I CEP 63.870-000
Tel.:88 3427.7001 -98168.17141E-mail: pmbv_oficial@boaviagem.ce.gov.br Site:! !lü.bqêyj3gçE_çg4q!.U
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PLUGS DE FIXAÇÃO DO ASSENTO E ENCOSTO NÃO
PODERÁO SER RETIRAOOS SEM O USO DE
FERRAMENTAS ESPECIFICAS ALTURA OO ASSENTO
ENTRE 420 A 450 MM. ESTRUTURA FIXA TIPO 04 PÉS
I\iIANUFATURADA EM AÇO CARBONO TUBULAR DE
SEçAO OBLONGA COM MEDTDAS MíN|MAS DE 16 X 30
X 1,2 MM, COM TRAVESSAS SOB O ASSENTO EM
TUBOS DE SEÇÃO CTLINDRTCA COM MEDTDAS OE
19,00 X 1,2 MM OU 22,23 X 1,2 MM. TOOAS AS
TERMINAÇÓES DE TUBO DEVERÁO SER
PROTEGIDAS POR PONTEIRAS INJETADAS EM
TERMOPúSTICO PRETO COM ACOPLAGEM TIPO
EXTERNA. SUPORTE DE ENCOSTO CONFECCIONADO
EM DUAS HASTES TUBULARES COM MEDIDA MINIMA
DE 16 X 30 X 1,2 MM CADA HASTE, TODOS OS
COMPONENTES METÁLICOS DEVERÃO SER
DESENGRAXADOS, ESTABI LIZADOS, FOSFATIZADOS
E RECEBER TRATAMENTO DE SUPERFíCIE POR
PINTURA A PÔ, PELO PROCESSO DE DEPOSIÇÃO
ELETROSTÁTICA E POSTERIOR SECAGEM E
POLIMERIZAÇÃO EM ESTUFA A 250 OC. GARANTIA - O
FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERÁ POSSUIR
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAÇÂO DE,
No MÍNIMo, 36 CTRINTA E SEiS) MESES A PATTIR DA
DATA DA ENTREGA OOS MOBILIÁRIOS. CTERMO DE
GARANTIA DO FABRICANTE DEVERÁ SER ANEXADO
A PROPOSTA DE .PREÇOS). PRODUTO DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE
ANÁLISE ERGONOMICA ATESTANOO ERGONOMIA DO
MOBILIÁRIO ATRAVÉS OE APRESENTAÇÃO DE
CERTIFICAOOS OU LAUDOS TÉCNICOS DE
coNFoRMtDADE, JUNTO A PROPOSTA DE PREçOS,
RELATÓRIO/ANALISE ERGONÔMICA DA NR-17,
CONTENOO IMAGEM E ESPECIFICAÇÁO DO
PRODUTO, ASSINADO POR MEDICO OU ENGENHEIRO
DO TRABALHO, OU POR ERGONOMISTA
CERTIFICADO PELA ABERGO, JUNTAMENTE COM
DOCUMENTO PROFISSIONAL COMPROBATÓRIO.
SERÃO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSÍAS OE
PREÇOS DA LICITANTE OUE NÃO APRESENTÁ LOS.
PARA TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E
ASSEGURADA A ACEITAÇÃO DE UMA VARIAÇÂO NÃO
SUPERIOR A 5OlO PARA MAIS OU PARA MENOS

PREFEITURA DE BOA VIAGEM
CNPJ N. 0?.963.5 r 5/0001 -36 CGF N" 06.920.307-5
Praça Monseúor José Cândido, 100 Centro lBoa ViagerÍL/CE ICEP 63.870-000
Tel.:88 3427.7001 - 9 8 168.1714 | E-mail: pmbv_oÍicial@boa!iagcm.ce.gov.br Site: $nvw.boaviasem.ce.sov.br

R$ 479.000,007

CADEIRA ESCOLAR - ESPECIFICAÇÔES MINIMAS:
PRANCHETA LATERAL ACOPLADA À ESTRUTURA
METÁLICA REFORÇACA COM ASSENTO, ENCOSTO,
PÉS, PORTA-LIVROS E PRANCHETA EM RESINA
TERMOPúSTICA DE ALTO IMPACTO-
. ASSENTO: DEVERÁ SER OBRIGATORIAMENTE
FABRICADO EM RESINA TERMOPúSTICA DE ALTO
IMPACTO VIRGEM COR AZUL, MOLDAOO
ANATOMICAMENTE, COM DIMENSÓES DE 5OO MM OE
IÂRGURA, 450 MM DE PROFUNOIDADE,
ANATOMICAMENTE MOLDADO A FIM DE
PROPORCIONAR CONFORTO AO USUÁRIO, SUA
FACE POSTERIOR SERÁ DOTADA DE LEVE REBAIXO
QUE POSS-UI FUNÇÃO DE EVITAR A RETENÇÃO DA
CIRCULAÇAO SANGUINEA CONFORME EXIGIDO NA
(ABNT 1ô671:2018). POSSUI CONJUNTOS DE FUROS
OU ABERTURAS FORMANOO ENTRADAS OE AR,

UND
NEW

MOBILI
1000 R$ 479,00
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ALTURA DO ASSENTO AO SOLO E DE 450 MM, O
MESMO DEVERÁ PoSSUIR UMA LEVE INCLINAÇÁo
ASCENDENTE
. ENCOSTO: DEVERÁ SER OBRIGATORIAMENTE
FABRICADo EM RESINA TERMoPúSTICA DE ALTo
IMPACTO VIRGEM COR AZUL, MOLDADO
ANAToMICAMENTE, coM DIMENSÔES DE 5oo MM DE
LARGURA POR 350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA
DE PAREDE DE 4 MM E CANTOS ARREDONOADOS,
CONTA COM CONJUNTOS DE FUROS FORMANOO
ENTRADAS oE AR,, o ENcoSTo DEVERÁ PoSSUIR
CAVIoADE DE PEGA MÂo. ENcoSTo UNIDo À
ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS CAVIDADES
INFERIoRES QUE SE ENCAIXAM À ESTRUTURA
METÁL|CA, FtxADo poR prNos TRAVANTES
INJETAooS EM PoLIPRoPILENo coPoLIMERo NA
MESMA COR DO ENCOSTO.. PRANCHETA LATERAL: DEVERÁ SER
OBRIGATORIAMENTE FABRICADA EM RESINA
TERMopúsrcA DE ALTo rMpAcro vrRGEM, coR
AZUL, MEDINOO 600 MM OE COMPRIMENTO POR 350
MM DE LARGURA COM ABA DE 40 MM (ALTURA),
DoTADA DE 02 poRTA úprs postctoNAoos NA
FACE ANTERIOR LATERAL E POSTERIOR CENTRAL
DA PRANCHETA, ALTURA OA PRANCHETA AO SOLO
NA REGIÁo DE APoIo Do coToVELo É oE 7OO MM E
EM SUA FACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA COM UMA
INcLINAÇÃo AScENDENTE DE 10", PoRTA.oBJEToS:
PoSIcIoNAoo SoB o ASSENTo DEVERÁ SER
OBRIGATORIAMENTE INJETADO EM RESINA
TERMoPúSTICA DE ALTo IMPACTo VIRGEM, COR
AZUL, TOTALMENTE FECHADO NAS PARTES
LATERAIS E TRASEIRAS POSSUINDO NA PARTE
INFERIoR DEVERÁ PoSSUIR coNJUNToS DE FUROS
OU ABERTURAS. MEDINDO 4OO MM DE LARGURA POR
360 MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 180 MM
coM ABERTURA FRoNTAL DE AcESSo À poRTA-
LIVROS DE 35OMM X 13OMM, ACOPLA.SE AO
ASSENTo ATRAVÉS GANcHos euE. FUNorDos À
PRÓPRh PEÇA SE LIGAM À ESTRUTURA EM 4
PONTOS. TODAS MEOIDAS OOS COMPONENTES
SERÁ ADMITIDO TOLERÁNCN DE ATÉ +I- 1OO/O.

. ESTRUTURA: DEVERÁ SER FABRICADA EM TUBOS
DE AÇO 101 0/1020, UTTLTZANDO-SE OE TUBOS DE
SEcÇÃo oBLoNGA EM SUA HASTE DE APOIO AO
ASSENTO/ENCOSTO, TUBO REDONDO DE 1gMM EM
SUAS TRAVESSAS DE SUSTENTAÇÃO DO PORTA
OBJETOS, METALON 20 X 20 EM SUA ESTRUTURA DE
Apoto À PRANCHETA, METALoN 40 x 20 EM suAS
PERNAS E METALoN s0 x 30 EM SEUS pÉs sKrsl
ToDAS AS BIToL,AS SERÁo CoNFECCIONADAS EM
PAREDE NÁo INFERIoR À 1.5 MM DE ESPESSURA,
ToDAS AS PEÇAS DA ESTRUTURAS OEVERÁO SER
UNIDAS ATRAVÉS Do PRocESSo DE SoLDAGEM
MIG/MAG. A ESTRUTURA DEVERÁ SER TRATADA POR
MEIo DE SUBMERSÃo EM CONJUNTO DE BANHOS
QUIMIcoS, PRoTEÇÁo ANTIoFERRUGINoSA À BASE
DE FOSFATO DE ZINCO. AS ESTRUTURAS
RECEBERÁo PINTURA EM EPoxI PÓ NA coR BRANCA
TEXTURIZADA SEMI-BRILHO.
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PREFE ITURA DE

BOAYIAGEItI
. DEVE ATENDER ÀS ExrcÊNcrAS Dos pAoRoES DE
ANÁLrsE ERGoNoMTcA ouE ESTABELECE os
REoursrros MiNrMos orMENSroNArs, DE
ERGONOMIA, ESTABILIDADE, RESISTÉNCIA,
DURABILIDAoE E SEGURANÇA, E oS MÉToDoS DE
ENSAIO PARA CADEIRAS ESCOLARES COM
SUPERFíCIES OE TRABALHo AcoPLADA, FRoNTAL E
LATERAL, PARA AMBIENTES oE ENSINo ATRAVÉS oA
APRESENTAÇÂo Do cERTrFrcADo DE
CONFORMIDADE NBR ABNT 16671:2018, EMITIOO
PELO ORGANISMO DE CERTIFICAÇÃo DE PRODUTo .
OCP, DEVIDAMENTE ACREDITA PEtÁ INMETRO,
AcoMpANHADo oE RELATóR|o DE ENSATo Do
PRoDUTo EMITIoo PELo LABoRATÓRIo EMISSoR
DO CERTIFICADO CORRESPONDENTE COM IMAGEM,
MIARCA E MODELO. JUNTO A PROPOSTA DE PREÇOS
ELETRÔNIcA, SERÂo DESCLASSIFICADAS AS
pRoposrAs DE pREÇos DA LrcrrANTE ouE NÁo
APRESENTÁ-LoS,
GARANTIA: O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERÁ
POSSUIR GARANTIA (TERMO DE GARANTIA DO
FABRICANTE oEVERÁ SER ANEXAoo A PROPOSTA
DE pREÇos) coNrRA DEFErros DE FABRTCAçÂo, A
PARTTR DA DATA DA ENTREGA Dos MoBrLrÁRros, No

RA Í

MiN IMo INTE E QUATRO MESES

Fico à disposiÇáo de Vossa Excelência para esclarecimentos adicionais, ao tempo que renovo votos de
estima e consideraÉo.

Cordialmente,

Boa Magem/CE, 23 de Setembro de 2024.

FRANCISCA ANTONIA Assinado de Íoíma digital

DA SILVA Por FfiANCISCÂ ANTONIA

SAMPAIO:2898321 1 334 5qrrp41s 26e6321 1 33a

Francisca Antonia da Silva Sampaio
Ordenado(a) de Despesas
Secretaria de Educação

Órgáo Gerenciador da Ate de Registro de Preços

Em.(a) Sr.(a)
Patriciana Mesquita Braga.
Sr(a). OÍdenador(as) de Despesa(s) da Secretaria(s) de Educação
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