Oficio n° 345/2024

Em resposta a Solicitagao de Adesao 4 Ata de Registro de Pregos

Sr(a). Ordenador(as) de Despesa(s} da Secretaria(s) de Educacéao.

Resposta a(s) Solicitagio de Autorizag@o para Carona

Referindo-me a solicitagdo de Vossa Exceléncia, nos termos do Decreto Federal n® 11.462/2023, que
prevé a utilizagdo da Ata de Registro de Pregos por qualquer 6rgdo ou entidade da Administragao Publica
Municipal, Estadual ou Federal, na condi¢do de Orgéo Interessado (Carona Externa), mediante consulta

!« prévia ao Orgdo Gestor do Registro de Pregos, autorizo o{a) Secretaria(s) de Educacdo do Municipio

de Crateds/CE a contratar os produtos constantes da Ata de Registro de Precos n° 202409050003,
objeto REGISTRO DE PREGOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS AQUISIGOES DE MATERIAIS
PERMANENTES, ATENDENDO AS NEQESSIDADES DAS ESCOLAS MUNICIPAIS, JUNTO A
SECRETARIA DE EDUCAGAO DO MUNICIPIO DE BOA VIAGEMICE e cuja vigéncia & de 05/09/2024
a 05/09/2025.

Ressalto que as contrata¢des decorrentes do referido Registro de Pregos ndo poderdo exceder o seu
quantitativo de 50% (cinquenta por centa) do total por item e, ainda, que o detentor do prego registrado
podera optar pela aceitagdo ou ndo da adesao, desde que o formecimento ndo prejudique as obrigacbes
anteriormente assumidas com a Secretaria de Educag¢éo do Municipio de Boa Viagem/CE.

Autorizado os itens e quantidades conforme abaixo:
EMPRESA : M.B MOVEIS LTDA (EPP)

ENDEREGO : Rua Rio Nilo, n® 446, Bairro Parque Potira (Jurema), Cidade Caucaia/CE
CNPJ N° : 43.728.196/0001-48

LOTE 01 - CARTEIRAS ESCOLARES

ITEM | DESCRIGAO UND | MARCA | QTD UNIT TOTAL

CONJUNTO PARA ALUNO - TAMANHO 06 (CIA-06) -
ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE 1,59 E 1,88)
CLASSIFICAGAQO: CONJUNTO PARA ALUNO, SENDO A
ALTURA DO ALUNO COMPREENDIDA ENTRE 1,59 E
1,88 M.
DETALHAMENTO DO OBJETO: CONJUNTO ESCOLAR —
FINALIDADE: EDUCAGAQ BASICA. COMPOSIGAO:
DETALHAMENTO DA CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERQ VIRGEM, ISENTO
1 | DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR AZUL.| CJT
ENCOSTO COM DIMENSOES DE 400MM DE LARGURA
E 200MM DE ALTURA; ASSENTO COM DIMENSOQES DE
450MM DE PROFUNDIDADE E 400MM DE LARGURA E
ALTURA TOTAL DE 460MM ATE O CHAO; ESTRUTURA
EM TUBO DE AGO-CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9
MM); FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS
A ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO",
DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM: -
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PONTEIRAS E SAPATAS, EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. - NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSC QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA
DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
- PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI/ POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR
BRANCO.

REFERENCIAS: ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRAS E
SAPATAS, COR AZUL; PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS, COR BRANCOQ; IDENTIFICACAO DO
PADRAO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRA -
COR BRANCA (SOBRE FUNDO AZUL).
FABRICAGAQ:

- A DEFINICACQ DOS PROCESS0S DE MONTAGEM E
DO TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS QUE
FIXAM O TAMPQO A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR,
QUE APOS O APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO
ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O
LAMINADO DE ALTA PRESSAQ. E PERMITIDA A
UTILIZAGAO DE MASTIQUE ELASTICO OU OUTRO
PRODUTO POLIMERICO NA REGIAQ SITUADA ENTRE
A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE
ALTA PRESSAO.
- NA MONTAGEM DEVEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO
FABRICANTE.

- SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS QU ESCORIAS.
- TODOS 0OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM
RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO.
- DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS,
IRREGULARIDADES DE SOLDA, E REBARBAS;
ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E
~ ARREDONDADOS 0S  CANTOS AGUDOS.
- PECAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR
REBARBAS, FALHAS DE INJECAC OU PARTES
CORTANTES.

TOLERANCIA DIMENSIONAIS
ASSEGURADAS AS CONDICOES DE MONTAGEM DOS
MOVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE
DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAQ
ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME
ESTABELECIDO A SEGUIR:
— TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES;

- MAIS OU MENOS (+-) 3% PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICACOES;
- MAIS OU MENOS (+/-) 3% PARA FURAGOES E RAIOS,
E 1° PARA ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES;
— MAIS OU MENOS (+/-}) 5% PARA COMPONENTES
INJETADOS OU PARA COMPENSADOS MOLDADOS,
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QUANDO AS TOLERANCIAS NAQ ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES.

- SEM PREJUIZO DAS TOLERANCIAS CITADAS ACIMA,
SERAQ ADMITIDAS TOLERANCIAS NORMATIVAS DE
FABRICACAO PARA 0S SEGUINTES MATERIAIS:
LAMINADO FENOL MELAMINICO E CHAPAS DE MDP E
MDF.
- ESPESSURAS DE CHAPA DE ACO E BITOLAS
CONSTRUTIVAS DE TUBOCS DEVEM SEGUIR
TOLERANCIAS NORMATIVAS CONFORME NORMAS
ABNT.
DETALHAMENTO DA MESA: TAMPO EM ABS
{ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR
AZUL, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE, COM
ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON “6.0° (POLIAMIDA)
ADITIVADO COM FiBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR
_ PRETA. APLICAGAC DE LAMINADO MELAMINICO DE
— ALTA PRESSAO, DE 08MM DE ESPESSURA,
: ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA
FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO
BICOMPONENTE. DIMENSQES ACABADAS 608MM
{LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM
(ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/-
3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +- 1MM
PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA
TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADGCS O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE- FNDE",
E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADQ. NESSES MOLDES TAMBEM
DEVEM SER INSERIDOS DATADORES DUPLOS COM
MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO
INSERT), INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO.
OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: -
A MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAOQ
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); -
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO
DE ACC CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE “C", COM
SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4%),
EM CHAPA 16 (1.5MM); - PES CONFECCIONADOS EM
TUBO DE AGCO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM
(1 112", EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE .CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE
50% DE MATERIA-PRIMA DA TRAVESSA ESTRUTURAL
DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICACAC
"MCODELO FDE- FNDE", E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
PREFEITURA DE BOA VIAGEM
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MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MICLO GIRATORIO DE
16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES
E ANO DE FABRICAGAC. OBS. 1 O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER Y
OBRIGATORIAMENTE GRAFADQO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA

LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: -
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM); -
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO
DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIQ, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATO DE *C", COM
SECGAOQ CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/4"),
EM CHAPA 16 (1.5MM); - PES CONFECCIONADOS EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECCAQO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM
-~ (1 112", EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE .CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE
50% DE MATERIA-PRIMAFIXACAO DAS SAPATAS
(FRONTAL E POSTERIOR) AQOS PES ATRAVES DE
REBITES DE “REPUXO", DIAMETRC DE 4,8MM,
COMPRIMENTC 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE
CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR AZUL. NOS
MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDC O NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
“MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5
OU 6MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO
MES E ANO DE FABRICAGAO. 0BS. 2: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADC POR EXTENSO,
— ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ EM CAMARA
DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTAEM
PO HIBRIDA EPOXY POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR
CINZA.

MANUAL DE uso E CONSERVACAQ
- IMPRESSAQ COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO
210 X 297 MM (A4), 09 PAGINA FRENTE E VERSO, EM
PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75 G/M2
EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR
! ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET
QUADRICROMIA;

EMBALAGEM:

CADEIRA:

+ EMBALAR INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO COM
PREFEITURA DE BOA VIAGEM
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PAPELAQ ONDULADOQ, PLASTICO BOLHA OU MANTA
DE POLIETILENO EXPANDIDO;

« PROTEGER OS PES COM FITA TIPO CREPE SEM
GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO.
- ACOPLAR E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS
DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS
CADEIRAS A UMA, DE MODO QUE SE CONFIGURE UM
UNICO VOLUME.
- NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO
PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA
ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOGAO.
- NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES
DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL
REMOCAO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA
EMBALAR ALIMENTOS.
- ROTULAGEM DA EMBALAGEM - DEVEM CONSTAR
DO LADO EXTERNOQ DE CADA VOLUME, ROTULOS DE
FACIL LEITURA COM IDENTIFICACAO DO
FABRICANTE E DO FOQORNECEDOR, CODIGO DO
PRODUTO E ORIENTAGOES SOBRE MANUSEIO,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM.
- O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE,
NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS.

CONJUNTO PARA ALUNO — TAMANHO 05 (CIA-05)-ABS
(PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE 1,46 A 1,76) —
ESPECIFICACOES MINIMAS: CONJUNTO DO ALUNO
INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA)
CADEIRA, CERTIFICADD PELO INMETRQ, E EM
CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR 14006 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL
COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM
APLICACAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE
SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL
INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE AGO, CONTENDO PORTA-
LIVROS EM PLASTICO INJETADO. CADEIRA
INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENC INJETADO, MONTADOS SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE ACO.
CONSTITUINTES - MESA. TAMPO EM ABS
(ACRILONITRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR
VERDE, DOTADO DE PORCAS COM FLANGE CU COM
REBAIXO, COM ROSCAMETRICA M6, COINJETADAS E,
DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON “6.0"
(POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO,
INJETADA NA COR PRETA. APLICAGCAQ DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE
ESPESSURA, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZA, NAFACE SUPERIOR DO TAMPQ, COLADO COM
ADESIVO Bl COMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS
DE 608MM (LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X
22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE
+/- 3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1TMM
PARA ALTURA. NOS MOCLDES DO TAMPO E DA
TRAVESSA ESTRUTURAL, DEVEM SER GRAVADQOS O
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SIMBOLO  INTERNACIONAL DE  RECICLAGEM
APRESENTANDO ©O NUMERQO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO "MODELO FDE-
FNDE" £ O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES,
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANC DE
FABRICACAO (CONFORME INDICAGOES NOS
PROJETOS). ESTRUTURA COMPOSTA DE
MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE ACO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAC
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,5MM);
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO
DE AGO CARBONO LAMINADOQ A FRIO, COM
COSTURA, CURVADC EM FORMATO DE "C", COM
SECGAQ CIRCULAR, DIAMETRO DE 31,75MM (1 1/47),
EM CHAPA 16 (1,5MM); PES CONFECCIONADOS EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECGAO CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM
(1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE
50% DE MATERIA-PRIMA RECICLADA  OU
RECUPERADA, PODENDO CHEGAR ATE 100%,
INJETADC NA COR CINZA. AS CARACTERISTICAS
FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE RESISTENCIA E DE
UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS
NO PRODUTO PRODUZIDO COM
MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIAS NA TONALIDADE A CRITERIQO DE
ANALISE TECNICA. NO MOLDE DO PORTA-LIVROS,
DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM  APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DC POLIMERO, A IDENTIFICACAC DO
MODELO ‘FDE-FNDE" (CONFORME INDICACAC NO
PROJETO) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSE MOLDE, TAMBEM
DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLQO COM MIOLO
GIRATORIO DE 16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT),
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO. FIXACAO
DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE 06 PORCAS
ALTAS COM FLANGE,METRICA M8 (DIAMETRO DE
SMM), COINJETADAS EM CASTELOS
TRONCOCONICCS DO PROPRIO TAMPO: 06
PARAFUSOS ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE
6MM), COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE
+- 2MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS.
FIXACAC DO PORTA-LIWVROS A TRAVESSA
LONGITUDINAL ATRAVES DE REBITES DE ‘REPUX0Q",
DIAMETRO DE 4,0MM, COMPRIMENTO 10MM.
FIXACAQO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR)
AOS PES ATRAVES DE REBITES DE *“REPUXO",
DIAMETRO DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERC VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR VERDE, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. NOS MOLDES
DAS PONTEIRAS E SAPATAS, DEVEM SER GRAVADOS
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O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO “MODELO FDE-
FNDE” E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. NESSES MOLDES,
TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS DATADORES
DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 5 OU 6MM DE
DIAMETRO (TiPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO. NAS PARTES METALICAS, DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA
DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO  HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA
MINIMA DE 40 MICROMETROS NA COR CINZA.
CONSTITUINTES — CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO
DE CARGAS MINERAIS, INJETADOS, NA COR VERDE.
At NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO, DEVEM
SER GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM  APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO
“MODELO FDE-FNDE® E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES, TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE
16MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES
E ANO DE FABRICACAQ. ESTRUTURA EM TUBO DE
AGO CARBONO LAMINADQO A FRIO, COM COSTURA,
DIAMETRO DE 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).
FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO",
DIAMETRC DE 4,8MM, COMPRIMENTO 12MM.
SAPATAS/PONTEIRAS EM POLIPROPILENQ
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR VERDE, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. NO MOLDE DA SAPATA/PONTEIRA, DEVE
SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM  APRESENTANDO O  NUMERO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO
‘MODELO FDE-FNDE" E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE, TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR
DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 QU 6MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAO. NAS PARTES METALICAS, DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAQ EM CAMARA
DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA ELETROSTATICA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ACABAMENTO LISO E BRILHANTE, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
IDENTIFICACAC DO PADRAQ DIMENSIONAL: O
CONJUNTO DEVE RECEBER IDENTIFICAGAO DO
PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA POR
PREFEITURA DE BOA VIAGEM
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TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL
DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR
DO ENCOSTO DA CADEIRA. PARA IMPRESSAO EM
TAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS
COMPATIVEIS COM O SUBSTRATO EM QUE FOREM
APLICADAS (POLIPROPILENO INJETADO/PINTURA EM
PO EPOXI-POLIESTER) DE MODO QUE, APOS
CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM
FIXAGAO PERMANENTE, NAO SEJAM LAVAVEIS,
SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE
SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. MANUAL DE USO
E CONSERVACAO: O CONJUNTO DEVE RECEBER
MANUAL DE USQ E CONSERVACAO POR MEIO DE QR
CODE IMPRESSO POR TAMPOGRAFIA NA LATERAL
DIREITA DA ESTRUTURA DA MESA, NA FACE
EXTERNA ABAIXO DA IDENTIFICACAQ DO PADRAO
DIMENSIONAL, CONFORME PROJETO. A
TAMPOGRAFIA DEVE APRESENTAR AINDA OS
DIZERES “MANUAL DE USOC E CONSERVACAO”
DISPOSTOS IMEDIATAMENTE ABAIXO DO QR CODE.
PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER
UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O
SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (PINTURA
EM PO EPOXI/POLIESTER) DE MODO QUE, APOS
CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES TENHAM
FIXACAO PERMANENTE, NAQ SEJAM LAVAVEIS,
SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E IMPOSSIVEIS DE
SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. SELO INMETRO
DE IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE: O
CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE
IDENTIFICACAO DA CONFORMIDADE (DE ACORDO
COM O ANEXO il DA PORTARIA INMETRO N° 401). OS
SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE
INFERIOR DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA
SUPERFICIE  INFERIOR DO  PORTA-LIVROS.
REFERENCIAS DE CORES COMPONENTES E
INSUMOS COR REFERENCIA COMPONENTES
INJETADOS: TAMPO,  ASSENTQ,  ENCOSTO,
PONTEIRAS E SAPATAS VERDE PANTONE (*) 3415 C
COMPONENTE INJETADO: TRAVESSA ESTRUTURAL
PRETA -- COMPONENTE INJETADQO: PORTA-LIVROS
CINZA PANTONE (9 425 C LAMINADO DE ALTA
PRESSAO PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR
DO TAMPO CINZA PANTONE {*) 428 C PINTURA DAS
ESTRUTURAS CINZA RAL (**) 7040 IDENTIFICACAC DO
PADRAO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESA
(SOBRE FUNDO CINZA) VERDE PANTONE (*} 3415 C
IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO
ENCOSTO DA CADEIRA (SOBRE FUNDO VERDE)
BRANCA -—- QR CODE DO MANUAL DE USO E

CONSEVACAO PRETA - (%) PANTONE COLOR
FORMULA GUIDE (*) RAL - RATIONELLE
ARBEITSGRUNDLAGEN FUR DIE PRAKTIKER DES
LACK. PROCESSO DE FABRICACAOQ

PARA FABRICAGAO E INDISPENSAVEL SEGUIR
PROJETO EXECUTIVO E ESPECIFICAGOES TECNICAS
E DEMAIS
DISPOSIGOES CONTIDAS NO EDITAL. NA MONTAGEM
DO CONJUNTO, SOMENTE PODEM SER UTILIZADOS
COMPONENTES EM PLASTICO INJETADO CUJA
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DOCUMENTAGAO ESTEJA EM CONFORMIDADE COM AR g 04._
ESTE TERMO DE REFERENCIA (OU EDITAL). NA Ry, Ly )\
MONTAGEM DO CONJUNTO, DEVEM SER UTILIZADOS f’ ¥

COMPONENTES PLASTICOS DE UM UNICO
FABRICANTE. PECAS INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGCAQ OU
PARTES CORTANTES. O LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO DEVE SER APLICADO NO REBAIXO
DO TAMPO DE ABS, EXCLUSIVAMENTE PELO
PROCESSO DE COLAGEM, GARANTINDO SEU
PERFEITO NIVELAMENTO COM 0OS BORDOS DO
TAMPO. A COLAGEM DEVE SER FEITA DE MODO A
GARANTIR A INEXISTENCIA DE RESIDUOS DE COLA
NAS SUPERFICIES E PERFEITO AJUSTE NO
ENCONTRO DO LAMINADO AQ REBAIXQ DO TAMPO. A
QUALIDADE DE COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA
PRESSAO NO TAMPO DEVE SER AVALIADA
CONFORME ENSAIOS DEFINIDOS NO ITEM
"DESCRIGAO DOS ENSAIQS DE COLAGEM DO
LAMINADO DE ALTA PRESSAO AQ TAMPQ INJETADO
bt EM ABS". SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA
E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR
PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU
ESCORIAS. TODOS 0OS ENCONTROS DE TUBOS
DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA
UNIAO. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS,
IRREGULARIDADES DE SOLDA E REBARBAS,
INCLUINDO

ESMERILHAMENTO DAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS 0s CANTOS AGUDOS.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS ASSEGURADAS AS
CONDICOES DE MONTAGEM DOS MOVEIS, SEM
PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU DE
SEUS COMPONENTES, SERAO ADMITIDAS
TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A
SEGUIR: A. TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS
NOS PROJETOS E/OU NAS ESPECIFICACOES; B. MAIS
OU MENOS (+-) 3MM PARA PARTES ESTRUTURAIS,
QUANDO AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM
INDICADAS NOS PROJETOS ou NAS
~ ESPECIFICACOES; MAIS OU MENOS (+/-) TMM PARA
FURAGCOES E RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS OU NAS
ESPECIFICAGOES; MAIS OU MENOS (+-) 10 PARA
ANGULOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NOS PROJETOS QU NAS
ESPECIFICAGOES; MAIS OU MENOS (+/-) 1,5MM PARA
COMPONENTES INJETADOS (EXCETO PARA
FURAGOES, RAIOS E ESPESSURAS), QUANDO AS
TOLERANCIAS NAQ ESTIVEREM INDICADAS NO
PROJETO OU NAS ESPECIFICAGOES; F. MAIS OU
MENOS (+/-) 0,5MM PARA ESPESSURA DOS
COMPONENTES INJETADOQS, QUANDOC AS
TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NO
PROJETO OU NAS ESPECIFICAGOES; G. MAIS (+) 2MM
PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE FIXAGAO
DOS COMPONENTES INJETADOS. IDENTIFICAGAO DO
FORNECEDOR: ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA
QU DE ALUMINIO COM INFORMAGOES IMPRESSAS DE
FORMA PERMANENTE, DO TAMANHO MINIMO DE
PREFEITURA DE BOA VIAGEM
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TAMPO E DO ASSENTOQ, CONTENDO: A. NOME DO
FORNECEDOR;

B. NOME DO FABRICANTE; C. LOGOTIPO DO
FABRICANTE; D. ENDEREGCO/TELEFONE DO
FORNECEDOR;

E. DATA DE FABRICAGCAO (MES/ANO); F. CODIGO DO
PRODUTO; G. GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA
DA ENTREGA. EMBALAGEM MESA: RECOBRIR CADA
TAMPO COM PAPELAO ONDULADO, MANTA DE
POLIETILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLHA, DE
GRAMATURA ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO
PRODUTO, DOBRANDO A PARTE EXCEDENTE E
FIXANDO COM CORDOES DE SISAL, RAFIA OU
FITILHO DE POLIPROPILENO;
PROTEGER OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM
GOMA OU COM TUBETES DE ESPUMA. CADEIRA:
EMBALAR CADA CADEIRA  INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAO
ONDULADGQ, PLASTICO BOLHA QU COM ELEMENTQS
DE POLIETILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO;
PROTEGER QS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM
GOMA OU COM TUBETES DE ESPUMA. ACOPLAR E
AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E EMPILHAR E
AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA
AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM
DUAS MESAS DO MESMO PADRAQ DIMENSIONAL, DE
MODO QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME.
ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM FILME
TERMO ENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA SER
RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR O
ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA
POEIRA, UMIDADE E GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA
DO  MOBILIARIO DURANTE O  MANUSEIO,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM. NAQ SERA ADMITIDA A
EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDOQ ESTA  ACARRETAR
DIFICULDADE DE SUA REMOCAOQ.
NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS
PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOCAQ,
TAIS

COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS.
NAQ DEVERAQ SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM
CONTATO DIRETO COM O PRODUTO. ROTULAGEM
DA EMBALAGEM: DEVEM CONSTAR DO LADO
EXTERNO DE CADA VOLUME ROTULOS DE FACIL
LEITURA, CONTENDO: A) IDENTIFICACAC DO
FORNECEDOR;

B) IDENTIFICAGCAO DO FABRICANTE; C) CODIGO DO
PRODUTO; D) ORIENTACOES SOBRE MANUSEIQ,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM. EMBALAGEM:
CADEIRA: . EMBALAR INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDO COM PAPELAO ONDULADOC, PLASTICO
BOLHA OU MANTA DE POLIETILENO EXPANDIDO; «
PROTEGER 0OS PES COM FITA TIPO CREPE SEM
GOMA, PLASTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO.
- ACOPLAR E EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS
DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS
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CADEIRAS A UMA, DE MODO QUE SE CONFIGURE UM
UNICO VOLUME. - NAO SERA ADMITIDA A

EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDQ  ESTA  ACARRETAR
DIFICULDADE DE SUA REMOGAO. - NAO SERA
ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS
PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAO,
TAIS COMC FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS. - ROTULAGEM DA EMBALAGEM — DEVEM
CONSTAR DO LADO EXTERNQO DE CADA VOLUME,
ROTULOS DE FACIL LEITURA COM IDENTIFICAGAO
DO FABRICANTE E DO FORNECEDOR, CODIGO DO
PRODUTO E ORIENTAGOES SOBRE MANUSEIO,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM. - O FABRICANTE
(FORNECEDOR) DEVERA OFERECER GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAQ DE, NO MINIMO,
24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA
ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA
) DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADC A
PROPOSTA DE PREGOS). A DATA PARA CALCULO DA
e GARANTIA DEVE TER COMO BASE A DATA DA
EFETIVA ENTREGA DO  MOBILIARIO  AO
INTERESSADO (CONTRATANTE). DOCUMENTAGAQ
TECNICA. O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR,
JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS, SERAOQ
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS
ELETRONICA DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS, A SEGUINTE DOCUMENTAGAO TECNICA:
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE EMITIDO PELO
ORGANISMO DE CERTIFICAGAQ DE PRODUTO - OCP,
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT
NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTC ALUNO INDIVIDUAL.
CONTROLE DE QUALIDADE O CONTROLE DE
QUALIDADE COMPREENDE DUAS ETAPAS: A)
AVALIAGCAO DE PROTOTIPO — 1A ETAPA (DETALHAR
CONFORME CIT); B) ANALISE DA PRODUGAO - 2A
ETAPA (DETALHAR CONFORME CIT).
LEGISLAGAO « PORTARIA INMETRO N° 282, DE 26 DE
AGOSTO DE 2020, QUE ESTABELECE A
CLASSIFICAGAQ DE RISCO DE ATIVIDADES
b ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS ATOS PUBLICOS DE
LIBERAGAD SOB RESPONSABILIDADE DO INMETRO
NO AMBITO DA AVALIAGAQO DA CONFORMIDADE
COMPULSORIA.

+ PORTARIA INMETRO N° 401, DE 28 DE DEZEMBRO DE
2020, QUE APROVA 0S REQUISITOS DE AVALIAGAO
DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS ESCOLARES —
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL - CONSOLIDADO.
NORMAS « ABNT NBR 14008:2008 - MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL. OBS.. AS EDICOES INDICADAS
ESTAVAM EM VIGOR NO MOMENTO DESTA
PUBLICAGAQ. COMO TODA NORMA ESTA SUJEITA A
REVISAO, RECOMENDA-SE VERIFICAR A EXISTENCIA
DE EDICOES MAIS RECENTES DAS NORMAS

CITADAS.
CONJUNTO PARA ALUNO — TAMANHO 03 (CIA-03) - NEW
3 | ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE DE 1,19 A| ©T | mogiLi | 509 | R$ 440,00 | RS 220.000,00
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1,42) CONJUNTO DO ALUNO INDIVIDUAL COMPOSTO
DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRA, CERTIFICADO
PELO INMETRO, E EM CONFORMIDADE COM A
NORMA ABNT NBR 14006 - MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL.

MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PLASTICO
INJETADQ COM APLICAGAC DE LAMINADO
MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE
TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO
TECNICO, MONTADC SOBRE ESTRUTURA TUBULAR
DE AGO, CONTENDO PORTALIVROS EM PLASTICO
INJETADO.

CADEIRA INDIVIDUAL EMPILHAVEL COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO OU EM
COMPENSADO ANATOMICO MOLDADO, MONTADOS
SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE  AGO.
CONSTITUINTES - MESA
TAMPO EM ABS (ACRILONITRILA BUTADIENO
ESTIRENOQ), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS,
INJETADO NA COR AMARELA, DOTADO DE PORCAS
COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM ROSCA
METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM NYLON “6.0" (POLIAMIDA)
ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA NA COR
PRETA. APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO, DE 08MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR CINZA, NA
FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO
BICOMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS 608MM
(LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM
(ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/-
3MM PARA LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1MM
PARA ALTURA. NOS MOLDES DO TAMPO E DA
TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRAVADOS
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO
“MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
MOLDES TAMBEM DEVEM SER INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE
16MM DE DIAMETRO (TIPQ INSERT), INDICANDO MES
E ANO DE FABRICAGCAO. OBS. 1: O NOME DO
FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE SER
OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO ©OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: -
MONTANTES VERTICALS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1.5MM); -
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO
DE AGCO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, CURVADO EM FORMATQ DE "C", COM
SECGAOQ CIRCULAR, DIAMETRO DE 31.75MM (1 1/47),
EM CHAPA 16 (1,5MM); - PES CONFECCIONADOS EM
TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM
COSTURA, SECGAQ CIRCULAR, DIAMETRO DE 38MM
(1 1/2"), EM CHAPA 16 (1.5MM). PORTA-LIVROS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERQ ISENTO DE CARGAS
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MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE
50% DE MATERIA- - PRIMA RECICLADA ©OU
RECUPERADA, PODENDQO CHEGAR ATE 100%,
INJETADO NA COR CINZA (VER REFERENCIAS). AS
CARACTERISTICAS FUNCIONAIS, DIMENSIONAIS, DE
RESISTENCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM
SER PRESERVADAS NO PRODUTQ PRODUZIDO COM
MATERIA-PRIMA RECICLADA, ADMITINDO-SE
TOLERANCIAS NA TONALIDADE A CRITERIO DA
EQUIPE TECNICA DA FDE. DIMENSOES. NO MOLDE
DO PORTA- -LIVROS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
0 NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO, E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO
DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 16MM
DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE
DO COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO
DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. « FIXACAO DO TAMPO
AESTRUTURA ATRAVES DE: - 06 PORCAS ALTAS COM
FLANGE, COM ROSCA METRICA Mé (DIAMETRO DE
BMM), COINJETADAS EM CASTELOS TRONCO-
CONICOS DO PROPRIO TAMPQ; - 08 PARAFUSOS
ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM),
COMPRIMENTO 47MM (COM TOLERANCIA DE +/-
2MM), CABECA PANELA, FENDA PHILLIPS. FIXACAQ
DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL
ATRAVES DE REBITES DE “REFPUXQ", DIAMETRC DE
40MM, COMPRIMENTO 10MM. - FIXAGAO DAS
SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES
ATRAVES DE REBITES DE “REPUX0O", DIAMETRO DE
4 8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS
NA COR AMARELA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES
DE ENCAIXE. DIMENSOES. NOS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS DEVE SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONALDE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
POLIMERO, A IDENTIFICAGAQ DO MODELO, E O NOME
DA EMPRESA FABRICANTE INJETADO DO
COMPONENTE NESSES MOLDES TAMBEM DEVEM
SER INSERIDOS DATADORES GIRATORIO DIAMETRO
INDICANDO DUPLOS COM MIOLO
DE 5 OU (TIPO MES E 6MM DE INSERT), ANO DE
FABRICACAQ. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO
COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE
GRAFADO POR EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAOQ
DE SUA PROPRIA LOGOMARCA. - NAS PARTES
METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A
CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO
MINIMO 300 HORAS. « PINTURA DOS ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIiBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, POLIMERIZADA EM
ESPESSURA MINIMA BRILHANTE, ESTUFA, DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA (VER REFERENCIAS).
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CONSTITUINTES

MINERAIS, INJETADOS, NA COR
RECICLAGEM, APRESENTANDO 0

MOLDES TAMBEM DEVEM SER

LOGOMARCA.

ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS

DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO. NOS MOLDES
DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVEM SER
GRAVADOS O SIMBOLO INTERNACIONAL DE

IDENTIFICADOR DO POLIMERQO, A IDENTIFICAGAO DO
“MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSES
INSERIDOS
DATADORES DUPLOS COM MIOLO GIRATORIO DE 16
MM DE DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E
ANO DE FABRICAGAO.
NOTA 3: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE
DEVE SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA

ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO

- A FRIO, COM COSTURA, DIAMETRO DE 20,7 MM, EM

CHAPA 14 (1,9

RECICLAGEM,  APRESENTANDO O

FIXACAQO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE “REPUXO",
DIAMETRO DE 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM.
SAPATAS/ PONTEIRAS EM  POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADAS NA COR AMARELA, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO.
NC MOLDE DA SAPATA/ PONTEIRA DEVE SER
GRAVADO O SIMBOLO  INTERNACIONAL

IDENTIFICADOR DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO
‘MODELO FDE-FNDE", E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. NESSE
MOLDE TAMBEM DEVE SER INSERIDO DATADOR
DUPLO COM MIOLO GIRATORIO DE 5 QU 6 MM DE
DIAMETRO (TIPO INSERT), INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAQ. NOTA 6: O NOME DO FABRICANTE DO

— COMPONENTE DEVE SER OBRIGATORIAMENTE

SALINA DE NO MINIMO 300

POLIESTER, POLIMERIZADA EM

INJETADO..

GRAFADO POR EXTENSQ, ACOMPANHADO OU NAO
DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE
RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA

PINTURA ELETROSTATICA DOS  ELEMENTOS
METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /

ACABAMENTO LISC E BRILHANTE, ESPESSURA
MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA.
IDENTIFICACAO DO  PADRAO  DIMENSIONAL
O CONJUNTO DEVE RECEBER IDENTIFICACAOC DO
PADRAO DIMENSIONAL IMPRESSA
TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL
DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR
DO ENCOSTO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM
COMPENSADC MOLDADO OU EM POLIPROPILENO
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PARA IMPRESSAO EM TAMPOGRAFIA DEVEM SER
UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM ©O
SUBSTRATO EM QUE FOREM APLICADAS (LAMINADO
DE ALTA PRESSAQ/ POLIPROPILENQO [INJETADO/
PINTURA EM PO EPOXIPOLIESTER) DE MODO QUE,
APOS CURADAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOES
TENHAM FIXACAO PERMANENTE, NAO SEJAM
LAVAVEIS, SEJAM RESISTENTES A ALCOOL E
IMPOSSIVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS.
SELO INMETRO DE IDENTIFICAGAO DA
CONFORMIDADE

O CONJUNTQO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE
IDENTIFICAGAO DA CONFORMIDADE (DE ACORDO
COM O ANEXO il DA PORTARIA INMETRO NO 401).
0S SELOS DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFICIE
INFERIOR DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA
SUPERFICIE INFERIOR DO  PORTA-LIVROS.
COMPONENTES E INSUMOS
- COMPONENTES INJETADOS: ASSENTO, ENCOSTO,
PONTEIRAS E  SAPATAS (COR AMARELO.
REFERENCIA PANTONE (11235 C)
- COMPONENTES INJETADOS: PORTA-LIVROS (COR
CINZA. REFERENCIA PANTONE (*} 425 C)
- LAMINADO DE ALTA PRESSADO PARA
REVESTIMENTOQ DA FACE FRONTAL E POSTERIOR DO
ENCOSTO E DA FACE SUPERIOR DO ASSENTO {COR
AMARELO. REFERENCIA PANTONE (%1235 C)
-  LAMINADO DE ALTA PRESSAO PARA
REVESTIMENTO DA FACE
SUPERIOR DO TAMPO (COR CINZA. REFERENCIA
PANTONE ™ 428 C)
- PINTURA DAS ESTRUTURAS (COR CINZA.
REFERENCIA RAL {**) 7040)
- IDENTIFICACAQ DO PADRAO DIMENSIONAL NA
ESTRUTURA DA MESA (SOBRE FUNDO CINZA) (COR
AMARELO. REFERENCIA PANTONE (*)1235 C)
- IDENTIFICACAO DO PADRAO DIMENSIONAL NO
ENCOSTO DA CADEIRA (SOBRE FUNDQ AMARELOQ)
(COR BRANCO)
™ PANTONE COLCR FORMULA  GUIDE
(**) RAL - RATIONELLE ARBEITSGRUNDLAGEN FUR
DIE PRAKTIKER DES LACK
PROCESSO DE FABRICAGAO
A DEFINICAO DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E DO
TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS QUE FIXAM O
TAMPO A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE
APOS O APERTO, NAO DEVE HAVER VAZIO ENTRE A
SUPERFICIE DA PORCA GARRA E O LAMINADO DE
ALTA PRESSAO. DEVEM SER UTILIZADOS BATOQUES
OU MASTIQUE ELASTICO PARA PREENCHER O
ESPACO ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA GARRA E
0 LAMINADO DE ALTA PRESSAO.
NA MONTAGEM DO CONJUNTO DEVEM SER
UTILIZADOS COMPONENTES PLASTICOS DE UM

UNICO FABRICANTE..
APLICACAO DE TEXTURAS E ACABAMENTOS EM
COMPONENTES INJETADOS CONFORME
DETALHAMENTO EM  CONFORMIDADE  AOS
REQUISITOS NORMATIVOS.

PEGAS INJETADAS NAO DEVEM APRESENTAR
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CORTANTES.
TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER
SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO.
DEVEM SER  ELIMINADOS  RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE  SOLDA, REBARBAS,
ESMERILHADAS JUNTAS SOLDADAS E
ARREDONDADOS 0s CANTOS AGUDOS.
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS
ASSEGURADAS AS CONDIGOES DE MONTAGEM DOS
MOVEIS, SEM PREJUIZO DA FUNCIONALIDADE
DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERAO

ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME
» ESTABELECIDO A SEGUIR:
TOLERANCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS
ESPECIFICACOES;

MAIS OU MENOS (+-) 3 MM PARA PARTES
ESTRUTURAIS, QUANDG AS TOLERANCIAS NAO
ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES;
MAIS OU MENOS (+-) 1 MM PARA FURAGOES E
N RAIOS, QUANDO AS TOLERANCIAS NAOQ ESTIVEREM
INDICADAS NAS _ ESPECIFICAGOES;
MAIS OU MENOS (+/-} 1 O PARA ANGULOS, QUANDO
AS TOLERANCIAS NAO ESTIVEREM INDICADAS NAS
ESPECIFICAGOES;

MAIS OU MENOS (+/-) 1,5 MM PARA COMPONENTES
INJETADOS (EXCETO PARA FURACOES E RAIOS),
QUANDO AS TOLERANCIAS NAQO ESTIVEREM
INDICADAS NAS ESPECIFICAGOES.
MAIS (+) 2 M PARA O COMPRIMENTO DOS REBITES DE
FIXACAO DOS COMPONENTES  INJETADOS.
NOTA 11. NA FABRICAGAO DE COMPONENTES
PLASTICOS, AS VARIACOES DECORRENTES DAS
CONTRACOES DOS MATERIAIS DEVEM SER
DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS
TOLERANCIAS ACIMA.
IDENTIFICAGAQ DC FORNECEDOR
ETIQUETA AUTOADESIVA VINILICA OU DE ALUMINIO
COM INFORMAGOES IMPRESSAS DE FORMA
PERMANENTE, DO TAMANHO MiNIMO DE 80 MM X 40
MM. A SER FIXADA NA PARTE INFERIOR DO TAMPQ E

~ DO ASSENTO, CONTENDO:
A NOME DO FORNECEDOR,;
B. NCME DO FABRICANTE;
C. LOGOMARCA DO FABRICANTE;
D. GARANTIA DE 24 MESES APOS A DATA DA
ENTREGA.

MANUAL DE uso E CONSERVAGAQ
IMPRESSAO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO
210 X 297 MM (A4), 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM
PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA MINIMA 75 G/M2
EM UM DOS SEGUINTES PROCESSOS: LASER COLOR
/ ELETROSTATICA EM CORES (XEROX) / OFF SET
QUADRICROMIA.

FORNECER O MANUAL EM ENVELOPE DO MESMO
PAPEL, FIXADO COM FITA ADESIVA DO LADO
EXTERNO DA EMBALAGEM, NA PARTE SUPERIOR DO
TAMPO DA MESA. O ENVELOPE DEVE CONTER NA
PARTE EXTERNA OS SEGUINTES DIZERES: “CONTEM
MANUAL DE Uso E CONSERVACAQ™.
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S
FORNECER UM MANUAL A CADA VOLUME DE DUAS
MESAS (= DUAS CADEIRAS.
EMBALAGEM
MESA:

RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPELAC ONDULADO,
MANTA DE POLIETILENQ EXPANDIDO OU PLASTICO
BOLHA, DE GRAMATURA ADEQUADA AS
CARACTERISTICAS DO PRODUTO, DOBRANDO A
PARTE EXCEDENTE E FIXANDO COM CORDOES DE
SISAL, RAFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO;
PROTEGER 0OS PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM
GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA.
CADEIRA:

EMBALAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENTE,
RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPELAC
ONDULADOQ, PLASTICO BOLHA QU COM ELEMENTOS
DE POLIETILENG EXPANDIDO, DE GRAMATURA
ADEQUADA AS CARACTERISTICAS DO PRODUTO;
PROTEGER 0S PES COM PAPEL TIPO CREPE SEM
GOMA, QU COM TUBETES DE ESPUMA.
ACOPLAR E AMARRAR AS MESAS DUAS A DUAS E
EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIRAS DUAS A DUAS.
FIXAR CADA
AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA AMARRA COM
DUAS MESAS DO MESMO PADRAO DIMENSIONAL, DE
MODO QUE SE CONFIGURE UM UNICO VOLUME.
ESSE VOLUME DEVERA SER ENVOLVIDO COM FILME
TERMO ENCOLHIVEL. ESTE FILME DEVERA SER
RESISTENTE © SUFICIENTE PARA EVITAR O
ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER CONTRA
POEIRA, UMIDADE E GARANTIR INTEGRIDADE FiSICA
DO MOBILIARIO DURANTE O  MANUSEIO,
TRANSPORTE E ESTOCAGEM.
NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO
PRODUTO ANTES DA MONTAGEM, QUANDO ESTA
ACARRETAR DIFICULDADE DE SUA REMOCGAO.
NAO SERA ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DOS
PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFICIL REMOGAOQ,
TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR
ALIMENTOS.

NAO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM
CONTATO DIRETO COM 0 PRODUTO.
ROTULAGEM DA EMBALAGEM
DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADA
VOLUME, ROTULOS DE FACIL LE!ITURA, CONTENDO:
A) IDENTIFICACAO DO FORNECEDOCR;
B) IDENTIFICACAQ DO FABRICANTE;
- OFABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA OFERECER
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAC DE,
NO MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR
DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO
DE GARANTIA DQ FABRICANTE DEVERA SER
ANEXADO A PROPOSTA DE PRECOS). A DATA PARA
CALCULO DA GARANTIA DEVE TER COMO BASE A
DATA DA EFETIVA ENTREGA DO MOBILIARIO AQ
INTERESSADO (CONTRATANTE).
DOCUMENTAGAO TECNICA
O FORNECEDOR DEVERA APRESENTAR, JUNTO A
PROPOSTA DE PRECOS, SERAO DESCLASSIFICADAS
AS PROPOSTAS DE PRECOS ELETRONICA DA
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' LICITANTE QUE NAQ APRESENTA-LOS, A SEGUINTE
DOCUMENTAGAO TECNICA: CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE EMITIDO PELO ORGANISMO DE
CERTIFICAGAQ DE PRODUTOQ - OCP, ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA ABNT NBR 14006 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA

CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL.
CONTROLE DE QUALIDADE
O CONTROLE DE QUALIDADE COMPREENDE DUAS
ETAPAS:

A) AVALIACAO DE PROTOTIPO - 1A ETAPA
(DETALHAR CONFCRME CIT);
B) ANALISE DA PRODUCAQ - 2A ETAPA (DETALHAR
CONFORME CIT).

COLAGEM DO LAMINADO DE ALTA PRESSAQ AO
TAMPQO INJETADO EM ABS - FUNDAMENTO:; ESTA
SERIE DE TRES ENSAIOS APLICAVEIS A TAMPOS DO
CONJUNTO ALUNO INJETADOS E COM A SUPERFICIE
REVESTIDA EM LAMINADO MELAMINICO DE ALTA
PRESSAQ, FOI DEFINIDA COM O OBJETWO DE
| - ASSEGURAR QUALIDADE DE COLAGEM COMPATIVEL
COM A FUNCIONALIDADE REQUERIDA PARA ESTE
PRODUTO, QUE DEVE SER DURAVEL, RESISTENTE
AO CALOR E A UMIDADE.
LEGISLAGAO

» PORTARIA INMETRO NO 282, DE 26 DE AGOSTO DE
2020, QUE ESTABELECE A CLASSIFICACAO DE RISCO
DE ATIVIDADES ECONOMICAS ASSOCIADAS AOS
ATOS PUBLICOS DE LIBERACAOD SOB
RESPONSABILIDADE DO INMETRO NO AMBITO DA
AVALIACAO DA CONFORMIDADE COMPULSORIA.
+ PORTARIA INMETRO NO 401, DE 28 DE DEZEMBRO
DE 2020, QUE APRCOVA 0S8 REQUISITOS DE
AVALIACAO DA CONFORMIDADE PARA MOVEIS
ESCOLARES — CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL — CONSOLIDADO.
NORMAS

» ABNT NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO
INDIVIDUAL.

‘ OBS.: AS EDICOES INDICADAS ESTAVAM EM VIGOR
- ‘ NO MOMENTO DESTA PUBLICAGAQO. COMO TODA
NORMA ESTA SUJEITA A REVISAO, RECOMENDA-SE
VERIFICAR A EXISTENCIA DE EDICOES MAIS
RECENTES DAS NORMAS CITADAS

CONJUNTO REFEITORIO INFANTIL, COM MESA E
CADEIRAS - ESPECIFICACOES MINIMAS: TAMPO,
ASSENTO E ENCOSTOS EM RESINA TERMOPLASTICA
COM CADEIRAS EMPILHAVEIS, COMPOSTO DE MESA
E 06 CADEIRAS TAMANHO INFANTIL. MESA COM
TAMPQO TRIPARTIDO CONFECCIONADA EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO, NEW R$
4 | MEDINDO 600MM X 700MM CADA. ALTURA TOTAL DA | CJT MOBIL| 40 2.950 00
MESA DE 600MM. TAMPOS DOTADCS DE NERVURAS ) '
COM ESPESSURA MINIMA DE 4MM, BORDAS
MEDINDO 25MM DE LARGURA, AFIXADO A
ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES E INVISIVEIS. BASE DO
TAMPO DA MESA FORMADO POR TUBO QUADRADO
20MM X 20MM X 1.5MM POSICIONADOS SOB 0OS
PREFEITURA DE BOA VIAGEM
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COMPRIMENTO: TRANSVERSALMENTE
POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE APOIO
PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA AOS TAMPOS,
SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTO AINDA
COM OUTRAS DUAS HASTES DE APOQIO. 04 COLUNAS
VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AQS PES EM
TUBO REDONDO 1 %", E ESPESSURA DE PAREDE
NAO INFERIOR 1.5MM. TODAS AS PECAS QUE
COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA DEVERAO SER
UNIDAS ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDAGEM
MIG/MAG. PONTEIRAS COM NO MINIMO 50MM DE
ALTURA EM  POLIPROPILENO  COPOLIMERO
INJETADA PODENDC SER DA MESMA COR DO
TAMPO. NAS CADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERQ WVIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR DE
LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAQ, A
IDENTIFICAGAO DO MODELO E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. PODERA
OPCIONAMENTE SER INSERIDO NO ENCQSTO DA
CADEIRA A GRAVAGAOC DO BRASAO E/QU
LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME
MODELC FORNECIDO. ESTRUTURA EM TUBO DE
ACO, CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
EM FORMATO SECAC REDONDQ MEDINDO 22MM DE
DIAMETRO, E ESPESSURA DE PAREDE NAO
INFERIOR 1.5MM. ELEMENTOS DE FiXAGAO DO
ASSENTO A ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE FIXAGAC DO
ENCOSTO EM A ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO WVIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADAS, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. TODAS AS ESTRUTURAS
RECEBERAO TRATAMENTO ANTICORROSIVO POR
SISTEMA DE IMERSAO EM UM CONJUNTO DE
TANQUES E PRODUTOS QUIMICOS A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO, PINTADOS COM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA
EM ESTUFA A 210°C. DIMENSQOES TOTAIS (C X L X A):
180 X 80 X 60. GARANTIA - O FABRICANTE
(FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGCAO DE, NO MINIMO,
36 (TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR DA DATA DA
ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA
DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE PREGOS). DEVERA  SER
APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL
EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRODUTOS
OFERTADOS NA PROPOSTA DE PRECOS, QUE SERAO
SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E
CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS,
OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGCOES DOS
ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA
SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMACOES
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COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAO
SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER
CATALOGO REJEITADO E/OU SERAQ
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA
LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO SISTEMA
ELETRONICO. SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PREGCOS ELETRONICA DA LICITANTE
QUE NAQO APRESENTA-LOS. TODAS AS MEDIDAS
PODERAQ ATENDER VARIACAO DE +/-5%.

CONJUNTO PARA REFEITORIO ADULTO, COM MESA E
CADEIRAS ESPECIFICAGOES MINIMAS: TAMPO,
ASSENTO E ENCOSTOS EM RESINA TERMOPLASTICA
COM CADEIRAS EMPILHAVEIS, COMPOSTQ DE MESA
E 08 CADEIRAS TAMANHO ADULTO. MESA COM
TAMPO TRIPARTIDO CONFECCIONADA EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO,
MEDINDQ 800MM X 800MM CADA. ALTURA TOTAL DA
MESA DE 760MM. TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS
COM ESPESSURA MINIMA DE 4MM, BORDAS
MEDINDO 30MM DE LARGURA, AFIXADO A
ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES E INVISIVEIS. BASE DO
TAMPO DA MESA FORMADO POR TUBO QUADRADQ
20MM X 20MM X 1.5MM POSICIONADOS SOB 0OS
TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM TODO O SEU
COMPRIMENTO; TRANSVERSALMENTE
POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE APOIO
PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA AOS TAMPOS,
SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTO AINDA
COM OUTRAS DUAS HASTES DE APOIQO, EM
FORMATO DE X QUE, POSICIONADAS AD MEIO DOS
TAMPOS, EVITAM QUE OS MESMOS SE TORNEM
VULNERAVEIS EM SEU CENTRO. 04 COLUNAS
VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AQOS PES EM
TUBO REDONDO 1 %" X 1.5MM. TODAS AS PEGCAS QUE
COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA DEVERAQ SER
UNIDAS ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDAGEM
MIG/MAG. PONTEIRAS EM  POLIPROPILENO
COPOLIMERO INJETADA PODENDOQ SER DA MESMA
COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS. ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR DE
LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO, A
IDENTIFICAGAQ DO MODELO E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. PODERA
SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A
GRAVACADO DO BRASAO E/OU LOGOMARCA DO
REQUISITANTE, CONFORME MODELO FORNECIDO.
ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONQ LAMINADO
A FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO OBLONGO
MEDINDO 30MM X 16MM, EM CHAPA 16 (1.5MM) EM
SUAS PERNAS E EM SEUS SUPORTES QUE UNEM
ASSENTO E ENCOSTO. EM SUAS TRAVESSAS,
UTILIZAM-SE TUBOS REDONDOS DE % EM CHAPA 16
(1.5 MM). ELEMENTOS DE FIXACAO DO ASSENTO A

CJT

NEW
MOBILI

210

R$
2.350,00

R$ 483.500,00
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ELEMENTOS DE FIXAGAO DO ENCOSTO EM A
ESTRUTURA: PINOS TRAVANTES PRODUZIDOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERQ INJETADOS NA
MESMA COR DOS OUTROS COMPONENTES.
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE.
TODAS AS ESTRUTURAS RECEBERAO TRATAMENTO
ANTICORROSIVO POR SISTEMA DE IMERSAO EM UM
CONJUNTO DE TANQUES E PRODUTOS QUIMICOS A
BASE DE FOSFATO DE ZINCQO, PINTADOS COM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA
EM ESTUFA A 210°C. DIMENSOES TOTAIS (C X L X A):
240 X 80 X 76. GARANTIA - O FABRICANTE
(FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR GARANTIA
CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO DE, NO MINIMO,
36 (TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR DA DATA DA
ENTREGA DOS MOBILIARIOS. (TERMO DE GARANTIA
DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A
PROPOSTA DE  PREGOS). DEVERA SER
APRESENTADO CATALOGOS, FOLDER OU MATERIAL
EXPOSITIVO DO FABRICANTE DOS PRCDUTOS
OFERTADOS NA PROPOSTA DE PREGQS, QUE SERAO
SUBMETIDOS A ANALISE, QUANTO A QUALIDADE E
CARACTERISTICAS TECNICAS EXIGIDAS,
OBSERVANDO AS DEVIDAS ESPECIFICAGOES DOS
ITENS, CONFORME ESTE EDITAL. TAMBEM PODERA
SER VERIFICADA A VERACIDADE DAS INFORMAGOES
COM AS CARACTERISTICAS EXPOSTAS NOS SITE DO
FABRICANTE DOS PRODUTOS OFERTADOS, NAQO
SERA ACEITA A PROPOSTA DA LICITANTE QUE TIVER
CATALOGO REJEITADO E/OU SERAQ
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA
LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS
EXCLUSIVAMENTE POR MEIO DO  SISTEMA
ELETRONICO. SERAQ DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS ELETRONICA DA LICITANTE
QUE NAO APRESENTA-LOS. PARA TODOS OS
DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E ASSEGURADA A
ACEITAGCAO DE UMA VARIAGAO NAO SUPERIOR A 5%,
PARA MAIS OU PARA MENOS.

CONJUNTO MESA E CADEIRA PARA PROFESSOR -
ESPECIFICAGOES MINIMAS: MESA MEDINDO (A X L X
P) 740MMX1200MMX600MM COM VARIAGCAQ DE +/- 5%.
NA COR CINZA. COM TAMPO E CORPO MACICOS
CONFECCIONADOS EM MDP DE 15MM REVESTIDO EM
MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE PROCESSO
INDUSTRIAL DE PRENSA DE BAIXA PRESSAQ.
ACABAMENTO COM FITA DE BORDA COLADO PCOR
CENTRO DE USINAGEM PELC SISTEMA HOTMELT NA
COR AZUL. POSSUIR GAVETEIRQ AEREQ COM 2
GAVETAS MEDINDO (A X L X P)
200MMX290MMX375MMCOM COM VARIAGAQC DE +/-
5%. ACABAMENTO EM FITA ABS, POSSUIR
FECHADURA CILINDRICA TIPO YALE COM CHAVES,
BOTIJAQ, E LINGUETA; POSSUIR PUXADORES TIPO
ALCA EM POLIETILENO DE ALTO IMPACTO; PES DA
MESA CONFECCIONADO EM MDP REVESTIDO POR
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AMBAS AS FACES NA COR CINZA MEDINDO 680MM(A)
X 800MM(L) COM 2 ESPACADORES INJETADOS EM
POLIESTIRENO GCOM PINTURA METALIZADA NA
MEDIDA DE 15MM(A) X 50MM(L) UTILIZADOS COMO
ARREMATE DE ACABAMENTO ENTRE TAMPO E PES,
PONTEIRA TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA DE
(SMM)DE  POLIESTIRENO QUE PERMITE A
REGULAGEM DE ALTURA, FIXADO AO TAMPO
UTILIZANDO SISTEMA GIROFiX COM CASTANHAS DE
15MM E PINOS 6MM COM ROSCA SOBERBA; CADEIRA
FIXA, EMPILHAVEL, SEM BRACOS - EMPILHAVEL, SEM
BRAGOS, DE ESPALDAR BAIXO COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO NA COR PRETO; A
CADEIRA NAO DEVE TER AJUSTE OU REGULAGEM
EM NENHUM ELEMENTO. COMPOSTO POR ASSENTO
MANUFATURADO EM TERMOPLASTICO
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM ALTA
PRESSAO, DE FORMATO ANATOMICO, COM
ORIFICIOS OBLONGOS DE MEDIDAS APROXIMADAS
DE 6 X 20 MM PARA MELHORAR A TROCA TERMICA
COM O AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM DE
PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE ESTRUTURAIS
PLASTICOS COM ESTOFADOS. NO ESPACAMENTO
LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA
EXISTIR UM PAR DE REBAIXOS, PARA GARANTIR A
ADERENGIA NECESSARIA, DE MODO A PERMITIR QUE
O USUARIO TENHA PERFEITA ACOMODACAO, NAO
DESLIZANDO PARA FRENTE. PARA NAO OBSTRUIR A
CIRCULACAO  SANGUINEA DOS  MEMBROS
INFERIORES DO USUARIO, O REFERIDO ASSENTO
DEVERA TER AS BORDAS FRONTAIS (ANTERIORES)
CURVADAS PARA BAIXO. DIMENSAO MINIMA DE 460
MM LARGURA DA SUPERFICIE X 400 MM
PROFUNDIDADE DA  SUPERFICIE. ENCOSTO
MANUFATURADQ EM TERMOPLASTICO
POLIPROPILENO INJETADO EM ALTA PRESSAO, DE
FORMATO ANATOMICO COM APOIO LOMBAR, COM
ORIFICIOS OBLONGOS DE MEDIDA APROXIMADAS DE
5X 22 MM PARA MELHORAR A TROCA TERMICA COM
O AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM DE
PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE ESTRUTURAIS
PLASTICOS COM ESTOFADOS. NO ESPAGCAMENTO
LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA
EXISTIR UM PAR DE REBAIXOS, PARA GARANTIR A
ADERENCIA NECESSARIA, DE MODO A PERMITIR QUE
O USUARIO TENHA PERFEITA ACOMODAGAO NO
ESPALDAR. DIMENSIONAL MINIMO DO ENCOSTO 480
MM LARGURA X 300 MM EXTENSAO VERTICAL TOTAL,
EXTENSAO VERTICAL MINIMA NA REGIAO DO
CENTRAL DE 250 MM. O ASSENTO E FIXO A
ESTRUTURA METALICA SOB PRESSAO E ANCORADO
COM PARAFUSOS; JA O ESPALDAR, NAO E FIXADO
COM PARAFUSOS, DEVERA RECEBER INSERTOS
INTERNOS NOS CANAIS DE ALOJAMENTO DAS
HASTES DO ENCOSTO, DE MODO A NAQ PERMITIR
ATRITO DIRETO DOS TUBOS METALICOS COM O
PLASTICO DO ENCOSTO, ESTE CONJUNTO RECEBE
DOIS PLUGS SOB PRESSAO NA MESMA COR DO
ESPALDAR COMO DISPOSITIVOS DE FIXAGAO
PERMANENTES NA ESTRUTURA. OS PARAFUSOS E
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PLUGS DE FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO NAO
PODERAQO SER RETIRADOS SEM O USO DE
FERRAMENTAS ESPECIFICAS. ALTURA DO ASSENTO
ENTRE 420 A 450 MM. ESTRUTURA FIXA TIPO 04 PES
MANUFATURADA EM ACC CARBONO TUBULAR DE
SECAO OBLONGA COM MEDIDAS MINIMAS DE 16 X 30
X 1,2 MM, COM TRAVESSAS SOB O ASSENTO EM
TUBOS DE SECAO CILINDRICA COM MEDIDAS DE
19,00 X 1,2 MM OU 2223 X 1,2 MM. TODAS AS
TERMINAGOES DE TUBO DEVERAO SER
PROTEGIDAS POR PONTEIRAS INJETADAS EM
TERMOPLASTICO PRETQ COM ACOPLAGEM TIPO
EXTERNA. SUPORTE DE ENCOSTO CONFECCIONADO
EM DUAS HASTES TUBULARES COM MEDIDA MINIMA
DE 16 X 30 X 1,2 MM CADA HASTE. TODOS 0OS
COMPONENTES  METALICOS ©DEVERAQO SER
DESENGRAXADOS, ESTABILIZADOS, FOSFATIZADOS
E RECEBER TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR
PINTURA A PO, PELO PROCESSO DE DEPOSICAO
- . ELETROSTATICA E POSTERIOR SECAGEM E
~ POLIMERIZAGAO EM ESTUFA A 250 °C. GARANTIA - O
FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA POSSUIR
GARANTIA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAQO DE,
NO MINIMO, 36 (TRINTA E SEIS) MESES A PARTIR DA
DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARICS. (TERMO DE
GARANTIA DO FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO
A PROPOSTA DE PREGO0S). PRODUTO DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROQES DE
ANALISE ERGONOMICA ATESTANDO ERGONCMIA DO
MOBILIARIO ATRAVES DE APRESENTAGCAO DE
CERTIFICADOS OU LAUDOS TECNICOS ©DE
CONFORMIDADE, JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS,
RELATORIO/ANALISE ERGONOMICA DA NR-17,
CONTENDO IMAGEM E  ESPECIFICACAO DO
PRODUTC, ASSINADO POR MEDICO OU ENGENHEIRO
DO TRABALHO, OU POR ERGONOMISTA
CERTIFICADO PELA ABERGOQO, JUNTAMENTE COM
DOCUMENTC PROFISSIONAL COMPROBATORIO.
SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPQSTAS DE
PREGOS DA LICITANTE QUE NAQ APRESENTA LOS.
PARA TODOS OS DIMENSIONAIS APRESENTADOS, E
- ASSEGURADA A ACEITACAQ DE UMA VARIACAO NAO
SUPERIOR A 5%, PARA MAIS OU PARA MENOS..
CADEIRA ESCOLAR - ESPECIFICACOES MINIMAS:
PRANCHETA LATERAL ACOPLADA A ESTRUTURA
METALICA REFORCACA COM ASSENTO, ENCOSTO,
PES, PORTA-LIVROS E PRANCHETA EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO.
+ ASSENTO: DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE
FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO VIRGEM COR  AZUL, MOLDADO NEW
7 | ANATOMICAMENTE, COM DIMENSOES DE 500 MM DE | UND MOBILI
LARGURA, 450 MM DE PROFUNDIDADE,
ANATOMICAMENTE MOLDADO A FIM DE
PROPORCIONAR CONFORTO AO USUARIO. SUA
FACE POSTERIOR SERA DOTADA DE LEVE REBAIXO
QUE POSSUI FUNCAQO DE EVITAR A RETENCAO DA
CIRCULAGCAO SANGUINEA CONFORME EXIGIDO NA
(ABNT 16671:2018). POSSUI CONJUNTOS DE FUROS
OU ABERTURAS FORMANDC ENTRADAS DE AR.
PREFEITURA DE BOA VIAGEM
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A

ASCENDENTE.

IMPACTO  VIRGEM COR  AZUL,

MESMA COR DO

OBRIGATORIAMENTE  INJETADO EM

ALTURA DO ASSENTO AO SOLO E DE 450 MM, O
MESMO DEVERA POSSUIR UMA LEVE INCLINAGAO

+ ENCOSTO: DEVERA SER OBRIGATORIAMENTE
FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO

ANATOMICAMENTE, COM DIMENSOES DE 500 MM DE
LARGURA POR 350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA
DE PAREDE DE 4 MM E CANTQS ARREDONDADOS,
CONTA COM CONJUNTOS DE FUROS FORMANDO
ENTRADAS DE AR,. O ENCOSTO DEVERA POSSUIR
CAVIDADE DE PEGA MAQ. ENCOSTQO UNIDO A
ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS CAVIDADES
! INFERIORES QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA
= METALICA, FIXADO POR PINOS TRAVANTES
INJETADOS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO NA
ENCOSTO.
. PRANCHETA LATERAL: DEVERA
OBRIGATORIAMENTE FABRICADA EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR
AZUL, MEDINDO 600 MM DE COMPRIMENTO POR 350
MM DE LARGURA COM ABA DE 40 MM (ALTURA),
DOTADA DE 02 PORTA LAPIS POSICIONADOS NA
FACE ANTERIOR LATERAL E POSTERIOR CENTRAL
DA PRANCHETA. ALTURA DA PRANCHETA AQ SOLO
NA REGIAO DE APO!O DO COTOVELO E DE 700 MM E
EM SUA FACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA COM UMA
INCLINAGAO ASCENDENTE DE 10°. PORTA-OBJETOS:
POSICIONADO SOB O ASSENTO DEVERA SER

TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM, COR
AZUL, TOTALMENTE FECHADO NAS PARTES
LATERAIS E TRASEIRAS POSSUINDG NA PARTE
INFERIOR DEVERA POSSUIR CONJUNTOS DE FUROS
OU ABERTURAS. MEDINDO 400 MM DE LARGURA POR
360 MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA DE 180 MM
COM ABERTURA FRONTAL DE ACESSO A PORTA-
LIVROS DE 350MM X 130MM, ACOPLA-SE AO
ASSENTO ATRAVES GANCHOS QUE, FUNDIDOS A
PROPRIA PEGCA SE LIGAM A ESTRUTURA EM 4
PONTOS. TODAS MEDIDAS DOS COMPONENTES

N SERA ADMITIDO TOLERANCIA DE ATE +/-

« ESTRUTURA; DEVERA SER FABRICADA EM TUBOS
DE ACO 1010/1020, UTILIZANDO—SE DE TUBOS DE
SECGAO OBLONGA EM SUA HASTE DE APOIO AO
ASSENTO/ENCOSTO, TUBO REDONDO DE 19MM EM
SUAS TRAVESSAS DE SUSTENTACAO DO PORTA
OBJETOS, METALON 20 X 20 EM SUA ESTRUTURA DE
APOIO A PRANCHETA, METALON 40 X 20 EM SUAS
PERNAS E METALON 50 X 30 EM SEUS PES SKIS:
TODAS AS BITOLAS SERAQ CONFECCIONADAS EM
PAREDE NAQO INFERIOR A 1.5 MM DE ESPESSURA.
TODAS AS PECAS DA ESTRUTURAS DEVERAO SER
UNIDAS ATRAVES DO PROCESSO DE SOLDAGEM
MIG/MAG. A ESTRUTURA DEVERA SER TRATADA POR
MEIO DE SUBMERSAO EM CONJUNTQ DE BANHOS
QUIMICOS, PROTECAO ANTIOFERRUGINOSA A BASE
DE FOSFATO DE ZINCO. AS ESTRUTURAS
RECEBERAOQ PINTURA EM EPOXI PO NA COR BRANCA
TEXTURIZADA SEMI-BRILHO.
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* DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE
ANALISE ERGONOMICA QUE ESTABELECE OS
REQUISITOS  MINIMOS  DIMENSIONAIS, DE
ERGONOMIA, ESTABILIDADE, RESISTENCIA,
DURABILIDADE E SEGURANCA, E OS METODOS DE
ENSAI0 PARA CADEIRAS ESCOLARES COM
SUPERFICIES DE TRABALHO ACOPLADA, FRONTAL E
LATERAL, PARA AMBIENTES DE ENSINO ATRAVES DA
APRESENTACAO DO CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE NBR ABNT 16671:2018, EMITIDO
PELO ORGANISMO DE CERTIFICAGAO DE PRODUTO -
OCP, DEVIDAMENTE ACREDITA PELA INMETRO,
ACOMPANHADO DE RELATORIQ DE ENSAIC DO
PRODUTO EMITIDO PELO LABORATORIO EMISSOR
DO CERTIFICADO CORRESPONDENTE COM IMAGEM,
MARCA E MODELQ. JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS
ELETRONICA, SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO
APRESENTA-LOS.

GARANTIA: O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERA
POSSUIR GARANTIA (TERMO DE GARANTIA DO
FABRICANTE DEVERA SER ANEXADO A PROPOSTA
DE PREGCOS) CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO, A
PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIARIOS, NO
MINIMO, 24 (VINTE E QUATRO) MESES.

I.fi‘HS:Si{‘se

IGITAGAD, -

(AN
ik

N -]
-

HRATEA

Cordialmente,

Boa Viagem/CE, 23 de Setembro de 2024.

FRANCISCA ANTONIA  Assinado de forma digital
por FRANCISCA ANTONIA

DASILVA
SAMPAIO:28983211334 campAIO:28983211334

Francisca Antonia da Silva Sampaio
Ordenador(a) de Despesas
Secretaria de Educagao
Orgdo Gerenciador da Ata de Registro de Pregos

DA SILVA

Em.(a) Sr.(a)
Patriciana Mesquita Braga.

Sr(a). Ordenador(as) de Despesa(s} da Secretaria(s) de Educagéao

PREFEITURA DE BOA VIAGEM
CNPJ N° 07.963.515/0001-36 | CGF N° 06.920.307-5

Praca Monsenhor José Céndido, 100 | Centro | Boa Viagem/CE | CEP 63.870-000
Tel.: 88 3427.7001 - 9 8168.1714 | E-mail: pmbv_oficial@boaviagem.ce.gov.br | Site: www boaviagem.ce.gov.br

R$ 2.550.000,00

Fico a disposicdo de Vossa Exceléncia para esclarecimentos adicionais, ao tempo que renovo votos de
estima e consideragao.




