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soLEÍÍAçÃoD€ÂDEslo
ATA DE REGTSTRO DE PREçOS No 202409050003

pReoÃo e urnôNrco no 2024.07.31.001

À

SEcRETARTA DE rouceçÃo
l,tuNrcípro ot BoA vTAGEM/cE.

OBJETO: REGISTRO DE PREÇOS PARA FUTURAS E EVENTUAIS AQUISIÇOES DE MATERIAIS

PERMANENTES, ATENDENDO AS NECESSIDADES DAS ESCOLAS MUNICIPAIS, JUNTO A

SEcRETARTA DE roucnçÃo oo r'ruNrcípro DE BoA vTAGEM/cE

Prezado (a) Senhor (a) Secretário (a),

Cumprimentando-o cordiatmente, vimos consuttar a Vossa Senhoria, acerca da possibitidade da

Secretaria Municipat de eOUCeçÃO Oo Município de Crateús-CE, ADERIR a ATA DE REGISTRO DE

PREÇO No 202409050003, com vigência de 05/09/2024 a O5logl2025, gerenciada peta SECRETARIA

DE EDUCAÇÃo oo t"tuNtcípto DE BoA vtAGEM/cE, decorrente do PREGÃo ELEÍRôNtco No

2024.07 .31.001 .

A pretendida adesão reside na necessidade da AQUISIÇÂO DE MATERIAIS PERMANENTES,

ATENDENDO AS NECESSIDADES DAS ESCOLAS MUNICIPAIS, JUNTO A SECRETARIA DE

EDUCAÇÃo Do MUNIcíPlo DE CRATEÚS/CE, que dentre os itens registrados por esse Órgão,

destacamos o seguinte Íornecedor e itens:

- oETENTORA DO REGTSTRO DE PREçOS

NOME: M.B MOVEIS LTDA

cNPi No 4Íi.728. 1 96/0001 -48

ENDEREÇO: RUA Rlo NILO, 446, PARQUE POTIRA (JUREMA), CAUCAIA-cE, cEP 61.6s0-sss

PLANILHA:

rTEM DEscRrçÀo ero UND

- coNJUNTo Do ALUNo rlPo 15oo.o conjunto' rNDE. crn oo
coNruNTo PARA ALUNO - TAMANHO 06 {CtA-06) - ABS (PARA ALUNOS COM ALTURA ENTRE 1,59 E 1,88)
clÂssrFrcAÇÃo: coNJUNTo eARA ALUNo, sENDo A ALTURA Do ALUNo coMeREENDTDÂ ENTRE 1,59 E 1,Bg M.
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DETALHAMENTO DO O8]EiO: CON}UNTO ESCOLAR - FINALIDÂOE: EDUCAçÃO BASICA.
DETALHAMENTO DA CAOEIRÂ: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLíI.TIRO VIRGEM, ISENTO DE

CARGAS MINERAIS, INJEIADOS, NA COR AZUL, ENCOSTO COM DIMENSÔES OE 4OOMM DE LÂRGUM E 2OOMM DE

ÀLTURA; ASSENÍO COM DIMENSOES DE 45OMM DE PROFUNDIDADE E 4OOMM DE LARGURA E ALTURÂ TOTAL DE

ôôoMM ATÉ o cHÀo; ESTRUTUM EM TUBo DE AÇo.cARsoNo LAMINADo A FRIo, coM coSTUM, DIÂMETRO DE

20,7 MM, EM CHÂPÂ 14 (1,9 MM)iFI)GÇÃO DOASSENTO E ENCOSTO INJETADOSÀ ESTNUTUMNTMVÉS OE REBITES

DE "REpt xo', DÊMETRo DE 4,9 MM, coMpRrMENTo 12 MM; - poNTErÊÂs E sApATAs, EM poLtpRoptLENo

copoLíMERo vrRGEM, tsENTo DEcARGÂs MrNERÁls, TNTETADAS NAcoRAzuL, FtxÁDASÀ ESTRUTURÁATRÂVES DE

ENcArxE E ptNo ExpANSoR. - NAS PARTES MErÁLrcAS DEVE sER ApLrcADo TRÁTAMENTo ANTTFERRUGTNoso euE
ASSEGURE RESrsrÉNctA À coRRosÀo EM CÂMARA DE NEVoA s L|NA DE No MíNrMo 3oo HoRAS. - ptNTURÂ Dos
ELÊMENToS METÁLIcos EM TINTÂ EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI / PoLIÉSTER, ELEIRoSTÁTIcA, BRILHANTE, POLIMERIZADA

EM ES]UFÂ. ESPESSURÂ MíN|MA 40 MrcRoMFIRos, NA coR BRANco. REFERÊNC|AS: ASSENTo, ENcosro,
PONTEIRAS E SAPAIAS, COR AZUL; HNN'RÂ DOS ELEMEMOS METÀLICOS, COR BRANCO: IDENTIFICAÇÃO DO
PADRÀo DlMENsroNÂL No ENCosro DA cADEtRÂ - coR BRANCA (soBRE FUNDo AzuL). FABRtcAÇÃo: - A
DEFtNtÇÃo Dos pRocESSos oE MoNTAGEM E Do roReuE oE ApERTo Dos pARÂFUSos euE Frxlrq o ral.lpo À
ESTRUTURÂ DEVE CoNSIDEMR, QUE APÓs o APERTo, NÃo DEVE HAVER VAzIo ENTRE A SUPERF|CIE DA PoRcA
GARRA E o LAMTNADo oE ALTA pRESSAo. É pERMTTDAA urLizAÇÃo DE MASTreue eúsrrco ou ourRo pRoDUTo

POLIMÉRICo NA REGIÃo SI.TUADA ENTRE A SUPERFÍCIE DA PoRcA GARRA E o LAMINADo DE ALTA PRESsÃo. . NÂ
MoNTAGEM DEVEM sER uflLtzADos coMpoNENTES púsrtcos oe uv úr.rtco FABRTCÂNTE. - SoLDAS DEVEM

PossutR supERFÍcrE LtsA E HoMoGÊNEA, NÃo DEVENDo APRESENTAR poNTos coRrANTEs, supERFÍcrES
Áspenas ou escôRrAS. - ToDos os ENcoNTRos oE TUBos DEvEM REcEBER soLDÂ EM roDo o pERIMEIRo DA

UNIÃO. . DEVEM SER ELIMINADOS RESPIN6OS, IRREGULARIDADES DE SOLDA, E REBARBAS: ESMERILHADAS JUNTAS

SOLDADAS E ARREooNDADoS oS cANToS AGUDoS. . PEÇAS INJETAoAS NÃo DEVEM APRESENTAR REBARBAS,

FALHAS DE IN,IEÇÀO OU PARTES CORTANTES. TOLEFANCIA DIMENSIONAIS ASSEGURAOAS AS CONDIÇÔES DE
MONTAGEM DOS MÓVEIS, SEM PREJUíZO DA FUNCIONALIDADE DESTES OU OE SEUS COMPONENTES, SERÀO

ADMITIDÀS TOLERÀNCIAS CONFORME ESTABÉLECIDO A SEGUIRI - TOLÊRÂNCIAS DIMENSIONAIS INDICADAS NAS
rsercrrrcaçÕts; - MArs ou MENos (+/.) 3% pARÁ PARTES ESTRUTURÂ|S, euANDo AS rorenÂr.rcras ruÀo
ESTIVEREM lNDlcÀDAS NAS ESPECIFICAÇoES: - MAIS OU MENOS (+/ )3% PARÂ FURÂÇOES E RAIOS, E 10 PABÂ
ÁNGULos. euaNoo As roLERÁNcrAS NÃo ESTTVEREM TNDtcADAS NAS ESpEcrFrcAÇoES; - MArs ou MENos (+r)
5% pARÂ coMpoNENTES tNiErADos ou nARA coMpENSADos MoLDADos, euANDo ls roLtRÂrucras ruÀo
ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAÇÔES, . SEM PREJUÍZO DAS TOLERÂNCIAS CITADAS ACIMA, SERÂO
ADMtflDAS ToLERÂNctAs NoRMÁÍrvAS DE FABRTCAÇÀo PARA os SEGUINTES MATER|ATS: LÂM|NADo FENoL
MELAMíNlco E cHApAs DE MDp E MDF. - ESPESSUMS DE cHApA DE AÇo E BrroLAS coNsÍRUTTvAS DE TUBos
DEVEM SEGUtR ToLe últctns tonmanvÁs coNFoRME NoRMÂs ABNT. DETÂLHAMENTo DA MESA: TAMpo EM ABS
(ACRILONIIRILA BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, IN]ETADO NA COR AZUL, DOTADO
DE PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6, COINJETADAS E, DE TRÂVESSA ESTRUTURAL EM NYLON "6.0"
(PoL|AMTDA) AotrvADo coM FtBRÂ DE vrDRo, TNJEIADA NA coR PRETA. ÂpLtcaçÁo DE LAMTNADo MELAMÍNrco
oE ALrA pRESSÀo, oE o,BMM DE EspEssuRA, ACABAMENTo rEXTURrzADo, NA coR ctNzA, NA FAcE supERtoR Do
TAMPO, COLADO COM ADESIVo BICoMPoNENTE. DIMENSÔES ACABADÂS 6O8MM (LARGURA) X 466MM
(PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURÂ), ADMITINDO.SE TOLERÂNCIA DEATÉ +/.3MM PARÂ LARGUHA E PROFUNDIDADE
É+/- 1MM PARAALTUM. NOS MOLDES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL DEVEM SER GRÂVADOS O SíMBOLO
TNTERNACIoNAL DE RECIcLAGEM, ApREsENTANDo o NúMERo TDENTTFTCADoR Do políMERo, A TDENTtFIcAÇÁo
-MODELO FDE. FNDE", E O NOME DA EMPRESA FÀBRICANÍE DO COMPONENTE IN,]ETADO. NESSES MOLDESTAMBÉM
DEVEM sER |NSERIDoS DATADoRES DUpLos coM Mtolo crRÂTóRio DE 16MM DE DrÂMErRo otpo TNSERT),

lNDrcANDo MÊs E ANo DE FABRICAÇÃo. oBS. 1: o NoME Do FABRTCANTE Do coMpoNENTE DEVE sER
oBRtcAToRtAMEME GRAFADo poR ExtENso, AcoMpANHADo ou NÃo DE suA pRópFrA LoGoMARcA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICÂlS E TRAVESSA LONGITUDINÂL CONFECCIONÂDOS EM ÍUBO DE

AÇO CARBONO LAMTNADO A FR|O, COM COSTURÂ, SECÇÃO OBLONGA DE 29MM X 58MM, EM CHAPA 16 (1,sMM); -
TMVESSA SUPERIOR CONFECCIONÂDA EM TUBO DE AÇO CARBONO LAMINADOA FRIO, COM COSTURÂ, CURVADO
EM FoRMÂTo DE "c", coM sEcÇÃo crRcuLAR, DrÀMErRo DE 31.75MM (1 1/4"), EM cHAPA 16 (r.sMM); . pÉs

coNFECctoNADos EM TUBo DE AÇo cARBoNo tÁMtNADo a FRro, coM cosruRÂ, sEcÇÃo CTRCULAR.
olÂMEIRo DE 3BMM (1 1/2'), EM cHApA 16 (1,5MM). poRTA-LtvRos EM poLlpRoprLENo copolÍMERo rsENTo DE
.CARGAS HrNERArs, coMposro PREFERENCTALMENTE DE 50% DE MÂÍÉRÁ-PRIMA DA TRÂVESSA ESTRUTURÁL
DEVEM sERcRAvADos o síMBoLo tNTERNAC|oNAL DE REctcLAGEM, ApRESENTANDo o NúMERo tDENTtFIcADoR
Do poLíMERo, A TDENTtFtcAÇÃo "MoDELo FDE- FNDE", E o NoME DA EMPRESA FABR|CANÍE Do coMpoNENTE
tN.tErADo. NESSES MoLDES TAMBÉM DEVEM sER lNSERrDos DATADoRES DUpLos coM Mrolo GrRATóRto DE
16MM DE D|ÁMFIRo [flpo TNSERT), rNDrcÁr.rDo rqÊs e alo or FABRTCAÇÀo. oBS. 1: o NoME Do FABRTCANTE Do
coMpoNENTE DFvE sER oBRTGAToRTAMENTE GRÂFADo poR ExrENSo, AcoMpANHAoo ou NÃo DE suA pRópRtA
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LOGOMARCA. ESTRUTURA COMPoSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TFÂVESSÂ LONGITUDINÂL
coNFEcctoNADos EM TUBo DEAÇo cARBoNo LAMtNADoA FRro, coM cosruRA, sEcÇÃo oBLoNcA DE 29MM
X58MM, EM CHAPA.l6 (1,5MM); - TFAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AÇo CARBONO LAMINADOA
FR|O, COM COSTUM, CURVADO EM FORMATO DE'C", COM SECÇÃO C|RCULAR, DIÂMETRO DE 31,75MM (1 1/4),
EM CHAPA 16 (1.sMM); - PÉS CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LÁMINADO A FRIO, COM COSIURÂ,
sEcÇÃo crRcuLAR, DÁMETRO DE 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM). PORTA-LTVROS EM POLTPROPTLENO

COPOLÍMERO ISENTO DE .CARGAS MINERÂIS, COMPOSTO PREFERENCIATMENTE DE 50% DE MATÉRA-
PRIMAFIXÂÇAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRÂVES DE REBITES DE "REPUXO", DIÂMETRO DE

4,8MM, COMPRIMENTO 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLÍMERO VIRGEM, ISENTO DE

CARGAS MINERÂIS. IN,]ETADAS NA COR AZUL. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS DEVEM SER GRÂVADOS O
SIMBoLo INTERNACIoNAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDo o NÚMERo IDENTIFICADoR Do PoLÍMERo. A
IDENTIFICÂÇÃO "MODELO FDE.FNDE", E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE IN,]ETADO.NESSES

MOLDESTAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DÀTADORES OUPLOS COM MIOLO GIMTÓRIO DÉ 5 OU 6MM DE DIÂMEIRO

MPO INSERT), INDICANDO MÊS E ANO DE FABRICAÇÃO. OBS. 2: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGATORIAMENTE GRAFADO POR EXTENSO. ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCÂ. NAS
PÀRIES METÁLICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO AMIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTÉNCN A
CORROSÃO EM CÁMARA DE NEVOA SALINA DE NO MíNIMO 3OO HORÂS, PINTURÁ DOS ELEMENTOS METÁLICOS EM

TINTA EM Pó HÍBRIDA EPÓX!/ POUÉ$ER, ELEIROSTÁTICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURÂ

MiNrMÁ DE 40 MrcRoMErRos NA coR ctNzA. MANUAL DE uso E coNSERVAÇÀo - rMpRESsÃo coLoRrDA (4 x 4
CORES), EM FORMATO 210 X 297 MM (A4), 01 PÁGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO DE GRAMATURA

MÍNtMÂ 75 G/M2 EM uM Dos sEGUtNTES pRocEssos: LASER coLoR / ELErRosrÁTtcA EM coRES (xERox) / oFF
SEt QUADRICROMIA; EMBALAGEM: CADEIBA: . EMBALAR INDIVIDUALMENTE, RECOBRINDO COM PAPEúO
ONDULADO, PúSTICO BOLHA OU MÂNÍA DE POLIEIILENO EXPANDIDO; . PROTEGER OS PÉS COM FtTA TIPO CREPE

SEM GOMA, PúS]ICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIEIILENO EXPANDIDO, - ACOPLAR E EMPILHAR E

ÀMARRAR AS CADEIRÁS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARRA COM DUAS CADEIRAS A UMA, DE MODO QUE SE

CONFIGURE UM ÚNICO VOLUME, . NÂO SEEA AOMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES DO PRODUTO ANTES DA
MONTAGEM, QUANDO ESTA ACARREIAR DIFICULDADE DE SUA REMOÇÃO.. NÃO SERÁADMMDA A EMBALAGEM DE

PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFÍCIL REMOÇÂO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMMLAR
ALIMENTOS.. ROTULAGEM DA EMBALAGEM. DEVEM CONSTAR DO LADO EXTERNO DE CADAVOLUME, RóTULOS DE

FÁctL LEtruRA coM TDENTTFTcAÇÀo Do FABRICANTE E Do FoRNEcEDoR, cóDtGo Do pRoDUTo E oRtENTAÇôES
SOBRE MANUSEIO, TRANSPORTE E ESTOCAGEM.. O FABRICANTE (FORNECEDOB) DEVEFÁ OFERECER GARÂNTIA

CONTRÁ DEFETTOS DE FABRICAÇÂO DE, NO MíNIN4O,24 (VINTE E QUÂTRO) MESESA PARTIR DA DATA DA ENÍREGA
Dos MoBtLrARtos. DEVEM ATENDER Às ExrcÊNcns Do rNMErRo (cERTrFrcAÇÃo coMpuLsóRlÂ (oBRrcATóRrÂ)
PAFÁ MÓVEIS ESCOLÂRES_ CADEIRÁS EMESAS PARÁ CON,JUNTO ALUNO INDIVIDUAL), ATRAVES DEAPRESENTAÇÁO
DE CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO INMEIRO DE ATENDIMENTO AS NORMAS ABNT NBR 14006/2008,
CONFORME PORTARIA INMEIRO N.O 

,I05, 
DE 6 DE MARÇO DE 20,I2 E PORTARIA INMETRO N'401 DE 28 DE DEZEMBRO

DE 2020, JUNIOA PROPOSTA DE PREÇOS (lNICIAL)EMITIDOS PORORGÃOS, FUNDAÇÕES, AU]ARQUIAS DO PODER

PUBLICO OU iÂBORÂTÓRIOS DE CERTIFICAÇÁO PÚBLICOS, ACREDITADOS PELO INMEIRO, PARA CUMPRIMENTO
DAS NORMÂSIECNICAS QUE O PRODUTO ATENDEAS EXIGÉNCIAS. SOB PENÂ DE DESCLASSIFICAÇÃO.

- CoNJUNTO PARAALUNO (CtA- 1OOO.O Conjunto' ost-eBs
ooNruNlo PARA ALUNO - TAMANHO 05 (C|A-o5)-ABS (PARÂ ALUNOS COM ALTUM ENTRE 1,46 A 1,76) -
ESPECIFICAÇÔES MINIMASi CONJUNTO DO ALUNO INOIVIDUÂL COMPOSTO DE 1 (UMA) MESA E 1 (UMA) CADEIRÂ,
OERTIFICADO PELO INMEÍRO, E EM CONFORMIDADE COM A NORMA ABNT NBR '14006. MóVEIS ESCOLARES.
EÂDEIFAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIDUAL COM TAMPO EM PúSTICO INJETADO

C]OM APIIêAÇÀO DE LAMINADO METAMíNICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAT IN]ETADA
EM PLÁS1GATÉCNIOO, MONÍADO SOBRE ESTRUTURATUBUTAR DEAÇO, OONTENDO PORTA=LIVROS EM PúSTIOO
INIETADO, OADEIRA INDIVIDUAL EMPILHÁVEL COM ASSENTO E ENCOSTO ÉM POTIPROPILENO INIEÍADO,
MONTADOS SOBRE ESTFUTURA TUBUIAR DE AÇO. eONSrlrUlNTEs - MESA: TAMPo EM ABS (AeRltONlTRll,A
BUÍADIENO E§TIFENO), VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADO NA OOR VERDE, DOTADO OE PORCAS

OOM FIANGE OU OOM REBAIXO, COM ROSEA MÉTRIEA M6, COIN]EtADAS E, DETRAVESSA ESTRUTURÂt EM NYTON

'6,0' (POUÂMIDA) ADTTTVADO OOM F|BRA DE vrORO, TNJETADA NA COR PRETA. APUCAÇÃO DÉ IAMTNADO
MELAMíNICO DE ALTA PRESSÁO, DE O,8MM DE ESPESSURÂ. ACÂBAMÉNTO TEXTURIZADO, M COR CINZA, NA FACE

§UPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BI COMPONENTE. DIMENSÕES ACABADAS DE 6O8MM (LARGURA) X

466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA). ADMITINDO.SE TOLEúNCIA DE ATÉ +Á sMM PARA LARGURA E

PROFUNDIDADE E +/. 1MM PARA ALTURÂ, NOS MOLOES DO TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL, OEVEM SER

GRAVADOS O SÍMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM APRESENTANDO O NÚMERO IDENTIFICADOF DO
POLíMEBO. A IDENTIFICACÃO DO -MODELO FDE.FNDÊ' E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO ÇOMPONENIE
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INJETADo. NESSES MoLDES, TAMBÉM DEVEM sER tNSERtDos DATADoRES DUpLos coM Mtolo
t6MM DE orÂurrao fitpo TNSERT), tNDtcANDo MÊs E ANo DE FABRTCAÇÃo (coNFoRME tNDr

PROJEIOS)- ESIRUTURA COMPOSTA OE MONTANÍES VERTICAIS ETRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADOS EM

TUBo DE AÇo cARBoNo LAMINADo A FRto, coM cosruRÁ, sECÇÃo oBLoNcA DE 29MM x 58MM, EM cHÁpA 16
(1,5MM); TRÂVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AÇO CARBONO LÁMINADO A FRIO, COM COSTURÂ,

cuRVADo EM FoRMATo DE "c", coM sEcÇÃo CTRCULAR, DrÂMEtRo DE 31,75MM (1 1/4"), EM cHApÂ 16 (1,5MM);
pÉs coNFEccroNADos EM TUBo DE AÇo cARBoNo LAMTNADo A FRro. coM cosruRÂ, sEcÇÁo crRcuLAR,
oÊt4rrno oe ssvr.4 (1 1/2'), EM cHApA t6 (1,5MM), poRTA-LrvRos EM poLrpRoptLENo copolíurRo tsrruro or
caRGAS MlNERArs, coMposro pREFERENCTALMENÍE DE 509t DE MATÉRÁpRrMA REcTCLADA ou REcUPEMDA,
poDENDo CHEGAR arÉ roox, tNJETADo NA coR ctNzÂ. AS cÂRAcÍERíslcAS FUNCtoNÂrs, DtMENSToNÁts, DE

REsrsrÊNctA Ê DE UNtFoRMtDADE DE coR, DEVEM sER pRESERVADAS No pRoDUTo pRoDUztDo coM MATÉRrA-
pRIMARECtcLADA, Aourtntoo-sE roLrnÀNcrAS NA ToNALTDADE A cRttERto DEÂNÁLrsr tÉcrurca. ruo MoLDE Do
PoRTA-LrvRos, DEVE sER GMVADo o síMBoLo TNTERNAcToNÂL DÉ REcrcLÂGEM ApRESENTANDo o NúMERo
|DENTTFTCADoR oo poLíMERo, A tDEtITtFtcAÇÃo Do MoDELo "FDE-FNDE" (coNFoRME rNDrcAÇÀo No pRoJEro)

E o NoME DA EMpRESÂ FABRTcANTE oo coMpoNENTE rNiETADo. NESsE MoLDE, ÍAMsÊu orve seR INSERTDo

DÂTADoR DUPto coM MIoLo GIRATóRIo DE 16MM oE DIÀMETRo (TIPo INSERT), INDIoANDo MÊS E ÀNo DE

FABRTCÂÇÃo, FrxAÇÃo Do rAMpo À ESTRUTURA ATRAvÉs DE 06 poRcAS ALTAS coM ruruot,uÉrRtcn us
(DrÂMEIRo DE 6MM), corNlErADAs ÉM CASTELoS rRoNcocôNtcos Do pRópRro TAMpo; 06 pARAFUSoS RoscÂ
uÉrnrca uo (otÀttrrRo DE 6MM), coMpRtMENTo 47HM (cou totenÂHca oe */- 2MM), cABEÇA PANELA, FENDA
pHrLLtps. Ft)(ÂÇÀo Do poRTA-LtvRos À TRAvEssq LoNêtruDINAL ATRAVÉS DE REBtÍEs DE "REpuxo', DlÂMErRo
DE 4,oMM, coMpRIMENTo 1oMM. FtxAÇÀo oes snenrns lrnoNTAL E posrERroR)Aos pESATRAVÉS DE REBrrEs DE

'REpuxo", DrÂMEtRo DE 4,gMM, coMpRrMENTo 12MM- poNTEtRAS E SAPATAS EM poLrpRoprLENo copoLIMERo
VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERAIS, INJETADAS NA COR VERDE, FIXADAS Â ESTRUTURA AÍRÂVES DE ENCAIXE.

NOS MoLDES DAS PoNTEIRAS E SAPATAS, DEVEM SER GRAVADoS o SíMBoLo IMERNACIONAL DE RECICLAGEM

APRESENTANDo o NúMERo tDENTTFTcADoR Do polÍMERo, A tDENTtFtcAÇÃo Do "MoDELo FDE-FNDE" E o NoME
DA EMPRESA FABRICANÍE Do coMPoNENTE IN]ETADo. NESSES MoLDES, TAMBÉM DEVEM SER INSERIDoS
DATAooRES DUpLos coM MtoLo GrRATóRro oE 5 ou 6MM DE oÁMErRo (flpo TNSERT), rNotcANDo uÊs t aruo
DÉ FASRIeÂÇÀo, NAS PARTES METÁLIcAs, DEVE sER APLIcADo TRATAMENTo ANTIFERBUGINOSO qUE ASSEGURE
RESISTÊNOIA À CORROSÀO EM CÀMAM DE NÉVOA SALINA DE NO MÍNIMO 3OO HORAS, PINTURA ELETROSTÁTICÂ

Dos ELEMENToS MErÁLrcos EM T|NTA EM pó HIBRTDA Epóxri poLtÉsÍER, poLrMERlzADA EM ESTUFA,

AOABAMENTO LISO E BRITHANTE, ESPE§SUFÁ MíNIMA DE 40 MICROMEIROS NA COR CINZA. CONSTITUINTES.
ÇADEIRAI ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLíI'ICNO VIRGEM, ISENTO DE CARGAS MINERÂIS.

INJETADOS, NA COR VERDE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO, DEVEM SER GRAVADOS O SIMBOLO
|NTERNACToNAI- DE REctcLAGEM ApRESENTANDo o NúMERo tDENTIFtcADofi Do poLíMERo, A tDENTtFIcAçÃo
DO "MODELO FDE-FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE IN]EIADO. NESSES MOLDES,

TAMBÉM DEVEM sER tNSERtDos DATADoRES DUpLos coM MtoLo GrRATóRro DE'l6MM DE DÁMEIRo Orpo
TNSERT), tNDtcANDo MÊs EANo DEFABRtcAÇÀo. EsÍRuruRÂ EM TUBo DEAÇocARBoNo LAMTNADoAFRto, coM
cosruRA, DtÂMErRo DE 20,7 MM, EM cHApA 14 (t,gMM). FtxAÇÃo Do ASSENTo E ENcosro tNrErADos À
ESTRUTURA ArMVÉs DE REB|TES DE -REpuxo", DtÂMErRo DE 4,gMM, coMpRlMENTo 12MM. SApATAS/poNTE|RAS
El.r poltpRoptLENo copoLíusno vtRGEM, tsENTo DE cARGÂs MrNERAts, tNJEIÂDAS NA coR vERDE, FrxADÁs A

ÊSIRIJIUM AIRAVÉS DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NO MOLDE DA SAPATA/PONTEIM, DEVE SER GRAVADO O

sir.rgoLo ttwenruectoNAl DE RECTcLAGEM ApRESENTANDo o NúMERo TDENTTFTcADoR Do poLíMERo, A
IDENIIFIcAÇÃo Do "MoDELo FDE-FNDE" E o NoME DA EMPRESA FABRICANTE Do coMPoNENTE IN]EIADO. N ESSÉ

MOLDE, TAMBÉM DEVE SER INSERIDO DATADOR DUPLO COM MIOLO GIRÁTÓRIO DE 5 OU 6MM DE DúMETRO tr|PO
TNSERT), tNDtcANDo MÊs E ANo DE FABRTCAÇÃo. NÂs PARTES MErÁLtcAs, DEVE sER ApLrcADo TRATAMENTo
ANTTFERRUGtNoso euE ASSEGURE REstsrÊNcrA À coRRosÃo EM oÂMARA DE NEvoA saLrNA DE No MÍNrMo 3oo
HoRAS. prNruRÁ ELErRosrÁTtcA Dos ELEMENToS MErÁLtcos EM TTNTA EM pó HíBRIDA EpóxupoltÉsrER,
PoLTMER|ZADA EM ESTUFA, AcABAMENTo Ltso E BRTLHANTE, ESpESSURÂ MíNIMA 40 MrcRoMErRos, NA coR
ctNzÂ. lDENTrFrcAÇÀo Do pADRAo D|MENSToNAL: o coNJUNro DEVE RECEBER |DENTTFTCAÇÃo Do pAoRÃo

DIMENSIONAL IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA, LATERAL DIREIIA, FACE EXTERNA, E NA
PARTE posrERroR Do ENcosro DA cADEtRÁ. pApÂ TMpRESSÃo EM TAMpocRAFtÂ DEVEM sER uTrLIzÁDAS TrNÍÂs
coMpATívEts coM o sUBSTRATo EM euE roREM ApLtcADAS (pollpRoprLENo rNJETÁDo/prNTURA EM pó Epôxr-
poLrÉsrER) DE MoDo euE, Apôs cuRADAS E sEcAS, ESrAS TMpRESSôES TENHAM FtxÂÇÃo PERMANENTE, NÀo
SE'AM LAVÁVEIS, SEJAM RESISTENTES AÁLCOOL E IMPOSSíVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS UNHAS. MÂNUAL DE

uso E coNSERvAÇÃo: o coNjur.rÍo DEVE RECEBER MANUAL DE uso E coNSERVAÇÀo poR MEro DE eR coDE
IMPRESSO POR ÍAMPOGRAFIA NÂ LATERAL DIREITA DA ESTRI'IURA DA MESA, NA FACE ÊTIERNA ABAIXO DA
IDENTIFICAÇÃo Oo PADRÀo DIMENSIoNÂ1. coNFoRME PRo,IETo, A TAMPoGRÂFIA DEvE APRESENTAR AINDA OS

DtzERES "MANUAL oE uso E coNsERvAÇÃo" DrsposTos TMEo|ATAMENTE ABArxo oo eR coDE. pÂRÂ rMpREssÀo
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EM TÂMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS COMPATIVEIS COM O SUBSTMTO EM QUE FORÊM APLICADÀS
(PINTURA EM PÓ EPÓXI/POLIÉSTER) DE MODO QUE, APÔS CU RÁDAS E SECAS, ESTAS IMPRESSOESTENHAM FIXAÇÃO
PERMANENIE, NÀO SUAM LAVÁVEIS, SEIÁM RESISTENTES A ÀTCOOL E IMPOSSíVEIS DE SEREM RISCADAS COM AS
UNHAS. SELO INMEIRO DE IDENTIFICAÇÃO DA CONFORMIDADE: O CONJUNTO DEVE POSSUIR SELO INMETRO DE
TDENI|FTCAÇÃO DA CONFORMTDADE (DE ACORDO COM O ANEXO I DA PORTARTA TNMEIRO No 401). OS SELOS
DEVEM SER FIXADOS NA SUPERFíCIE INFERIOR DO ASSENTO DA CADEIRA, E NA SUPERFíCIE INFERIOR DO PORTA-
UVROS. REFERÊNCNS DE CORES COMPONENTES E INSUHOS COR REFERÉNCIA COMPONENTES IN,iEIADOS:
TAHPO, ASSENTO, ENCOSTO, PONTEIRÂS E SAPATAS VERDE PANTONE T) 3415 C COMPONENTE IN]ETADO:
TRAVESSA ESTRUTU RAL PRETA ---COMPONENÍE INJETADO: PORTA-LIVROS CINZA PANTONE f)425 C LÂMINADO DE
ALTÂ PRESSÀO PARA REVESTIMENTO DA FACE SUPERIOR DO TAMPO CINZA PANTONE T) 428 C PINÍUPA DAS
ESTRUTURAS CINZA RÂL T*) 7O4O IDENTIFICAÇÃO DO PADRÃO DIMENSIONAL NA ESTRUTURA DA MESÀ (SOSRE
FUNDO CINZÂ) VERDE PANIONE (*) 3415 C IDENTIFICAÇÃO DO PADúO DIMENSIONAL NO ENCOSTO DA CADEIRÂ
(SOBRE FUNDO VERDE) BFANCA _- QR CODE DO MANUAL DE USO E CONSEVAÇÃO PRETA -.- (*) PANTONE COLOR
FORMULA GT,IIDE T-) RAL . RÂTIONELLE ÂRBEIÍSGRUNDLÂGEN FÚR DIE PRAKTIKER DES LACK. PROCESSO DE
FABRTcAÇÃo pARÂ FÂBRrcÂÇÀo É tNotspeNsÁvrl sEGUtR pRolETo ExECUTtvo E ESpEctFtcAÇôEs rÉcNrcas E

DEMATS DrspostÇÕES coNTtDAS No EDrTAL. NA MoNÍAGEM Do coNJUNTo, SoMENTE poDEM sER uÍrLlzADos
coMpoNENTES EM púsTlCo tNrErADo curA DocUMENTAÇÃo ESTEJA Et',1 coNFoRMtDADE coM ESTE TERMo DE
REFERÊNcrA (ou EDTTAL). NA MoNTAGEM Do coNruNTo, DEvEM sER uTlLtzÂDos coMpoNENrES púsrcos DE
UM ÚNICO FABRICÂNTE, PEÇAS INJETADAS NÀo DEVEM APRESENTAR REBARBAS. FALHAS DE IN,JEÇÀo oU PARTEs
coRTANrEs. o LAH|NADo MELAMÍNtco DE ALTA pRESSÀo DEVE sER ApLtcADo No REBAtxo Do rAMpo DE ABS,
EICLUSIVAMENIE PELO PROCESSO OE COLÁGEM, GARANTINDO SEU PERFEITO NIVELAMENTO COM OS BORDOS
DO TAMPO. A COLÂGEM DEVE sER FEITA DE MoDo A GARANTIR A INEXISTÊNCIA DE RÉSíDUos DE coLA NAs
supERFícrES E pERFEtro AlusrE No ENCoNTRo Do LAMTNADo Ao REBArxo Do rAMpo. A qUALTDADE DE
ÔOLÂGEM DO LÂMINADO DE ALTA PRESSÃo No TAMPo DEVE SER AVALIADA coNFoRME ENSAIoS DEFINIDoS No
|TEM 'DEScRtÇÀo Dos ENSAlos DE CoLAGEM Do LAMINAoo DE ALTA pRESsÃo Ao rAMpo tNJEtADo EM ABS".
SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFÍCIE LISÂ E HOMOGÊNEA, NÃO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES,
suprnrictes ÁspeRAS ou EScóRIAS. ToDos os ENcoNTRos oE TUBos DEVEM REcEBER soLoA EM Tooo o
PÊRÍMEIRO DA UNIÁo. DEVEM SEB ELIMINADoS RESPINGoS, IRREGULARIDADES DE SoLDA E REBARMS,
INCLUINDO ESMERILHAMENTO DAS ]UMAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CANÍOS AGUDOS. TOLERÂNCIAS
DtMENStoNÂrs ASSEGURADAS AS coNDlÇôES DE MoNTAGEM Dos MóvEts, sEt',t pRttuízo oa ruHcroNAL|DADE
DESTES OU DÊ SEUS COMPONENTES, SERÂo ADMITIDAS ToLERÀNcIAs coNFoRME ESTABELEoIDo A SEGUIR: A.
IOLERÂNCIAS DIMENSIoNAIS INDICADAS NoS PRojETos E/oU NAS ESPEcIFIcAÇÔEs; B. MAIS oU MENoS (+A)3MM
PARA PARTES ESTRUTURAIS, QUANDo AS ToLERÂNcIAs NÃo ESTIVEREM INDICADAS Nos PRoJEToS oU NAs
Esrrctrtcaçoss; ulrsou MENos (+/-) 1MM PARÁ FURAÇÕES E RÂtos, QUANDO AS rOlrúltCÁS HÀO TST|VEREM
tNDtcADAS Nos pRoJETos ou NAS ESpEcrFrcAÇôES; MAts ou MENos (+/, 10 PARA ÀNGULos, euANDo AS
TOLERÀNCIAS NÀo ESTIVEREM INDICÂDAS NoS PRojETos oU NAS EsPEcIFIcAÇÕES; MAIS oU MENoS (+/, 1,5MM
PARA CoMPoNENTES tNJEtADos (ExcETo PARA FURAÇôES, RAros E ESpEssuRÁs), euANDo As ToLEúNclAs
NÀo ESTVEREM tNDtcADAS No pRoJETo ou NAs EspEcrFrcaÇôes; r, MAts ou MENos (+/, o,5MM pARÂ

ESPESSURA DOS coMPoNENTES INJETADoS, QUANDo ASToLERÂNcIAS NÀo ESTIVEREM INDIcADAS No PRoJETo
otJ NÂs ESpEcrFrcAÇóES; G. MAts (*) 2MM pARÁ o coMpRrMENTo Dos REBTTES DE FtxAçÃo Dos coMpoNENTES
tN.tETADos. tDEMnFtcAÇÃo Do FoRNECEDoR: EfleuErA AUToADES|VA vtNÍLtcA ou DE ALUMíN|o coM
INFoRMAÇóES tMPRESSAS DE FoRMA pERMANENTE, Do TAMANHo MíNtMo DE BoMM x 4oMM, A sER FtxADA PARTE

INFERIOR DO TAMPO E DO ASSENTO, CONTENDO: A. NOME DO FORNECEDOR; B. NOME DO FABRICANTE; C.
LOGOTIPO DO FABRICANTE; D. ENDEREÇO/IELEFONE DO FORNECEDOR; E. DATA DE FABRICAÇÀO (MÉS/ANO); F.

CÓD,GO DO PRODUTo;G. GARÁNTIA DE 24 MESESAPÓS A DAIA DA ENTREGA. EMBALÂGEM MESA: REcoBRIR cADA
TAMPO COM PAPEúO ONDULADO, MANTA DE POLIEIILENO EXPANDIDO OU PLASTICO BOLIIA, DE GRÂMATURA
AOTQUAOI ÀS CAMCTERÍSTICAS DO PRoDUTo, ooBRANDo A PARTE ExcEDENTE E FIXANDO COM CORDÔES D€
SISAL, RÁFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENO; PRO]EGER OS PÉS COM PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA OU COM
TT BETES DE ESPUMA. CADEIRA: EMMLAR CADA CADEIRA INDIVIDUALMENÍE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO
COM PAPEúO ONDULADO, PúSTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE POLIEIILENO EXPANDIDO, DE GRAMATURA
ADEeUADA Às cARÁcrERísrrcÂs Do pRoDUTo; pRoTEGER os pÉs coM pApEL Ttpo cREpE sEM GoMA ou coM
TUBETES DE ESPI'MA. ACOPLAR EAMARRAR AS MESAS DUÂSA DUAS E EMPILHAR E AMARMR AS CADEIRÂS DUAS A
DUAS. FIXAB CADA AMÁRRÂ coM DUAS CADEIRÂS A UMA AMARRÂ CoM DUAS MESAS Do MESMo PADúo
orMENStoNÀ1, DE MoDo euE sE coNFTGURE uM úNrco voLUME. ESSE voLUME DEVEú sER ENVoLvrDo coM
FILME ÍERMO ENCOLHíVEL. ESTE FILME DEVERÁ SER RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA
EMBALAGEM, pRoTEGER coNTRÂ poErRA, UMtDADE E GARANTTR INTEGRTDADE FistcA Do MoBrLrÁRro DURÁNTE o
MÂNUsEro, TRÂNSpoRTE E ESÍocAGEM. NÃo sEú ADMtTDA A EMBALÂGEtí DE PARTES Do pRoDUTo ANTES DA
MONIAGEM, QUANDO ESTA ACARRETAR DIFIcULDADE DE SUA REMoÇÁo. NÁo SEú ADMITIDA A EMBALAGEM DE
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PARTES DOS PRODUTOS COM MATERIAIS DE DIFiCIL REMOÇÃO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMMLAR
ALIMENTOS. NÃO DEVERAO SER UTILIZADAS FITAS ADESIVAS EM CONTÂTO OIRETO COM O PRODUTO. ROTULAGEM
DÀ EMBALÂGEM: DEVEM CONSTAR DO LADO EXIERNO DE CADAVOLUME RÓTULOS DE FÁCIL LEITURÁ, CONTENDO:
A) IDENNFICÂÇÃO DO FORNECEDOB: B) iDENIIFICAÇÀO DO FABRICANIE; C) CÔDIGO DO PRODUTO; D)
ORIENTAÇOES SOBRE MANUSEIO, TRÂNSPORTE E ESTOCAGEM. EMBALÁGEM: CAOÉ|RÂ: . EMBALÂR
INDIVIDUÂLMENTE, RECOBRINDO COM PAPEúO ONDULADO, PúSTICO BOLHA OU MANÍA DE POLIETILENO
EXPANDIDO; . PROTEGER OS PÉS COM FITA TIPO CREPE SEM GOMA, PúSTICO BOLHA OU COM ELEMENTOS DE
POLIETILENO EXPANDIDO, - ÂCOPLÂB E EMPILHAR E AMARRÁR AS CADEIRAS DUAS A DUAS. FIXAR CADA ÁMARRÂ
COM DUAS CÂDEIRAS A UMA, DE MODO QUE SE CONFIGURE UM ÚNICO VOLUME. . NÃO SEú AOMITIDA Â
EMBÂLÂGEM DE PARTES DO PRODU]O ANTES DÂ MONTAGEM, QUANDO ESTA ACÁRRETAR DIFICULDADE DE SUÂ
REHOÇÃO.. NÃO SEú ADMITIDA A EMBALAGEM DE PARTES Dos PRoDUIoS coM MAIERIAIS DE DIFícIL REMoÇÃo,
]AIS COMO FILMES FINOS PARÂ EMBALAR ALIMENTOS, - ROTULAGEM DA EMBALAGEM _ DEVEM CONSTAR DO LADO
EXTERNO DE CADA VOLUME. RÓTULOS DE FÁCIL LEITURÂ COM IDENTIFICAÇÃO DO FABRICANTE E DO
FORNECEDOR, CÓDIGO OO PRODUTO E ORIENTAÇÓES SOBRE MANUSEIO, ÍRANSPORTE E ESÍOCAGEM. . O
FABRICANTE (FORNÉCÊDOR) DEVERÁ OFERECER GARANTIA CONTÊÁ DEFEITOS OE FABRICAÇÂO OE, NO MíNIMO, 24
(VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS MOBILIÁRiOS, DEVEM ATENDER ÀS EXIGÊNCIAS DO
INMETRO (CERTIFICAÇÃO COMPULSÓRIÂ (OBRIGATÓRIA) PABA MÓVEIS ESCOLARES - CADEIRÂS E MESAS PARA

CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL), ATMVÉS DE APRESENTAÇÀO DE CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO INMEIRO
DEATENDIMENTOAS NORMAS ABNTNBR 14006/2008, CONFORME PORTARIAINMETRO N,O 105, DE 6 DE MARÇO DE
2012 E PORTARTA TNMEIRO N.401 DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020, ,/UNTO A PROPOSTA DE PREÇOS (rNrCraL) ÊMTT|DOS
POR ÔRGÃOS. Ft,NDAÇÔES, AUTARQUIÂS Do PoDER PÚBLIco oU LABoRATÓRIoS DE cERTIFIcAÇÀo PÚBLIcoS,
AGREDITAOOS PELO INMFTRO. PAM CUMPRIMENTO DAS NORMAS TÉCNICAS QUE O PRODUTO ATENDE AS
EXIGÊNCIAS. SOB PENA DE DESCLASSIFICAÇÀO.

" GONJUNTO PARA ALUNo soo.o conjunto" (cJA-03)

EONJUNTO PARÁ ALUNO - TAMANHO 03 (CIA.O3) . ABS (PARA ALUNOS COM ALTURÂ ENTRE DE 1,19 A 1,42)
C!NJUNTO DOALUNO INDIVIDUAL COMPOSTO DE 1 (UMA)MESA E 1(UMA)CADEIRÂ, CERTIFICADO PELO INMEIRO,
E EM CONFORMIDAD€ COM A NORMAABNT NBR 14006. MÓVEIS ESCOLARES - CADEIRÁS E MESAS PARA CONJUNTO
ÁLUNO INDIVIDUAL. MESA INDIVIOUAL COM TÂMPO EI.í PúSTICO INJETADO COM APLICÂÇÃO DE LAMINÁDO
MELAMINICO NA FACESUPERIOR, DOTADO DETRÂVESSA ESTRUTURAL INIEÍADA EM PúSTICOIÉCNICO, MONTADO
SOBRE ESTRUTUM TUBULAR DE AÇO, CONTENDO PORTALIVROS EM PúSTICO INjETADO. CADEIRÁ INDIVIDUAL
EMPILHÁVEL COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INIETADO OU EM COMPENSADO ANATÔMICO
I.IOLDADO, MONTADOS SOBRE ESÍRUTURÂ TUBULÁR DE AÇO. CONSTITUINTES . MESÁ TAMPO EM ABS
(ÀCRILONTIRII.A BUTADIENO ESTIRENO), VIRGEM, ISENTO DÊ CARGAS MINERAIS, INJETADO NA COR AMARELA,
DOTAOO DE PORCAS COM FLANGE OU COM REBAIXO, COM ROSCA MÉTRICA M6, COIN]ETADAS E, DE TRAVESSA
ESTRUTURÂL EM NYLON "6.0' (POLIAMIDA) ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJEIADA NA COR PREIA. APLICAÇÃO
DE LAMINADO MELAMíNICO DE ALTÂ PRESSÃO, DE O,8MM DE ESPESSURÂ, ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA COR
CINZÂ, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO COM ADESIVO BICOMPONEME. DIMENSÔES ACAMDAS 608MM
(LARGURA) X 466MM (PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMTTINDO.SE TOLEúNCA DE AÍÉ +/- 3MM PARA
LÂRGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1MM PÂRÂ ALTURA. NOS MOLDES DOTAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTU RÂL DEVEM
SER GRÂVADOS INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO IDENTIFICÁDOR DO POLíMERO, A
IDENTIFICAÇÃO "MODELO FDE.FNDE" E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE IN,JETADO. NESSES
MOLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDOS DÂTADORES DUPLOS COM MIOLO GIRÁTóRIO DE 16MM DE DIÀMEIRO

OIPO INSERI), INDICANDO MÊS EANO DE FÂBRICAÇÀO. OBS. 1: O NOME DO FABRICANTE DO COMPONENTE DEVE
SER OBRIGAÍORIAMEME GRAFADO POR EXIENSO, ACOMPANHADO OU NÃO DE SUA PRÓPRIA LOGOMARCA.
ESTRUTURA COMPOSTA DE: - MONTANTES VERTICAIS E TRÂVESSA LONGIIUDINAL CONFECCIONADOS EM TUBO DE
AÇO CÀRBONO LAMTNADO A FR|O, COM COSTURA, SECÇÁO OBLONGA DE 29MM x 58MM, EM CHAPA 16 (1.sMM); -
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DEAÇO CAREONO LAMINADO A FRIO. COM COSTURÁ, CURVADO
EM FORMATO DE'C" COM SÉCÇÁO CTRCULÂR, DtÂMETRO DE 31.75MM (11/4'), EM CHAPA 16 (1,5MM); - PÉs
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AÇO CARBONO LÁMINÁDO A FRIO, COM COSTURÂ, SECÇÁO CIRCULAR,
D|ÂMEIRo DE SoMM (1 1/2"), EM cHApA 16 (1.sMM), poRTA-LtvRos EM poLrpRoprLENo coPoLIMERo rsENTo oE
CARGAS MINERAIS, COMPOSTO PREFERENCIÂLMENTE DE 50% DE MÂÍÉRIA- . PRIMA RECICLAOA OU RECUPERÂDA,
PODENDO CHEGAR ATÉ lOO%, INIETADO NA COR CINZA (VER REFERÊNCIAS), AS CAMCTERÍSÍICAS FUNCIONAIS,
DIMENSIONAIS, DE RES'STÊNCIA E DE UNIFORMIDADE DE COR, DEVEM SER PRESERVADAS NO PROOUTO

PRODUZIDO COM MATÉRIA.PRIMÂ RECICLADA, ADMITINDO-SE TOLERÂNCIAS NA TONALIDÀDE A CRITÉRIO DA
EQUIPE TÉCNICA DA FDE. DIMENSÔES. NO MOLDE DO PORTA. .LIVROS DEVE SER GRÂVAOO O SíMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O NÚME8O IDENTIFICADOR DO POLÍMERO, A IDENTIFICAÇÀO
DO MODELO, E O NOME DA EHPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJEIADO. NESSE MOLDE TAMBÉM DEVE SER
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tNsERrDo DÀTADoR DUplo coM MtoloGrRÂTóRro DE 16MM oE DrÂMErRo Ilpo TNSERT), tNDrcANDo MÊs E ANo
DE FABRTCAÇÃo. oBS. rr o NoME Do FABRTCANTE oo coMpoNENTE DEVE sER oBRTGAToR|AMENTE GRÂFADo
poR ExrENso, AcoMpANHAoo ou NÂo DE suA pRópRlA LoGoMARca. . FrxAÇÃo Do rAMPo À ESTRUTURA

ATRÁvÉs DEr - oô poRcAS ALTAS coM FLANGE, coM RoscA MErRtcA t46 (DÁMErRo oE 6MM), CoINJETADAS EM

cAsrELos rRoNco-côNrcos Do pRópRro rAMpo; - 06 PAMFUSoS RoscA MÉTRtcA M6 (DtÂMEtRo DE 6MM),
coMpRrMÊNÍo 47Mu (col.r rolrRÂrucrA DE +r 2MM), cABEÇÂ pANELA, FENDA pHrlLrps. FtxÂÇÃo oo poRTA-

LIVRoS À IRAVESSA LoNGITUDINAL ATRAVÉS DE REBITES DE "REPUxo", DIÂMETRO DE 4,OMM, COMPRIMENTO
toum. . rtx.rçÃo oAS sAparAS (FRoNTAL E posrERioR) Aos pÉs lrRlvÉs oe aEBrrEs oE 'REpuxo', oAMErRo oE
{BMH, coMpRrMENTo 12MM. pof{TETRAS E sÂpaÍAs EM poLrpRoptLENo copoLíMERo vtRGEM rsENro DE

CÂRGAS MtNERAts, TNJETADÂs NA coR AMARELA. FtxADAS À esrnuruna atncvÉs or eucatxe, DTMENSóES. Nos
t.IoLDEs DAs PoNTEIRAS E SAPATAS oEVE sER GRAVADo o s[MBoLo INIERNAoIoMLDE RECIcLAGEM.
AeRESENÍANDo o ruúlaeno roeHlrtcaoon poLlueao, a TDENTTFTcAÇÀo oo MoDÊLo, E o NoME oA EMpRESA

FABRICÀNTE IN}ETADo Do coMPoNENTE NESSES MotDEs IAMBÉM DEVEM SER INSÉRIDOS DATADoRES
GrRATóRro DÁHErRo rNDrcANDo DUpLos coM MroLo DE 5 ou fltpo MÉs E 6MM DE TNSERT), ANo DE
FABRTCAÇÀo. oBs. 2: o NoME Do FABRTcANTE Do coMpoNENTE DEVE sER oBRTGAÍoRtÂMENTE GRÂFADo poR

DCIENSo, AcoMpANHADo ou NÃo DE suA pRópRtA LoGoMÀRcÂ. . NAS PARTES MErÁLtcAS DEVE sER ApLtcADo
TRÂTAMENTo ANTtFERRUGTNoSo euÉ AssÊGUBE REStsrÊNcrA À coRRosÃo EM CÂMARA DE NEVoA sÂLtNA DE
No MÍNrMo 3oo HoRAS. . pINTURA Dos ELEMEMoS MEIÁLrcos EM TTNTA EM pó HíBRIDA Epóxt / poltÉsrER,
ELErRosÍÁÍrcA, poltMERtzADA EM ESpESSURÁ MíNtMA BRTLHANTE, ESTUFA, DE 40 MtcRoMETRos NA coR ctNzA
(vER REFERÊNctAS). coNSTrrulNTES - cADEIRA ASSENTo E ENcosro EM poLtpRoprLENo copolÍMERo vrRGEM,
ISENTO DE CARGAS MINERAIS. INJETADOS, NA COR AMARELA, OIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO. NOS MOLDES
DO ASSENTO E Do ENcoSTo DEVEM SER GMVADoS o SÍMBoLo IMERNAoIoNAL DE RECIoLÂGEM,
APRESENTANDo o NúMERo tDENTIFtcADoR Do poLiMERo, A TDENTtFtcAÇÀo Do "MoDELo FDE-FNDE", E o NoME
DA ÉMPRESÂ FABRICANTE Do coMPoNENTE INJETADo. NESSES MoLDES TAMBÉM DEVEM SER INSERIDoS
DATADoRES DUpLos coM MroLo GrRÂTóRro DE 16 MM DE DúMEIRo fitpo TNSERT), tNDrcANDo MÉs E ANo oE
FABRTcAÇÂo. NoTA 3: o NoME Do FABRTCANTE Do coMpoNENTE DEVE sER oBRTGAToRTAMENTE GRÁFADo poR
FXTENSo, AcoMpANHADo ou NÀo DE suA pRópRtA LoGoMARcA. ESTRUTURÂ EM ruBo DE AÇo cARBoNo
LÀMrNÀDo Â FRro, coM cosTUM, DIÀMEIRo DE 20.7 MM, EM cHApA'14 (1,9 MM), Fr&AÇÀo Do AssENTo E

ENcosTo rN]FâDos À ESTRUTUMATMVÉS DE REBrrEs DE'REpuxo', DtÀMETRo DE 4,s MM, coMpRrMENTo 12
FtM. sApATAv potttErRÂs EM poLrpnopteHo copotltqsRo vrRGEM, rsENTo DE cARGAS MrNEFÂrs. TNIETADAS
NA COR AMARELA, FIXADAS À ESTRUTUM ATÂAVÉS DE ENcAIxÉ E PINo ExPANsoR. DIMENSÔES, DESIGN E

ACABÂMENTo. No MoLDE DA SAPATA/ poNTErRÁ oEVE sER GRAVAoo o síMgor-o TNTERNACToNAL DE
AÉclcLAcEM, ApRESENTANDo o NúMERo rDENTlFtcADoR Do poLÍMERo, A IDENTTFTcAÇÀo Do -MoDELo FDE-
FNDE', E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE IN,IETADO. NESSE MOLDE TAMBEM DEVE SER
tNsERrDo DATADoR DUplo coM Mrolo crRATóRro DE 5 ou 6 MM DE DtÂMErRo Orpo TNSERT), rNDrcANoo MÊs E

ANo DE FABRICÂÇÁo. NorA 6: o NoME Do FABR|CANÍE Do coMpoNENTE DEVE sER oBR|GAToRTAMENTE
GRÂFADo poR ExrENSo, AcoHpANHADo ou NÃo DE suA pRópRtA LocoMARcA. NAS PARTES MEIÁLtcAs DEVE
sER ApLtcADo rRÁTAMENTo ANT|FERRUGTNoSo euE ASSEGURE REStsrÊNclA À coRRosÃo EM CÀMARÁ DE
uÉvoa sarrHe oe ruo MiNrMo 3oo HoMS. plNruRÁ ELETRosTÁTrcA Dos ELEMEMos MEtÁLrcos EM ÍrlüA EM pó
HíBRTDA EpóK / poLtÉsrrn, poLruentzaoA EM ESTUFA, ÂcABAMENTo Ltso E BRTLHANTE, ESpESSURA MíNrMÂ40
MICRÔMETROS, NA coR cINzÂ. IDENTIFICAÇÀo Do PADRÃo DIMENSIoNAL o coN./UNTo DEVE REoEBER
tDENTTFtcAÇÃo Do pAof,Áo D|MENSIoNAL TMPRESSA poR TAMpocRAFtA NA ESTRUTURA DA MESA, LATER A,L

DIREITA, FACE EXTERNA, E NA PARTE POSTERIOR DO ENCOSÍO DA CADEIRA, SENDO ESTE EM COMPENSADO
MOLOADO OU ÊM POLIPROPILENO IN,IETADO,, PARA IMPRESSÃO EM ÍAMPOGRAFIA DEVEM SER UTILIZADAS TINTAS

coMpATívEts coM o SUBSTRÂTo EM euE FoREM ApLtcADAS (LAMINADo DE ALTA pRESsÃo/ poLrpRoptlENo

!N]ETADQ/ PINTUFA EM PÓ EPÓXIPotIÉSTER)DE MoDo QUE, APÓs eURADAS E§ECAS, EsTAs IMPRESSÔES TENHAM
FlxAÇÃo PERMANENTE, NÃo sE]AM rAvÁvBs, scuu ncsrsÍÊNTEs A ÁLeoot E rMpossívEts DE SEREM RrscADAs
OOM AS UNHAS. SEIO INMEIRO DE IDENÍIFIOAQÀO DA AONFORHIDADE O OON.IUNTO DEVE POSSUIR SEIO
INMETRo DE rDÊNT|FrcáÇÃo DA coNFoRMTDADE (DE AeoRoo coM o ANExo 0A poRTARtA rNMErRo No d01),
OS SELOS DEVEM SER FIXADOS NASUPERFiOIE INFERIOR DOAS§ENTO DAOADEIRA, E NA SUPERFíOIE INFERIOR DO
PORIA.LIVROS. EOMPONENTES E INSUMOS ' COMPONENTES INJETADOSI ASSENTO, ENCOSTO, PONÍEIRÂS É

EAPAIAS (caB AMARELo. REFERÊNOA PANToNE T)1235 O). CoMPoNENTES INJ€ÍADoSI PQRTA.LIVRo9 (QoR
etNzA, REFERÊNeÁ pANÍoNE r) 12s e) - tÂMrNADo DE AtÍA pÂEssÀo PARA REvEsÍrMENÍo DA FAeÊ FRoNTAT E

POSTERIOR DO ENaosTo E DA FAoE SUPERIoR Do ASSENTo (ooR AMAREto. REFERÊNGIA PANTONE (t)12c6 G) .

TAMINADO DE AIIA PREssÃo PAM REvEsÍIMENÍo DA FAoE SUPERIoR Do TAMPo (ooR eINiâ, RÉFERÊNCIA

PANÍONE T) 428 ê). PINTURA DAS ESTRUTURAS (EOR CINZA. REFERÊNCIA RAt (^') 7O4O) .IDENTIFIOAÇÀO OO
PADHÁo DrMENstôNAr NA EsTRUÍuRA DA MEsA (soBRE FUNDo orNzÁ) (ooB AMARELo, ncrcnÊruern paurout
(*)1235 C)= l0ENÍrF|CAÇÃO DO PADRÃO DTMENStONAt NO ENCOSTO DACADETRÂ (SOERE R NBOAMAnEtO)(ÇOR
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BRANco) T) PANToNE coLoR FoRMULÀ GUIDE (--) RAL . RÂTIoNELLE ARBEITSGRUNDLAGÊN FÜR D

DES LÂct( pRocEsso DE FABRtcAÇÃo A DEFINTÇÃo Dos pRocEssos DE MoNTAGEM E Do roReuE DE ApERÍo
DOS PARAFUSOS QUE FIXAM O TAMPO À ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APÓS O APERTO, NÃO OEVE HAVER

vAzto ENTREA supERFictE DÂ poRcAGARRÂ E o LAMtNADo DEALTA pRESSÀo. DEVEM sER urLrzADos BAToeUES
ou MAsTteuÊ Eústco PABA PREENCHER o EspAÇo ENTRE A supERFÍcrE DA poRcA GAR8A E o LAMTNAoo DE

ALTA pRESSÀo. NA MoNÍAGEM Do coNluNTo DEVEM sER ulLrzÂDos cot4poNENTES púslcos or uu úutco
FABRICANTE.. APLICAÇÀO DE TEXIURAS E ACABAMEI'ITOS EM COMPONENTES IN]ETADOS CONFORME
DETATHAMENTo EM coNFoRMIDADE AoS REQUISIToS NoRMÂTIVos. PEÇAS INjETADAS NÀo DEVEM APRESENTAR

REBÂRMS. FALHAS DE INJEÇÂo oU PARTES CoRTANIES. ToDoS os ENooNTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER
sotDA EM ToDo o penívErno oa uurÃo. oEVEM sER ÊLtMtNAoos REsprNGos E TRREGULARToADÊs DE soLDA,
REBARBAS, ESMERILHADAS ]UNTAS SOLDADAS E ARREDONDADOS OS CÂNTOS AGUDOS. TOTERÀNCIAS

DtMENSroNArs ASSEGURAoAS AS coNDrÇÕES oE MoNTAGEM Dos MóvErs, sEM pREJUizo DA FUNctoNALTDADE
DESTES OU DE SEUS COMPONENTES, SERÃO ADMITIDAS TOLERANCIAS CONFORME ESTABELECIDO A SÊGUIR:
ToLERÂNoAs D|MENSToNAIS rNDtcAoÂs NAs EspEcrFrcAÇôEs; MAts ou MENos (+/-) 3 HM pAFÁ PARTES

ESTRUTURÂrs, euAuoo ns toLrRÂuctAs NÀo ESTTVEREM INDtcADAS NAS ESpEcrFtCAÇôES; MAts ou MENos (+/-

} 1 MM PARÂ FURÂÇOES E RAIOS, QUANDO AS TOLERÀNCIAS NÃO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAÇÕES;

MAIS OU MENOS (+/.) 1 O PARÂ ÂNGULOS, QUANDO AS TOLERÀNCIAS NÃO ESTIVEREM INDICADAS NAS

ESPECIFICÂÇÓES; MAIS OU MENOS (+/.) 1,5 MM PARÁ COMPONENTES INJETADOS (EXCEIO PARÂ FUMÇOES E

RAIOS), QUANDO AS TOLEúNCLÀS NÃO ESTIVEREM INDICADAS NAS ESPECIFICAÇÓES. I.4AIS (+) 2 M PARA O

cúMpRTMENTo Dos REBTTES DE FrxAÇÃo Dos coMpoNENTEs TNJETADoS. NorÂ i1: NA FÁBRrcAÇÃo DE

COMPONENÍES PúSIICOS, AS VÂRIAÇÔES DECORRENTES DAS CONTRÁÇÓES DOS MATERIAIS DEVEM SER

DIMENSIONADAS DE MODO A ATENDER AS TOLEúNCIAS ACIMA. IDENTIFICAÇÁO DO FORNECEDOR EIIQUETA
AUTOÂDESIVA VINíLICAOU DEALUMiNIO COM INFORMAÇÔES IMPRESSAS DE FORMA PERHANENTE, DOIAMANHO
MÍNIMo DE 80 MM x 40 MM, A SER FIXÂDA NA PARTE INFERIoR Do TAMPo E Do ASSENTo, CONTENDO: A. NOME DO
FORNECEDOR; B. NOME DO FABRICAMTE: C. LOGOMARCA DO FÂBRICANTE; D. GARÂNTIA DE 24 MESESAPÓSA DATÂ

DAENTREGA. MANUALDEUSO ECONSERVAÇÃO IMPRESSÃO COLORIDA (4 X 4 CORES), EM FORMATO 2,10 X 297 MM
(A.I). 01 PAGINA FRENTE E VERSO, EM PAPEL RECICLADO OE GMMATURÂ MíNIMA 75 G/M2 EM UM DOS SEGUINTES

PROCÊSSOS: I.ÂSER COLOR / ELEIROSTÁTICÂ EM CORES (XEROX)/ OFF SET QUADRICROMIA. FORNÉCERO MANUAL
EM ENVETOPE DO MESMO PAPEL, FI)GDO COM FITA ADÊSIVA DO LADO EXIERNO DA EMBÂLAGEM, NA PARTE

SUPERIOR DOÍAMPO DA MESA. O ENVELOPE OEVE CONTER NA PARTE EXIERNAOS SEGUINTES DIZERES:.CONTÉM
MANUAL DE USO ECONSERVAÇÀO'. FORNECER UM MANUALA CADAVOLUME DE DUAS MÉSAS E OUAS CADEIRAS.

EMBALAGEM MESA: RECOBRIR CADA TAMPO COM PAPEúO ONDULADO, MANÍA DE POLIETILENO EXPANDIOO OU
PúsTIcO BoLHA, DE GRAMAIURA ADEQUADA Às cARÁcTERÍsTIcAs Do PRODUTO, DOBMNDO A PARTE

EXCEDENTE E FXANDO COM CORDÔES OE SISAL, úFIA OU FITILHO DE POLIPROPILENOi PROTEGER OS PÉS COM
PAPEL TIPO CREPE SEM GOMA, OU COM TUBETES DE ESPUMA. CADEIM: EMBALAR CADA GADEIRÂ

INDIVIOUALMENTE, RECOBRINDO ASSENTO E ENCOSTO COM PAPEúO ONDUIÁOO, PúSTICO BOLHA OU COM
ELEMENTOS DE POLIEIILENO EXPÁNDIDO, DE GRAMATURA ADEQUADA ÀS CAMCTERISTICAS DO PRODUTO;
PROTEGER OS PÉS COM PAPEL TIPO CRÊPE SEI4 GOMA, OU COM TUBETES OE ESPUMA. ACOPLAR E AMARRÂR AS

MESAS DUAS A DUAS Ê EMPILHAR E AMARRAR AS CADEIMS DUAS A DUAS. FIXAR CADA AMARM COM DUAS
CADEIRÂS A UMÂ AMARRA COM DUÂS MESAS DO MESMO PADHÂO DIMENSIONAL, DE MODO QUE SE CONFIGURE
UM ÚN|coVoLUME. ESSEVoLUME DEVERÁsER ENVoLVIDo coM FILMEIERMo ENCOLHÍVEL. ESTE FILME DEVERÁ

SER RESISTENTE O SUFICIENTE PARA EVITAR O ROMPIMENTO DA EMBALAGEM, PROTEGER CONTRÁ POEIRA,

UMIDADE E GARANTIR INTEGRIDADE FISICA DO MOBILIÁRIO DURANTE O MANUSEIO, TRANSPORIE E ESTOCAGEM.

NÀo SERA ADMIrIDA A EMBÁLAGEM DE PARTES Do PRoDUTo ANÍES DA MoNIAGÉM, QUANDO ESTA ACARRETAR

DtFICULDAOE DE SUA REMOÇÁO. ttÀO SrúaOl'ttlOa A EMBALAGEM DE PARTES DOS PRODUTOS COM MATERtAtS

DE DIFiCIL REMOÇÃO, TAIS COMO FILMES FINOS PARA EMBALAR ALIMENTOS. NÀO DEVERÃO SER UTILIZADAS FITAS

ÂDESIVAS EM CONTATO DIREIO COM O PRODUTO. ROTULAGEM DA EMBALAGEM DEVEM CONSTAR DO LADO
EXTERNO DE CADÁ VOLUME, RÓIULOS DE FÁCIL LEITURA, COMENDO: A) IDENTIFICAÇÀO DO FORNECEDOR; B)
IDENTIFICAÇÃO DO FABRICANTE; - O FABRICÂNTE (FORNECEDOR) DEVERÁ OFERECER GARANTIA CONTRA
DEFEITOS DE FABRICAÇÃO DE, NO MíNIMO,24 (VINTE E QUATRO) MESES A PARTIR DA DATA DA ENTREGA DOS
MoBtLÁRros. DEVEM ATENDER Às ExrGÊNCrAs Do rNMErRo (cERTtFtcAÇÃo coMpuLSóR,A (oBRrGÂÍóRrA) pÂRÂ

MÓVEIS ESCOLARES - CADEIRÀS E MESAS PARÂ coN]UNTo ALUNO INDIVIDUAL), ATRAVÉS DE APRESENTAÇÃO DE
CERÍIFICADO DE CONFORMIDADE DO INMETRO DE ATENDIMENTOÂS NORMAS ABNT NBR 14006/2008, CONFORME
PORTARIA INMETRO N,O 105, DE 6 DE MARÇO DE 2012 E PORTARIA INMEIRO N'401 DE 28 DE DEZEMBRO DE 2020,
,UNÍO A PROPOSTA DE PREÇOS (INICIAL) EMITIDOS POR ÔRGÃOS, FUNDAÇóES, AUTARQUIAS DO POOER PÚBLICO
OU LABORATÔRIOS OE CERTIFICAÇÂO PÚBLICOS, ACREDITADOS PELO INMETRO, PARA CUMPRIMENTO DAS
NORMAS TÉCNICAS QUE O PROOUIO ATENDE AS E(IGÉNCIAS, SOB PENA DE DESCLÂSSIFICAÇÀO.
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coN.ruNTo REFEnóRro
INFANTIL, COM MESA E

CADEIRÂS
40.0 Conjunto

CONJUNTO REFErTÓRIO INFANTIL, COM MESA E CADEIRAS. ESPECIFICAÇOES MINIMAS: TAMPO, ASSENTO É

ENcosros EM REsrNÂ rERMopúslcA coM cÂDEtRÁs rptptLHÁvrrs, coMposro DE MESA E 06 cADEtRÂs
TÀMANHo TNFANT|L. MESA coM TÂMpo rRtpARTrDo coNFEccroNADA EM RESTNA TERMopúsTtcA DE ALTo
IMPACTO INJETADO, MEDINDO 6OOMM X TOOMM CADA. ALTURA TOTAL DA MESA DE 6OOMH. TAHPOS DOTADOS OÉ

NERVURÁs coH ESpESsURA MíNÍMA DE 4MM, BoRDÂs MEDtNDo 25MM DE LAncuna, lrtxaoo À TSTRUTURA poR

MEIo DE PAMFUSoS AUÍoATARRACHANTES E INVISÍVEIS. BASÉ DO TAMPO DA MESA FORMADO POR ÍUBO
QUADRADO 2OMM X 2OMM X 1,5MM POSICIONADOS SOB OS ÍAMPOS PERCORRENDO A MESMÁ EM ÍODO O SEU

COMPRIMENTO; TMNSVERSALMENTE POSICIONADAS, AS ÍRAVESSAS DE APOIO PROPORCIONAM MAIS FIRMEZÁ

AOS ÍAMPOS, SENDO DUAS PARA CADÂ TAMPO, CONTANTO AINDA COM OUTRÂS DUAS HASTES DE APOIO. 04
coLUNAs vERTrcAts LATERAts uNtNDo o rAMpo Aos pÉs EM TUBo REDoNDo 1%", E ESpESSURÂ DE pAREDE NÀo
|NFERToR r.sMM. ToDAs As pEÇÂs euE coMpôEM A ESTRUTURA oA MESA oEVERÀo sER UNTDAS ATRÂvÉs Do
SISTEMA DE SOLDAGEM MIG/MAG, PONTEIMS COM NO MINIMO SOMM DE ALTUM EM POLIPROPILENO
EOPoL{MERo INJEÍAoA PoDENDo sER DA MESMA coR Do TAMPo, NAS CAOEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO EM

PoLIPRoPItENo ooPoLíMERo VIRGEM E sEM CAFGAS, INIETADoS, MoLDADoS ANAToMICAMENTE. NOS MOTDES

Do AssENÍo E Do ENcosro oEVEú seR oRlvaoo o síprgolo rr'rtenlrncroNAL oE REctcLAGEM, DATADoR DE

TOTES INDIoANDo MÊs E ANo DE FABRICAÇÁo, A IDENTIFIoAÇÂo Do MODELO E O NOME DÀ EMPRESA
FABRtCANÍE oo coMpoNÊNTE tNlETADo. pooenÂ opctoNeuENTE sER tNsERtDo No ENcosro DA cADEtRA A
GMVAçÀo Do BRÂSÃo UoU LoGoMARcA Do REQUISITANTE, coNFoRME MoDELo FoRNECIDo. ESTRUTURA EM

TI.'BO DE AÇO. CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSIURA, EM FORMATO SEÇAO REDONDO MEDINDO 22MM DE

oúurrao, s espessuRA DE pAREDE NÃo TNFERIoR 1.5MM. ELEMENTos DE FrxAÇÀo Do ASsEr.tlo À ESTRUTURA:

PARAFUSoS AUÍO A]ÂRRÂcHÂNTES. ELEMENIoS DE FI)(AÇÀo Do ENcoSTo EM A ESTRI.ITURÂ: PARÂFUSOS AUTO
ATARRACT-IÂNTES. poNTETRAS E sÁpATÂs EM poLrpRoprLENo copoLíMERo vtRGEM E sEM CARGAS, TNIETADAS,

FIXADAS À ESTRLTTURA ATMVÉS DE ENoAIXE. ToDAS AS ESTRUTURAS REcEBERÃo TMTAMENTo ANTICORROSIVO
poR srsrEMA DE rMERSÃo EM uM coNJUNTo oEÍANeuEs E pRoDUTos euíMrcos À eÂsr oe rosFATo DEzlNco,
ptNTADos coM T|NTA EM pó HíBRIDA Epóxt / poLtESTER, ELETRoSTÁT|CA, BRTLHAME, coR BpÁNca,
POLIMERIZADAÊCURÁDAEMESTUFAA2lO'C.OIMENSOESTOTAIS(CXLXA):'l8OX80X60.GARANT|A-O
FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERÁ POSSUIR GARANTIA CONTM DEFEITOS DE FABRICAÇÃO DE, NO MíNIMO,36

ORTNTA E sEts) MESES A pARTtR DA DATA DA ENTREGA Dos MoBtLtÁRtos. pRoouTo DEVE ATENDER Às rxtoÉt'tclqs
DA NoRMA REcUtAMEMAooRA NR-17.3 (MoBrLtÁRro pARA poslos DE TRAMLHo)Do MtNrsrÉRro DoTRABALHo
E Do EMpREoo ATnavÉs oe apnesrHTAÇÀo DE LAUDo DE CoNFoRMTDADE ERGoNôMrcA PARA coM A NR 17
IUNTO A PROPOSTA DE PREÇOS (INICIÂL), ASSINADO POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA

ABERGo, EM pApEL T|MBRADo Do pRoFrssroNAL euE FAz A ANÁLtsE, EMtrE E AsstNA o LAUDo, coM Foro Do
pRoDUTo E suA DESCRTÇÃo rÉctrrce era DocuMENTo Do FABRTCANTE, MENÇÂo A NoRMÁ NR-17, ANÁLtsE E

coNcLUSÂo. sERAo DESCLASSIFTCADAS As pRoposras DE pREÇos DÂ LrcrTAMrE euE NÂo Los ApRESENÍAR.

CONIUNTO PARA REFEITORIO

5 ADULTO, COM ME§A E 210.0 Conjunto
CADEIRAS

coNJUNTo PARA REFETÍoRto ADULTo, coM MESA E cADEtRÁs EspEctFtcAÇôES MÍNTMAS: TAMpo, AssEMo E

ENcosros EM RESTNA TERMopúsTlcA coM CADE|MS EMptLHÁvEts, coMposro DE MESA E 08 CADE|RAS
TAMANHo ADULTo. MESA coM TÂMpo rRrpARTtDo coNFEcctoNADA EM RESTNA tERuopústtcn oe lLto
IMPACTO INJETADO, MEDINDO SOOMM X SOOMM CADA. ALTURATOTAL DA MESA DE 76OMM, TAMPOS DOTADOS DE

NERWRAS coM ESpESSURA MíNtMÂ DE 4MM, BoRDAS MEDtNDo 30MM DE LARGURA, AFIxÂDo À ESTRUTURA poR

MEto DE PARAFUSoS AUToATARMCHANTES E tNvtsívEts. BÁsE Do rAMpo DA MEsÂ FoRMADo poR TUBo

QUADRÁDO 2OMM X 2OMM X 1.sMM POSICIONADOS SOB OS TAMPOS PERCORRENDO A MESMA EM TODO O SEU

COMPRIMENTO; TRÂNSVERSALMENTE PoSICIoNADAS, AS IRAVESSAS DE APOIO PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA

AOS TAMPOS, SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, CONÍANTO AINDA COM OUTRÁS DUAS HASTES DE ÂPOIO, EM

FORMATO DE X QUE, POSICIONADÂS AO MEIO DOS TAMPOS, EVITAM QUE OS MESMOS SE TORNEM VULNERÁVEIS
EM sEU cENTRo. 04 CoLUNAS vERTrcAts LArEMts uNtNDo o rAMpo Aos pÉs EM TUBo REDoNDo t 'Á" x 1.sMM.
ÍoDAS AS PEçAS euE coMpÕEM A ESTRUTURA DÂ MESA DEVERÃo sER UNIDAS arRlvÉs oo srsrEMA DE

§OIOAGEM MIGfiAo, PoNTEIMS EM PotIPRoPItENo eoPoLíMÉRo INJfrADA poDENOo sER DA MESMA eOR DO
TAMpo, NÂs cAoErnas, AssENTo E ENeosTo EM poupnoprLENo copouÍueno vTRGEM E sEM eÁRGAs.
INJEIADOS. MOTDADO§ ANATOMIEAHENTE. NOS MOtD€S DO ASSENTO E OO ENCOSTO DEVEM SER GRAVADO O
sÍMBoto TNTERNACToNAL DE REcrctAGEM, DAÍaooR DE LorEs tNDrcANoo uÉs e aHo bE FABRTCÂÇÃo, A
IDENTIFIOAçÁO DO MODETO E O NOME DA EMPRESA FABRIOANTE DO OOMPONENTE IN,IETADO, PODERÁ SER

tNEER|oo No ENoosro DA eÁ0ErRA A GRÂvaÇÁo 0o BF^sÃo E/ou toooMAReA Do REeursrrANTE, coNFoHME
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MODELO FORNECIDO. ESTRUTUM EM TUBO DE AÇO CARBONO LÂMINADO A FRIO, COM COSÍURÁ, EM FORMATO

OBLONGO MEOINDO 3OMM X 16MM, EM CHAPA 16 (1.sMM) EM SUAS PERNAS E EM SEUS SUPORTES QUE UNEM
ASSENTO E ENOOSTO, EM SUAS TRAVESSAS, UTILIZAM-SE TUBOS REDONDOS DE %' EM CHAPA 16 (1.5 MM).
EIEMENToS OÊ FI)(AÇÀo Do ASSENTo À ESTRUÍURAI PARAFUSoS AUTo ATARRACHANÍES. ELEMENÍOS OE

FIxAÇÀo Do ENeosTo EM À ESTRUIURÂ: PINoS TMVANTES PRoDUzIDoS EM PoLIPRoPILENO coPoLÍMERO
INJEIADOS NA MESMA COR DOS OUTROS COMPONENTES. PONTEIBAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO
COPoLÍMERo VIRGEM E SEM cÀRGAs, INJETADAS, FIXADAS À ESTRUTUM ATMVÉS DE ENCÀXE. ToDAS AS
ESTRr.rruRÀs RECEBERÃo TRATAMENTo ANTtcoRRostvo poR stsrEMA DE rMERSÃo EM uM coN.JUNTo DE

TANQUES E PRoDUToS QUíMICoS À BASE DE FoSFATo DE z|Nco, PINTADoS cOM TINTA EM PÓ HÍBRIDA EPÓXI i
poLrÉsrER, ELErRosrÁrrca, BRtLnaurE, coR BRANCA, poLrMERrzADA ECURADA Et',t ESTUFA A 21occ. DtMENSóEs
TOTAIS(CXLXA): 240X80X76, GARÂNTIA - O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERÁ POSSUIR GARÂNTIA CONTM
DEFEtros oE FABRtcAÇÃo DE, No MiNtMo,36 GRTNTA E sEts) MESES A pARTtR DA DATA DA ENTREGA Dos
MOBILIARIoS. PRoDUTo DEvE ATENDER Às ExIGÊNcIAS DA NoRMA REGULAMENTADORA NR.17.3 (MOSILIÁRIO
pÂRA posros DE TMBALHo) oo xrNsrÉRto Do ÍRABALHo E Do EMPREGo lrmvÉs oe APRESENTAÇÃo DE

LAUDo DE coNFoRMIDADE ERGoNÔMIcA PARÁ coM A NR 17,JUNToA PRoPoSTA DE PREÇoS (INIcIAL), ASSINADo
POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIÂ CERTIFICADO PELAABERGO, EM PAPELTIMBRADO DO PROFISSIONALQUE FAZ

A ANÁtsE, EMtrE E ASSTNA o LAUDo, coM Foro Do pRoDUTo E suA DESCRTçÃo ÍÉcNtcl Et"t oocut,rEr.rto oo
FABRICANTE, MENÇÂo A NoRMA NR.17, ANÁLIsE E coNcLUSÀo. SERÁo DESCLASSIFICADAS AS PROPOSIAS DE
pREÇos DA LtcttANTE euE NÁo LoSApRESENTAR.

^ coN,tuNTo MESA E CADETRA 1OO.O Conjunrou Pam pnoressoR
eoNJUNTO MESA E CADETRA PARA PROFESSOR - ESPECTFTCAÇÔES UítttmlS: UeSa MEDTNDO (A X L X P)

740MMX1200MMX600MM COM VAR|AÇÁO DE +/. 5%. NA COR CINZA. COM TAMPO E oORPO MÂC|ÇOS
eoNFEccroNADos EM MDp DE 15MM REVESIDo EM MELÁMíNrcA FTxADA ATRÁvÉs DE pRocESso lNDUsrRrÂL DE

PRENSÂ DE BÂI)G PRESSÃO. ACABAMENTO COM FITA DE BOROA COTADO POR CENTRO DE USINAGEM PELO

stsrEMÂ HoTMELÍ NA coR AzuL, possutR GAvETEtRo AÉREo coM 2 GAVETAS MEorNDo (A x L x p)

2ooMMx2goMMx3TsMMcoM coM vARlÀçÁo DE +r 5%. ACAMMENTo EM FtrA ABS, possurR FECHADURA
crLiruoRtca rrpo ylLE coM cHAVES, BoruÃo, E LiNGUETAj possurR puxÁDoRES Tlpo ALÇA EM PoLTETTLENo DE

ALTO IMPACTOJ PÉS DA MESA CONFECCiONADO EM MDP REVESTIDO POR AMBAS AS FACES NA COR CINZA
MEDINDo 680MM(A)X 600MM(L)COM 2 ESPAÇADoRES INiEIADOS EM POLIESTIRENo coM PINTURA MEIALIZ,ADA
NAMEDIDA DE 15MM(A)X sOMM(L) UTILIZADOS COMO ÂRREMATE DEACABAMENTO ENTRETAMPO E PES, PONTEIRÂ

TIPO OCIOGONAL COM ESPESSURA DE (5MM)DE POLIESTIRENO QUE PERMITE A REGULAGEM DE ALTI.'RJA, FIXADO

AO TAMPO UTILIZAN DO SISTEMAGIROFIX COM CASÍANHÂS DE 15MM E PINOS6MM COM ROSCASOBERBA; CAOEIRÂ

FI)O, EMPILHÂVEt. SEM BRAÇOS . EHPILHÁVEL, SEM BRAÇOS, DE ESPALDAR BAIXO COM ASSENTO E ENCOSTO EM

POLIPROPILENO I.IÂ COR PRETO; A CAOEIRÂ NÀO OEVE TER A,IUSTE OU REGULAGEM EM NENHUM ELEMENTO.

c€MposTo poR AssENTo MANUFATURADo EM TERMopúsTrco poLtpRoplLENo copollMERo |NJETADo EM

ALTÂ pRESSÀo, DE FoRMATo ANATôMrco, coM oRrFícros oBLoNGos 0E MEDTDAS ApFoxrMAoAs oE 6 x 20 MM
pARA MELHoMR A rRocA TÉRMtcA coM o AMBTENTE E FAcrLlrAR A ASsEpsrA, ALÉM DE pERMtlR EVENTUAL

ENcArxE DE ESTRUTURÁ|S púsrrcos coM EsÍoFAoos. No EspAÇAMENTo LoNGrruDtNAL ENTRE ESSES

ORIFÍêIOg DEVERÁ EXIgTIR UIí PAR DE REBAIXOE. PANA êÀRANÍIR AADERÉNOIA NEêECCÁRIA, DE MODO À PERMITIR

QUE O UBUÁF'O ÍENHA PFRFEITA AEOI{ODAÇAO, NÀO DEBIIÉANDO FARA FRFÀIÍF. PAM NÁO OBStRUIR A

OIReU$QÁo SANGUíNEA Dos MEMBRoS INFERIoREB Do UcUÁRIo, o REFERIDO ASCENIO DEVERÁ ÍER ÀC

BOREAE FRONTATB (ANTERTORE§)ÇURVADÂe PARA BATXO, Drr'rCNglO t.tÍXtUe pr 460 MM l-ÂBeURA Da gUpenrierC

x dqo MF{ FRoFUNDIBâDF ga euprnrietr, ENe€Bto MANUTAIURâDo EM ÍEHMoptAElteo PoLtPRoFTLENg

INIEIADo tM ALTA pREggAo, DE EoRMATo ÀNATôMreo êoM Aporo LoMBAR, eoH oRlFÍeros oBLoNGoc DE
HEDIDAAÊROXII{ADAB DEE X 22 MM FARA MELTiOHAÂ A ÍRÔCA tEHI4ICA CO},I OAMBIENIE E FAEILIÍAFA AA€TÊSIA,

ALÉM DE PÊRMTT|R EVENTUAL ENcArxE DE ESTRUTUMIS púsncos coM EsToFADos. No ESPAÇAMENTo
LoNGÍTUD|NAL ENTRE ESSES onrrícros DEVERÀ ExrsIR uM pAR DE REBArxos. PARA GARÂNT|R A ADERÉNC|A
NEcESSÂRIA, DE MoDoA PERMTTIR QUE o UsUÁRIoÍENHA PERFETIA AcoMoDAÇÀO NO ESPALDAR. DIMENSIONAL
uit'ttuo oo ENcosTo 460 MM LARGURA x 3oo MM EnENsÀo VERTICAL TorAL, EnENSÃo vERTtcAL MíNIMA N.A

REGIÃo Do CENTRAL DE 250 MM. o ASSENÍo É FIxo À ESTRUTURA MEIÁLICA SoB PRESSÀo E ANCORADO COM
PARÂFUSOS;]ÂO ESPIIOEN, IáO É TIXAOOCOM PARAFUSOS, OWTú RTCEgEN INSERTOS INTERNOS NOS CANÂIS
DE ALoJÂMEMo DAS HASTES Do ENCosro, DE MoDo A NÃo PERM|IR ATRno DTRETo Dos ruBos MErÁucos
coM o pLÁsTlCo Do ENcosro, ESTE coNJUNTo RECEBE Dots PLUGS soB pRESSÃo NA MESMA coR Do
ESPALDAR coMo DtsposrTlvos DE FrxÂÇÃo pERt4ANENTES NA ESTRUTURA. os PARAFUSoS E PLUGS DE FIxAÇÃo
Do ASSENTo E ENcosTo NÀo poDEúo sER REflFÁDos sEM o uso DE FERRÁMENTAS ESpEcíFtcAS. ALTURA Do
ASSENTo ENTRE 420 A 450 MM. ESTRUTUM FlxÂ Trpo 04 pÉs MANUFATURÁDA EM AÇo cARBoNo rUBULÂR DE

sEÇÃo oBLoNcA coM MEDTDAS MÍNrMAs DE '16 x 30 x 1,2 MM, coM TFÁVESSÀS soB o AssENTo EM TUBos oE
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sEÇÁo crtÍNDRtcA coM MEDTDAS 0E 19,00 X 1,2 MM OU 22,23 X 1,2 MM. TODAS AS TERMTNAÇÔES DE TUBO
DEvERÃo sER pRoTEGTDAS poR pot'ttErRAs TNIErADAS eu renuopústtco pRETo coM AcopLAGEM npo
EXIERNA. SUPORTE DE ENcosTo coNFEccIoNADo EM DUAS HASTES TUBULARES coM MEDIDA MÍNIMA DE 16 x
g0 x 1,2 MM cADAHASTE.ÍoDos oscoupoHeutes urrÁucos DEVERÃo sER DESENGRAxADoS, EsrABrLrzAoos,
FosFATrzADos E RECEBER TtuqTAMEMo DE supERFlctE poR P|NTURA A pó, pELo pRocEsso DE DEpostÇÂo
EtETRosrÁTtcÁ E posrERroR SEoAGEM E poLrMERtzAÇÃo EM EsruFA A 2so oc. GARANTTA - o FABRToANTE
(FORNEcEDoR) DEVERÁ PossuIR GÀMNTIAcoNTRA DEFEIToS DE FABRICAÇÀo DE, No MiNIMo,36 oRINTA E sEIs}
MESES a pARTtR DA DATA oA ENTREGa oos r.4ogtLtÁRros. pRoouTo DEVE ATENDER Às ExrGÊNCÁs DA NoRMÂ
REGULAMENTADORA NR.17.3 (MoBILIÁRIo PARÂ PosToS DE TRÂBALHo) Do MINISTERIo Do TRABALHo E Do
EMPREGOATRÂVES DÊAPREsENTAÇÃo DE LAUDo DE CoNFoRMIDADE ERGoNÔMIcA PARACoM A NR 17 ]UNToA
PROPOSTA DE PREÇOS (INICIAL), ASSINADO POR PROFISSIONAL OE ERGONOMIA CERTIFICÂDO PELA ABERGO, EM

PAPEL TtMBRADo Do pRoFtssloNALeur rnz e auÁLtsr, rplrE EASSTNA o LAUDo, coM Foro Do pRoDUTo E suA
DEscRrÇÃo1ÉcNrcA EM DocuMENTo Do FABRTcANTE, MENÇÃo A NoRMÂ NR.'17, ANÁLrsE E coNcLUsÃo. sERAo
DESCLÂSSIFICADAS AS PROPoSTAS DE PREÇos oA LIcITANTE QUE NÀo LoSAPRESENTAR.

CADÉIRA ESCOLAR
7 UNIVERSIÁR|A COM 1OOO.O Conjunto

PRÂNCHFÍA
cAoErRÂ EscoLAR - ESpEctFtcAÇôES tair.rruasr pnaHcxETA LATEML AcopLAoA À ESTRUTURA rarrÁlrcn
REFORÇAcÀ COM AssENTo, ENcosTo, PÉS, PoRTA-LIVRoS E PMNcHEIA EM RESINA TERMoPúSÍIcA DE ALTo
IMPACTO. . ASSENTO: OEVTú STR OARIGATORIAMENTE FAERICÂDO EM RESINA TENUOPúSICN OC ALTO
tMpAcTo vTRGEM coR AzuL, MoLDADo ANAÍoMlcaMENTE, coM DIMENSóES DE 5oo MM DE LARGURA, zt5o MM DE
PRoFUNDTDADE, ANÂToMTCAMENTE MoLDÂDo A FtM DE pRopoRCtoNAR coNFoRro Ao usuÀRro. suA FACE
posrERroR sERÁ DoTADA DE LEVE REBArxo euE possut FUNÇÀo DE EVTTAR A RErENÇÀo DA crRculAÇÃo
sÂNGUíNEÁ coNFoRME ExtGtDo NA (ABNÍ 16671:2org). possut coNruNTos DE FURos ou ABERTURAS
FoRMANDo ENTRADÂS DE AR. ALTURA Do AssENTo Ao solo E DE 450 MM, o MESMo DEVEú possurR UMA LEVE
rNclrNÂÇÃo ASCENoENTE, . ENcosTo: DEVERÁ sER oBRtcAToRtAMENTE FABRtcADo EM RESTNA

TERMopúsIcA DE ALTo rMpAcro vtRGEM coR AZUL, MoLDADo aNAToM|oAMENTE, coM DTMENSôES DE 5oo
MM DE LÂRGURA POR 350 MM DE ALTURÂ, COM ESPESSURÂ DE PAREOE DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS,
coNTA coM coNruNÍos DE FURos FoRMANDo ENTRÂDAS DE AR,. o ENcosto orvrú possurR CAVTDADE DE
PEGA MÀo. ENcosro uNrDo À ESTRUTURÂ poR MEro DE suAS CAVTDADES TNFERToRES euE sE ENCATXAM A
esrnuruRa l.lrrÁltcA, FrxADo pon ptNos TRAVANTES TNJETÂDos EM pollpRoptLENo copoliMERo NA MESMA
COR DO ENCOSTO. . PMNCHEIA LÂTEMLI DEVERÁ SER OBRIGATORIAMENÍE FABRICADA EM RESINA
TERMopúslcA DE ALTo tmpAcro vtRGEM, coR AzuL, MEDTNDo 600 MM DE coMpRrMENTo pon 3tr HH DE
LARGURA coM ABA DE 40 MM (ALTURA), DoTADA DE 02 poRTA úpts postctoNADos NA FACE ANTERtoR LATERAL
E PosTERroR CENTRÁL DA PRANCHETA. ALTURA DA pRANcHEra ao solo NA REGrÂo DE Aporo Do corovElo É

DE 700 MM E EM suA FACE posrERtoR, T60 MM, coNTA coM UMA lNcLtNAÇÃo ASCENDEME DE 10.. poRTA-

OBJEIOS: POSICIONADO SOB O ASSENIO DEVERÁ SER OBRIGATORIAMENTE INJETADO EM RESINA TERMOPúSTICÂ
DEALTO IMPACTO VIRGEM, COR AAJL, TOTALMENÍE FECHADO NÀS PARTES LÂTERAIS ETRASEIRAS POSSUINDO M
PARTE tNFER|oR DEVERÁ possutR coNJUNTos DE FURos ou ÂBERTURAS. MEDtNDo 4oo MM DE LARGURÂ poR 360
HM DE PROFUNDIDADE EALTURA DE 180 MM COM ABERTURA FRONTAL DE ACESSO A PORTA-LIVROS DE 35OMM X
l3oMM, AcopLA-sEAo ASSENToATRAVES GANcHos euE, Futrotoos À pRópntA pEÇA sE L|GAM À ESTRUÍU RÂ EM
A PONTOS. IODAS MEDIDAS DoS CoMPoNENTES sERÁ ADMTÍIDo ToLEúNCIA DE ATÉ +/- 1o%. . ESTRUTUM:
DEVERÁ sER FABRtcADA EM TUBos DE AÇo l oi o/1020, uTlLtzANDo-sE DE TUBos DE sEcÇÃo oBLoNGA EM suA
HASTE DE Apoto Ao ASSENTo/ENCosro, TUBo REDoNDo DE 1gMM EM suAS TR vESSÁs DE susrENTAÇÃo Do
PORTAoBJEToS, METALoN 20 x20 EM SUA ESTRUTU RÂ DEAPoIo À PRANcHEIA, MEIALoN 40 x 20 EM sUAs PERNÀS
E METALON 50 X 30 EM SEUS PES SKIS; TODAS AS BITOLAS SERÃO CONFECCIONADAS EM PAREDE NÁO INFERIOR A
1,5 MM DE ESPESSURA. ToDAs AS PEÇAS DA ESTRUTUFÁS DEvERÃo sER UNIDAS ATMVÉS Do PRocESSo DE
SOLDAGEM MIG/MAG, A ESTRUTURA DEVEFÁ SER TRÂTADA PoR MEIo DE SUBMERSÀo EM coNJUNTo DE EANHoS
QUíMICOS, PROTEÇÀO ANTIoFERRUGINoSA À BASE DE FoSFATo DE zINco, As ESIRUTURÁs RECEBERÀo PINTURÂ
EM Epóxr pó NÂ coR BRÂNCA TEXTUR|ZADA sEMr.BRtLHo. . oEVE ATENoER Às ExrGÊNctAs Dos pADRôEs DE
ANÁLISE ERGONÔMIcA QUE ESTABELEcE os RÉQUIs|Tos MíNIMos DIMENSIoNAIS, DE ERGoNoMIA,
ESTABTLToÂDE, REsrsrÊNch, ouRABtLtDAoE E SEGURÂNÇA, r os uÉtooos DE ENsÂto PARA cAoErFÂS
ESCoLARESCOM SUPERFícIEs OETMMLHo AcoPLADA, FRoI.{TAL E LATERAL. DEvE ATENDERÀS ExIGÊNCIAS DoS
PÂDRoES DEANÁL|sE ERGoNôMtcÂeuE ESTABELEcE os Reeursros uiuruos orMENSroNAts, oE ERGoNoMIA,
ESTABILIDADE, RESISTÊNCIA. DUMBILIDADE E SEGURANÇA, E os MÉTooos DE ENSAIo PAFA CADEIRAS
EScoLAnES coM supERFícrEs oE TRÂBALHo AcopLADA, FRoNTAL E LATERAL, PARA AMB|ENTES oE ENstNo
ATRAVÉS DA APRESENTAÇÁo Do oERTtFtcADo coNFoRMtDADE coM A NoRMA ABNT 16671:2018, EMrTrDo pELo

ORGANISMO DE CERÍIFIcAÇÃo DE PRoDUTo . ocP. coMPRoVANDo A coRRESPoNDÊNcIA Do oERTIFIcÂDo DE
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CONFORMIDADE INMEIRO, JUNTO A PROPOSTA DE PREÇOS (INICIAL) ELETRÔNICA (SERÃO DESCLÂSSIFICADAS AS
pRoposrAs DE pREÇos oA LrcrÍANTE euE NÃo APRESENTÁ-LoS); AcoMpANHADo RELAÍóR|o DE ENSAto oo
PRODUTo EMIÍIDo PELo LABoRÂTÓRIo EMISSoR Do CERÍIFIcADo coRRESPoNDENTE CoM IMAGEM, MARCA E

MODELO; GÂRANTIA: O FABRICANTE (FORNECEDOR) DEVERÁ OFERECER GARÂNTIA CONTRA DEFEITOS DE

FABRTCAÇÂo DE, No MÍNrMo, 24 (vrNÍE E euATRo) MESES A PARTTR DA DATA DA ENTREGA Dos MoBrlrÁRros.
[tERMo DE GÂRANTA Do FABRTCAN]E DEvEú sER ANExÂDo A pRoposTA DE pREÇos rNrcrÁL).

Soticitamos Ofício de Anuência, assim como, documentação comprobatória quanto á
roatizaçáo do procêdimento ticitatório, tais como: EDITÂ|,JUEIIGAçÕESJTAOO çEEtAllE
pRofosrÂ oE p8Eços ÂotuorcaçÃo g xouolo,oÀqÂo, coNIRÂroLE pEMÂrs

DOCUI.IENfQ§?EBIfiENTES, â fim de compor e respatdar o procedimênto câbÍvet, â fim de

compor e respa[dar o procedimento cabívet.

Com vistas a dârmos maior cêteridâde ao procêsso, soticitamos que suâ rêspostâ sejâ

formalizada, assinada, e encaminhada para o seguinte endereço eletrônico: pmctlclt@gmall.com
ou pâra aSedê da Secrgtaris Municipatde Educação, toca(izeda a Ruâ Menoet Augustinho,544, Sáo

vicontÊ, cratêus.cE.

Finatmente, ao tempo em que ficamos no aguardo de vossa delibeÍação, vaLe-nos do enseio
para renovarmos nossos votos de distinta consideração e apreço.

Crateús-CE, em 18 de Setembto de 2024
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ORDENADORA DE DESPESAS DA

SEcRETARTA DE eoucaçÃo


