Oficio n2 001/2023 - SESA

Ao Gerenciador da Ata de Registro de Pregos n® 01.001/2022-PERP
Sr: Maria Eliane da Penha Almeida - Secretaria de Educacao, Esporte e Juventude do
Municipio de Pacatuba - CE

Ref. Solicitacdo de adesdo a Ata de Registro de Precos n2 01.001/2022-PERP, oriunda do
processo de Pregdo Eletronico N¢ 01.001/2022-PERP.

Tendo em vista o disposto no decreto Federal N2 7.892, de 23 de Janeiro de 2013,
alterado pelo decreto N2 9.488, de 30 de Agosto de 2018, bem como nos artigos 17e 18 e
seus respectivos paragrafos tnicos do decreto estadual n? 28.087, de 10 de janeiro de 2006
e o decreto federal ne 3.931 de 19/09/2001, § do art. 82 que regulamenta o sistema de
registro de pregos previsto no art. 15 da lei 8.666 de 21 de junho de 1993, consulto a Vossa
Senhoria sobre a possibilidade de adesdo a Ata de Registro de Pregos N 01.001/2022-PERP,
oriundado processo de Pregéo Eletrdnico n? 01.001/2022-PERP, realizado pelo Municipio de
Pacatuba - Ce, cujo objeto é O REGISTRO DE PRECOS VISANDO A AQUISICAO DE
EQUIPAMENTOS DE INFORMATICA, MOBILIARIO E PERMANENTE, DESTINDOS ATENDER AS
NECESSIDADES DAS UNIDADES ADMINISTRATIVAS DO MUNICIPIO DE PACATUBA - CE.

A referida adesdo visa a AQUISICAO DE EQUIPAMENTOS DE INFORMATICA,
MOBILIARIO E PERMANENTE, DESTINDOS ATENDER AS NECESSIDADES DA SECRETARIA DA
SAUDE DO MUNICIPIO DE CRATEUS — CE, conforme especificagdese quantidades em anexo.

Solicito, ainda, uma vez atendido o pleito em tela, que nos encaminhe oficio de
autorizacdo Orgdo Gerenciador da Ata de Registro de Pregos n? 01.001/2022-PERP do
Municipio de Pacatuba - CE, bem como:

o Edital assinado e paginado com todos seus anexos;

Publicagdo inicial do Edital

Imugnacdes ao edital (quando houver)

Ata da Sessdo;

Documentos de Habilitagio da empresa e propostas de pregos;

Propostas Final da Empresa vencedora;

Resultado de Julgamento de propostas

Recursos (quando houver)

e Adjudicagdo

e Homologagao

e Ata de Registro de Precos;

e Todas as publicacBes trimestrais das atas de registro de pregos, inclusive as mais
recente, conforme art. 15 § 29 da lei 8.666/93;




e Arquivo em formato word da minuta do termo de contrato utilizado para futuras
contratagdes.

Para qualguer necessidade de contato, disponibilizamos o endereco de
pmclicit@gmail.com.

Na oportunidade renovo a V. Ex. protestos de elevada estima e consideragdo.
Atenciosamente,

Crateds — Ce, 16 de fevereiro de 2023.

o b s

Ordenador de Despesas da Secretaria da Saude



ANEXO AO OFICIO N2 001/2023 - SESA

LOTE 01

| TEM | DESCRICAO J

l‘ 70734-MESA AUXILIAR EM ACO INOX (MESA AUXILIAR EM AGO
INOX COM TAMPO E ESTRUTURA EM ACO* E PES COM PONTEIRAS
| EM POLIPROPILENO. DIMENSOES:40X40X80CM )

UNIDADE

20735-ARMARIO VITRINE COM DUAS PORTAS(ARMARIO VITRINE |
‘com DUAS PORTAS, COM LATERAIS E PRATELEIRAS DE VIDRO,
FECHADURA COM CHAVES, 3 PRATELEIRAS CONFECCIONADO EM
| CHAPA DE AGO 26 PINTADO COM TINTA EPOXI-PO COM SECAGEM
‘EM ESTUFA DE ALTA TEMPERATURA. DIMENSOES MINIMAS:
| 150X35X70CM) ‘

UNIDADE

70736-CARRO DE CURATIVOS, CONFECCIONADO EM ACO
INOXIDAVEL, COM ACESSORIOS (CARRO DE  CURATIVOS,
CONFECCIONADO EM AGO INOXIDAVEL, COM ACESSORIOS BALDE
E BACIA. ESTRUTURA TABULAR DE ACO INOX 7/8? 22,22 MM COM
PAREDE 1,22MM; TAMPO E PRATELEIRAS CONFECCIONADOS ACO
INOX 430, COM 0,75MM DE ESPESSURA; ACABAMENTO NAS
EXTREMIDADES DAS PRATELEIRAS SEM ARESTAS)

UNIDADE

70737-CARRO PARA MATERIAL DE LIMPEZA (CARRO PARA
MATERIAL DE  LIMPEZA, MATERIAL  DE CONFECCAO
POLIPROPILENO. BALDE ESPREMEDOR DOBLO DE NO MINIMO 30‘
LITROS ? 2 AGUAS, KIT COM MOPS LIQUIDO E PO 60CM, PLACA
SINALIZADORA PISO MOLHADO E PA POP, SACO DE VINIL, CABO
ALUMINIO ? COM MEDIDAS MINIMAS DE 1,40 M, GARRA EURO‘
PLASTICA, REFIL LOOP COM CINTA? MINIMA DE 320G.)

UNIDADE

70738-BIOMBO DE ACO OU ALUMINIO (BIOMBO DE ACO ou
ALUMINIO DE 02MM/CURVO, COM AREA DE PROTEGAO DE
600XS500MM, CONSTRUIDO EM FORMICA NA COR BRANCA,
‘MONTADO SOBRE ESTRUTURA DE FERRO COM PINTURA‘
ELETROSTATICA. RODIZIOS GIRATORIOS COM FREIOS, SISTEMAS DE
ESTABILIDADE ENTRE O SUPORTE E A AREA DE PROTEGAO PARA
QUE 0] MATERIAL NAO CAIA COM 0] PESO. ‘
DIMENSOES:120X1,75CM)

UNIDADE

S

|
70739-MESA DE MAYO, MATERIAL CONFECCIONADO EM ACO‘
INOXIDAVEL DE RODIZIO (MESA DE MAYO, MATERIAL
CONFECCIONADO EM AGO INOXIDAVEL DE RODIZIO, BASE |
CONSTRUIDA EM TUBO DE ACO INOX REDONDO 1? X1.20MM- ‘
AISI304; SUPORTE PARA BANDEJA C/ HASTE DE ALTURA
REGULAVEL EM ACO INOX 5/8 X 1.20MM-AI$304; ACOMPANHA 01
| BANDEJA EM AGO INOXIDAVEL (480X320)MM; ALTURA AJUSTAVEL
POR MEIO DE MANIPULO; 0S 03 PES COM RODIZIO GIRATORIOS |

DE 2? DE DIAMETRO; DIMENSOES APROXIMADAMENTE: |

UNIDADE

|




680X470X850 MM)

70740-ESCADA COM DOIS DEGRAUS EM AGO OU FERRO PINTADO Il
|

l 7 | (ESCADA COM DOIS DEGRAUS EM AGO OU FERRO PINTADO)

UNIDADE

N

LOTE 02

ITEM | ' DESCRICAO

UND

[70734-MESA AUXILIAR EM AGO INOX (MESA AUXILIAR EM ACO
‘ INOX COM TAMPO E ESTRUTURA EM ACO* E PES COM PONTEIRAS ‘
| EM POLIPROPILENO. DIMENSOES:40X40X80CM )

UNIDADE

' 70735-ARMARIO VITRINE COM DUAS PORTAS(ARMARIO VITRINE
| COM DUAS PORTAS, COM LATERAIS E PRATELEIRAS DE VIDRO,
| FECHADURA COM CHAVES, 3 PRATELEIRAS CONFECCIONADO EM
| CHAPA DE AGO 26 PINTADO COM TINTA EPOXI-PO COM SECAGEM |
M ESTUFA DE ALTA TEMPERATURA. DIMENSOES MINIMAS:

| 150X35X70CM) |

UNIDADE

22

1 70736-CARRO DE  CURATIVOS, CONFECCIONADO EM ACO
INOXIDAVEL, COM ACESSORIOS (CARRO DE  CURATIVOS, |
CONFECCIONADO EM ACO INOXIDAVEL, COM ACESSORIOS BALDE

‘ E BACIA. ESTRUTURA TABULAR DE AGO INOX 7/8? 22,22 MM COM ‘
PAREDE 1,22MM; TAMPO E PRATELEIRAS CONFECCIONADOS ACO |
INOX 430, COM 0,75MM DE ESPESSURA; ACABAMENTO NAS‘
EXTREMIDADES DAS PRATELEIRAS SEM ARESTAS)

UNIDADE

[70737-CARRO  PARA MATERIAL DE LIMPEZA (CARRO PARA
MATERIAL DE  LIMPEZA, MATERIAL DE CONFECGAO
POLIPROPILENO. BALDE ESPREMEDOR DOBLO DE NO MINIMO 30
LITROS ? 2 AGUAS, KIT COM MOPS LiQUIDO E PO 60CM, PLACA
‘SINALIZADORA PISO MOLHADO E PA POP, SACO DE VINIL, CABO |
' ALUMINIO ? COM MEDIDAS MINIMAS DE 1,40 M, GARRA EURO
| PLASTICA, REFIL LOOP COM CINTA ? MINIMA DE 320G.)

UNIDADE

70738-BIOMBO DE ACO OU ALUMINIO (BIOMBO DE ACO OU
| ALUMINIO DE 02MM/CURVO, COM AREA DE PROTECAO DE |
600X500MM, CONSTRUIDO EM FORMICA NA COR BRANCA,
MONTADO SOBRE ESTRUTURA DE FERRO COM PINTURA
‘ ELETROSTATICA. RODIZIOS GIRATORIOS COM FREIOS, SISTEMAS DE \
ESTABILIDADE ENTRE O SUPORTE E A AREA DE PROTECAO PARA
QUE O MATERIAL NAO CAIA COM O  PESO.
DIMENSOES:120X1,75CM) |

UNIDADE

|
|

INOXIDAVEL DE RODiZIO (MESA DE MAYO, MATERIAL |
CONFECCIONADO EM ACO INOXIDAVEL DE RODIZIO, BASE|
CONSTRUIDA EM TUBO DE AGO INOX REDONDO 1? X1.20MM-
AlSI1304; SUPORTE PARA BANDEIA C/ HASTE DE ALTURA‘

J

! REGULAVEL EM ACO INOX 5/8 X 1.20MM-AIS304; ACOMPANHA 01
J BANDEJA EM ACO INOXIDAVEL (480X320)MM; ALTURA AJUSTAVEL
POR MEIO DE MAN{PULO; OS 03 PES COM RODIZIO GIRATORIOS
DE 2? DE DIAMETRO; DIMENSOES APROXIMADAMENTE:
| 680X470X850 MM)

70739-MESA DE MAYO, MATERIAL CONFECCIONADO EM ACO |: -

UNIDADE

11

7 ‘ 70740-ESCADA COM DOIS DEGRAUS EM ACO OU FERRO PINTADO

UNIDADE

|

15




| (ESCADA COM DOIS DEGRAUS EM ACO OU FERRO PINTADO) \

LOTE 04

'| DESCRICAO

UND

| ITEM

170741-POLTRONA  HOSPITALAR  ARTICULAVEL, ~ RECLINAVEL,
BRACOS ARTICULADOS E APOIO (POLTRONA HOSPITALAR
|ARTICULAVEL RECLINAVEL, BRACOS ARTICULADOS E APOIO PARA |
PES; COM BASE FERRO FUNDIDO. COLUNA EM TUBO DE ACO
ESMALTADO PINTADO COM TINTA EPOXI-PO E SECAGEM EM
ESTUFA DE ALTAS TEMPERATURAS) |

UNIDADE

70742-MESA GINECOLOGICA, LEITO ESTOFADO, REVESTIMENTO
EM COURVIN (MESA GINECOLOGICA, LEITO ESTOFADO,
REVESTIMENTO EM COURVIN DIVIDIDO EM TRES PARTES,
‘ENCOSTO REGULAVEL E APOIO PARA OS PES ASSENTO FIXO, PES
|com PONTEIRAS PLASTICAS. DIMENSOES
MINIMAS:180X55X85CM)

UNIDADE

70743-BRACADEIRA PARA INJEGAO, ALTURA REGULAVEL, HASTE
CROMADA E APOIO INOX (BRACADEIRA PARA INJEGAO, ALTURA
REGULAVEL, HASTE CROMADA E APOIO INOX, BASE TUBULAR EM
EPOXI, SUPORTE DE BRACO E ALTURA REGULAVEL, PES COM
PONTEIRAS PLASTICAS, ALTURA MINIMA DE 0,7MXALTURA
MAXIMA 1,15M)

UNIDADE

11

70744-FOCO REFLETOR AMBULATORIAL, ILUMINAGAO DE LED,
HASTE FLEXIVEL (FOCO REFLETOR AMBULATORIAL, ILUMINAGAO
‘DE LED, HASTE FLEXIVEL. TRIPE, VOLTAGEM: BIVOLT; POTENCIA:

| 12W. DIMENSOES: 80X18X30CM (C X L X A); PESO: 7KG; ITENS
INCLUSOS: 01 FOCO DE LUZ FRIA CONCENTRADO A LED COM
TRIPE) 1

UNIDADE

20745-NEGATOSCOPIO DE 2 CORPOS PARA FIXACAO EM PAREDE
(NEGATOSCOPIO DE 2 CORPOS PARA FIXAGAO EM PAREDE, COM
LUMINOSIDADE ATRAVES DE 02 LAMPADA DE 15W, SUPERFICIE
FRONTAL EM ACRILICO, TRANSLUCIDO E BRANCO LEITOSO, A
| FIXACAO DAS RADIOGRAFIAS; ESTRUTURA EM CHAPA DE ACO,
COM CHAPA LEITOSA SEMI OPACA, LAMPADAS LED. DISPONIVEL |
EM DUAS VOLTAGENS. ALTURA: 480MM. LARGURA: 110MM.
| COMPRIMENTO: 740 MM)

UNIDADE

‘_ | POLIPROPILENO. DIMENSOES MINIMAS:180X55X70CM.) |

| 70746-MESA DE  EXAMES LUXO (MESA DE EXAMES LUXO,
CONFECCIONADO EM MADEIRA/MDP/MDF/SIMILAR, CAPACIDADE
MINIMA DE 150 KG, COM CABECEIRA MOVEL E PORTA PAPEL COM
LEITO ESTOFADO E GABINETE COM ESTRUTURA COM 3 PORTAS E 3
GAVETAS DECORATIVAS E PES COM PONTEIRAS EM

UNIDADE

21

LOTE 05

| ITEM

( ~ DESCRICAO g

QUANT. |




| 70747-BALANCA ANTROPOMETRICA ADULTO, MODO DE |
\OPERAcAo DIGITAL,  DISPLAY EM  LED (BALANCA‘
]ANTROPOMETRICA ADULTO, MODO DE OPERAGAO DIGITAL,
DISPLAY EM LED VERMELHO DE ALTO BRILHO PARA NO MINIMO 6
DIGITOS, CAPACIDADE MINIMA DE 200 KG E DIVISAO MiNIMA DE
50 GRAMAS, DIMENSOES (CXL) DA PLATAFORMA, MINIMO |
| 400X400 (MM), ALTURA DA COLUNA MIMA DE 120CM,
ANTROPOMETRO COM ALTURA MAXIMA DE 200 CM COM DIVISAO \
\MINIMA DE 0,5 CM, POSSUIR TECLADO COM NO MINIMO 16‘
TECLAS, POSSUIR FUNGAO LIGA E DESLIGA, TARA E ZERO; TENSAO:
rAUTOM[\TICO PARA 110 / 220 VCA FONTE EXTERNA; POSSUIR
INMETRO PELA PORTARIA 162/04; POSSUIR GARANTIA MINIMA E|
| ASSISTENCIA TECNICA DE 12 (DOZE) MESES)

UNIDADE

| 70748-BALANCA  ANTROPOMETRICA  INFANTIL, MODO DE\
\OPERACAO DIGITAL (BALANCA ANTROPOMETRICA INFANTIL,

MODO DE OPERACAO DIGITAL, DISPLAY EM CRISTAL LfQuibo E

VISOR EM LCD PARA NO MINIMO 6 DIGITOS, CAPACIDADE MINIMA
| DE 15 KG E DIVISRO MINIMA DE 5 GRAMAS, BANDEIA ANATOMICA

EM ABS, DIMENSOES (CXLXA) DA CONCHA, MINIMO 330X580X80‘
' (MM), POSSUIR TECLADO COM NO MINIMO 4 TECLAS, POSSUIR
‘FUN(;/T\O LIGA E DESLIGA, TARA E ZERO; TENSAO: AUTOMATICO
| PARA 110 / 220 VCA FONTE EXTERNA; POSSUIR SELO DO INMETRO
\PELA PORTARIA 185/04; POSSUIR GARANTIA MiNIMA E\
| ASSISTENCIA TECNICA DE 12 (DOZE) MESES)

UNIDADE

LOTE 06
!l DESCRIGAO |

‘70749-ARM§R|0 PARA ESCRITORIO SEMI-ABERTO COM 2 PORTAS‘
| BAIXAS NA COR AZUL (ARMARIO PARA ESCRITORIO SEMI-ABERTO
COM 2 PORTAS BAIXAS NA COR AZUL, CONFECCIONADO EM MDP |
‘BP (15MM) REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA‘
CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA
|COM ACABAMENTO EM FITA PVC (POLIESTIRENO), MEDINDO
‘ (AXLXP) 1,60 X 0,90 X 0,40 CM COM VARIACAO DE 5%, CONTENDO [
01 PRATELEIRA INTERNA INFERIOR E 01 EXTERNA SUPERIOR. 02‘
PORTAS BAIXAS CONFECCIONADO NO MESMO MATERIAL DO |
‘CORPO FECHADURA CILINDRICA TIPO YALE COM SISTEMA‘
| ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES, PUXADOR EM POLIETILENO
(PLASTICO DE ALTO IMPACTO) DO TiPO CONCHA. DOBRADIGAS DE ‘
ACO COM TRAVAS PLASTICAS COM GARRAS QUE SE TRAVAM A
PORTA; PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABAL’HO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO‘
ATRAVES DE APRESENTACAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A
VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A

| ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E |

UNIDADE

10 |
|
|
|
|

=
|
|
|

0 |
|
|
|

|
QUANT. i
|

|

|

|

|

|

|

7




SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, |
MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E‘
| VALIDADE. SERAO DESCLASSlFlCAQAS AS PROPOSTAS DE PRECOS "
DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS.)

|
70750-ARMARIO ALTO FECHADO ESPECIFICACAO : - COM 2|
PORTAS NA COR AZUL (ARMARIO ALTO FECHADO ESPECIFICACAO : |
- COM 2 PORTAS NA COR AZUL CONFECCIONADO EM MDP BP
}{15MM) REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA
‘CELUL(’)SICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUGAO MELAMINICA
| COM ACABAMENTO EM FITA PVC (POLIESTIRENO) NA COR CINZA, |
MEDINDO (AXLXP) 1,60 X 0,90 X 0,40 CM COM VARIAGCAO DE +/-
5%, CONTENDO 03 PRATELEIRAS INTERNAS, SENDO 1 FIXA E 2|
‘ REMOVIVEIS. 02 PORTAS CON’FECCIONADO NO MESMO MATERIAL
DO CORPO FECHADURA CILINDRICA TIPO YALE COM SISTEMA
| ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES, PUXADOR EM POLIETILENO
| (PLASTICO DE ALTO IMPACTO) DO TIPO CONCHA. DOBRADICAS DE |
| ACO COM TRAVAS PLASTICAS COM GARRAS QUE SE TRAVAM A‘
‘PORTA. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
| REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
'TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO!
‘ATRAVES DE APRESENTACAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE
|ERGON()MICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE|
‘.ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A |
‘VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A‘
‘ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E
‘SUA DESCRICAQ TECNICA EM  DOCUMENTO DO
| FABRICANTE,MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO,
‘DATA E VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE |
| PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS.)

UNIDADE

12

]

I70751-MESA COM PE PAINEL GAVETEIRO 40MM (MESA COM PE
‘PAINEL GAVETEIRO 40MM - PE GAVETEIRO COM NO MiNIMO 4
] GAVETAS NA DIMENSAO DE 750MM(A) X 1640MM(L) X 600MM(P), |
‘ COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC COM 1MM ESPESSURA COM |
BORDAS ENCABECADAS. TAMPO DE 40MM ou SUPERIOR‘
COMPOSTO NA PARTE SUPERIOR EM MDP E INFERIOR POR‘
‘ACABAMENTOS S EM MDP REVESTIDO EM AMBAS AS FACE NA
COR CASTANHO COM TONS CLAROS E ESCUROS, COM |
‘ ACABAMENTO EM FITA EM PVC (POLIESTIRENO) COM NO MINIMO
1MM ESPESSURA COM BORDAS. RETAGUARDA DAS MESAS
CONFECCIONADO EM MDP, REVESTIDO POR AMBAS AS FACES NA
‘: COR CASTANHO ESCURO, FIXADA AO TAMPO E AOS PES‘
‘UTILlZANDO SISTEMA GIROFIX COM CASTANHAS DE NO MINIMO
||15MM E PINOS DE NO MINIMO 6MM COM ROSCA SOBERBA. PESlI
DA MESA DEVERAO SER CONFECCIONADO EM MDP, REVESTIDO
'POR AMBAS AS FACES NA COR PRETO, COM 2 ESPACADORES
‘lNJETADOS EM POLIESTIRENO COM PINTURA METALIZADA
‘ UTILIZADOS COMO ARREMATE DE ACABAMENTO ENTRE TAMPO E

UNIDADE




MINIMO 5MM DE POLIESTIRENO QUE PERMITE A REGULAGEM
QUANDO HA DESNIVEL DO PISO FACILITANDO ASSIM O MANUSEIO
DO PRODUTO, FIXADO AO TAMPO UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX
COM CASTANHAS DE NO MINIMO 15MM E PINOS DE NO MINIMO

‘YALE OU SIMILAR SENDO COM SISTEMA ARTICULADO CONTENDO
2 CHAVES. GAVETAS COM PUXADORES EM TIPO CONCHA. DEVE
\Possum AS SEGUINTES MEDIDAS  TOTAIS  (PXLXA):
600MMX1640MMX750MM COM VARIAGAO DE +/- 5%. PRODUTO
| DEVE ATENDER (&s EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA
‘ NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO
DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAO DE
‘_LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17,
POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO
COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO,
‘com FOTO DO PRODUTO E SUA DE_sccho TECNICA EM
DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17,
‘ANALISE E  CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAO
‘ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE
| NAO APRESENTA-LOS)

PES, PONTEIRA TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA DE NO |

6MM COM ROSCA SOBERBA. COM FECHADURA CILINDRICA TIPO|

| 70752-MESA EM MADEIRA COM DUAS GAVETAS MEDINDO 1,20
‘ METROS (MESA EM MADEIRA COM DUAS GAVETAS MEDINDO 1,20
‘ METROS ? MESA DE TRABALHO COM DUAS GAVETAS MEDINDO (A
‘ X L X P) 740MMX1200MMX600MM COM VARIAGAO DE +/- 5%. NA
COR AZUL. COM TAMPO E CORPO MACICOS CONFECCIONADOS EM
MDP DE 15MM REVESTIDO EM MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE
PROCESSO INDUSTRIAL DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO.

!ACABAMENTO COM FITA DE BORDA COLADO POR CENTRO DE|

| USINAGEM PELO SISTEMA HOTMELT NA COR CINZA. POSSUIR
| GAVETEIRO AEREO COM 2 GAVETAS MEDINDO (A X L X P)
| 500MMX290MMX375MMCOM  COM  VARIAGAO DE +/- 5%.
ACABAMENTO EM FITA ABS, POSSUIR FECHADURA CILINDRICA
TIPO YALE COM CHAVES, BOTNAO, E LINGUETA; POSSUIR
PUXADORES TIPO ALCA EM POLIETILENO DE ALTO IMPACTO;
POSSUIR PE FIXO TIPO ?H? COM ESTRUTURA EM ACO INDUSTRIAL
COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO ATRAVES DA FOSFORIZACAO
INORGANICA E REVESTIMENTO PELO SISTEMA EPOXI-PO CURADO
| EM ESTUFA NA COR CINZA E ENTRE ELAS ALMOFADA EM MDP DE
15 MM NA MESMA COR DO TAMPO; POSSUIR PONTEIRAS
OBLONGAS COM SAPATAS NIVELADORAS. PRODUTO DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO
TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE
LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17,

|

| POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO‘

UNIDADE

30

>




COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO |
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO,
COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA EM
DOCUMENTO DO FABRICANTE,MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE
E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS) !

\70753-MESA PARA IMPRESSORA ?MEDINDO (A X L X P)|
| 740MMX800MMX600MM (MESA PARA IMPRESSORA ?MEDINDO
\(A X L X P) 740MMX800MMX600MM COM VARIAGAO DE +/- 5“
‘com TAMPO E CORPO MACICOS CONFECCIONADOS EM MDP DE
|15MM  REVESTIDO EM MELAMINICA FIXADA ATRAVES HDE‘
‘PROCESSO INDUSTRIAL DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO.
| ACABAMENTO COM FITA DE BORDA COLADO POR CENTRO DE!
| USINAGEM  PELO  SISTEMA HOTMELT NA COR  CINZA.
| ACABAMENTO EM FITA ABS, POSSUIR FECHADURA CILINDRICA
‘TlPO VALE COM CHAVES, BOTUAO, E LINGUETA; POSSUIR|
PUXADORES TIPO ALCA EM POLIETILENO DE ALTO IMPACTO;
\ POSSUIR PE FIXO TIPO ?H? COM ESTRUTURA EM ACO INDUSTRIAL |
‘ COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO ATRAVES DA FOSFORIZACAO |
INORGANICA E REVESTIMENTO PELO SISTEMA EPOXI-PO CURADO |

1

‘ EM ESTUFA NA COR CINZA E ENTRE ELAS ALMOFADA EM MDP DE ‘

15 MM NA MESMA COR DO TAMPO; POSSUIR PONTEIRAS
‘OBLONGAS COM SAPATAS NIVELADORAS. PRODUTO DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO
‘TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAO DE
‘LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17,
POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO‘
|COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO“
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO,
COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA EM |
DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17,
|ANALISE E  CONCLUSAO, DATA E  VALIDADE. SERAO‘
| DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE ‘
| NAO APRESENTA LOS.)

UNIDADE

|
170754-ESTACAO DE TRABALHO EM FORMATO DE ?L? COM PE |
| PAINEL GAVETEIRO (ESTAGAO DE TRABALHO EM FORMATO DE ?L? |
| COM PE PAINEL GAVETEIRO ? TAMPO DE 40MM OU SUPERIOR |
COMPOSTO NA PARTE SUPERIOR EM MDP E INFERIOR POR‘
| ACABAMENTOS, REVESTIDO POR AMBAS AS FACES NA COR
| CASTANHO ESCURO, COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC COM
| NO MINIMO 1MM DE ESPESSURA COM BORDAS ENCABEGADAS. |
| RETAGUARDA DAS MESAS: CONFECCIONADO EM MDP, REVESTIDO |
\ PORAMBAS AS FACES, FIXADA AO TAMPO E AOS PES UTILIZANDO
‘SISTEMA GIROFIX COM CASTANHAS DE NO MINIMO 15MM E"
PINOS DE NO MINIMO 6MM COM ROSCA SOBERBA. SENDO DOIS 2
| PES DA MESA CONFECCIONADO EM MDP, REVESTIDO POR AMBAS ‘

UNIDADE

y



[AS FACES NA COR CASTANHO ESCURO PRETO, com 2|
| ESPACADORES INJETADOS EM POLIESTIRENO COM PINTURA |
| METALIZADA UTILIZADOS COMO ARREMATE DE ACABAMENTO‘
‘ENTRE TAMPO E PES, PONTEIRA TIPO OCTOGONAL COM|
|ESPESSURA DE (SMM)DE POLIESTIRENO QUE PERMITE A
| REGULAGEM QUANDO HA DESNIVEL DO PISO FACILITANDO ASSIM
O MANUSEIO DO PRODUTO, FIXADO AO TAMPO UTILIZANDO
! SISTEMA GIROFIX COM CASTANHAS DE 15MM E PINOS 6MM COM
\ ROSCA SOBERBA. COM CONEXAO 90 (NOVENTA) GRAUS DE 40MM
COMPOSTO NA PARTE SUPERIOR EM MDP, REVESTIDO POR‘
| AMBAS AS FACES MEDINDO: 600MM(L) X 600MM(P) X 40MM (E),
| COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC (POLIESTIRENO) COM 1MM
"ESPESSURA, COM BORDAS APARENTES ENCABECADAS COM UM

a

| ANGULO DE 902 E DOIS ANGULOS DE 45° SENDO O 1°E 2° COM‘
‘SOOMM E O 3° COM 84SMM FORMANDO UM TRIANGULO
‘ISC')SCELES ONDE POSSUI PELO MENOS DOIS LADOS DE MESMA
MEDIDA, DEVERA ESTA FIXADA DE 04 (QUATRO) CHAPINHAS DE
CONEXAO PARA FIXACAO COM AS MESAS SENDO UT|LIZADA§‘
‘DUAS DE CADA LADO E PARAFUSOS ROSCA SOBERBA. SENDO PE |
GAVETEIRO COM TAMPOS DE 40MM OU SUPERIOR COMPOSTO NA ‘
‘PARTE SUPERIOR EM MDP E INFERIOR POR ACABAMENTOS EM
JMDP, REVESTIDO POR AMBAS AS FACES NA COR PRETO, COM
‘\ACABAMENTO EM FITA EM PVC (POLIESTIRENO) COM 1MM‘
‘ESPESSURA COM BORDAS APARENTES ENCABECADAS, COM 2
' TUBOS 40X40 COM NO MINIMO 155MM DE ALTURA UTILIZADO
| PARA FIXACAO DO PE GAVETEIRO AO TAMPO DA MESA. POSSUIR
RETAGUARDA CONFECCIONADO EM DURAPLAC DE NO MINIMO |
| 3MM. DEVERA POSSUIR 4 GAVETAS NO MINIMO COM CORPO‘
‘CONFECCIONADO EM GALVALUME CHAPA # 26FRENTES DAS‘
GAVETAS EM MDP, REVESTIDO POR AMBAS AS FACES NA COR|
CASTANHO ESCURO, COM DESLIZAMENTO POR TRILHO CORREDIGA
COM ROLDANAS EM NYLONFIXADAS PORREBITES COM ROSCA
| CONEXA. COM FECHADURA CILINDRICA TIPO YALE OU SIMILAR
‘SENDO COM SISTEMA ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES. ‘
‘ POSSUIR PUXADORES EM POLIESTIRENO TIPO CONCHA. DEVE
POSSUIR  AS  SEGUINTES  MEDIDAS  TOTAIS (PXLXA): ‘
|(1400MMX1000MM) X (600MMX400MM) X 750MM COMI
VARIACAO DE +/- 5%. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA |
| NORMA REGULAMENTADORA NR17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS‘
‘DE TRA:BALHO) DO MlNISTIERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO‘
ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE |
‘ERGON()MICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A|
‘VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ Al
| ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E‘
‘SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
‘MENCE«O A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E

|
|




VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOSr
DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS)

70755-MESA DE REUNIAO REDONDA COM TAMPO DE 40MM
(MESA DE REUNIAO REDONDA COM TAMPO DE 40MM - TAMPO
‘ DE 40MM OU SUPERIOR COMPOSTO NA PARTE SUPERIOR EM MDP
E INFERIOR POR ACABAMENTOS MOLDURADOS DE EM MDP, |
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES NA COR CASTANHO COM TONS
CLAROS E ESCUROSCOM ACABAMENTO EM FITA EM PVC‘
(POLIESTIRENO) COM  NO MINIMO 1MM  ESPESSURA,
ARREDONDADO NAS EXTREMIDADES. RETAGUARDA DA MESA
| CONFECCIONADO EM MDP, REVESTIDO POR AMBAS. FIXADA AO|
‘TAMPO E AOS PE'SI UTILIZANDO  SISTEMA  GIROFIX COM|
‘CASTANHAS DE NO MINIMO 15MM E PINOS NO MINIMO 6MM |
| COM ROSCA SOBERBA. PES DA MESA CONFECCIONADO EM MDP,
|EM ??X?? COMPOSTO POR 2 PARTES IGUAIS UTILIZANDO UM
‘SISTEMA DE ENCAIXE SUPERIOR E INFERIOR EM ?U? REVESTIDO
POR AMBAS AS FACES NA PRETO MEDINDO 600MM(L) X
‘700MM(A) COM ACABAMENTO EM FITA PVC 0,45MM, POSSUIR
‘PES COM PONTEIRA TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA MINIMA
DE (SMM)DE POLIESTIRENO QUE PERMITE A REGULAGEM DE!
‘ALTURA, FIXADO AO TAMPO UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX COM
| CASTANHAS DE NO MINIMO 15MM E PINOS NO MINIMO 6MM
COM ROSCA SOBERBA. DEVE POSSUIR AS SEGUINTES MEDIDAS
TOTAIS (PXLXA): 1150MMX1150MMX750MM COM VARIACAO DE‘
+/- 5%, PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA |
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE‘
TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO |
ATRAVES DE APRESENTACAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A
‘VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A\
| ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E |
‘SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, |
| MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
| VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE Pnecos\
| DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS.) |

UNIDADE




| 70756-MESA  PARA REUNIAO REDONDA ESPECIFICAGAO
lDIAMETRO DE NO MINIMO 110CM (MESA PARA REUNIAO
REDONDA ESPECIFICACAO : DIAMETRO DE NO MINIMO 110CM E
PE PAINEL EM ?X? CONFECCIONADO EM MDP (15MM) REVESTIDO |
‘ POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA
BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM
PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO NA COR AZUL COM
ACABAMENTO EM FITA EM PVC (POLIESTIRENO) COM 2MM
| ESPESSURA COM BORDAS APARENTES ENCABECADAS NA COR
BRANCO. POSSUIR PE FIXADOS AO TAMPO ATRAVES DE
| CASTANHAS E PINOS GIROFIX. PES COM PONTEIRAS SAPATA TIPO
|?U? EM ACO CHAPA #20 COM PONTEIRA REGULAVEL TIPO
| OCTOGONAL EM POLIESTIRENO (PLASTICO DE ALTO IMPACTO) |
| POSSIBILITANDO A REGULAGEM QUANDO HOUVER DESNIVEL DE‘
PISO. GARANTIA MINIMA DE 1 ANO. PRODUTO DEVE ATENDER As
EXIGENCIAS DA NORMA  REGULAMENTADORA  NR-
‘ 17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO
"TRABALHO E DO EMPREGO ATRAYES DE APRESENTACAO DE
LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17,
| POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO‘
‘com VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
| PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO,
‘com FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA EM
DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17,
‘ANALISE E  CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SER/’SO‘
‘DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE
| NAO APRESENTA LOS) \

UNIDADE

‘70757—MESA RETANGULAR PARA  REUNIAO  MEDINDO '.
‘zooox9oox7so (LXPXA) (MESA RETANGULAR PARA REUNIAO‘
MEDINDO 2000X900X750 (LXPXA) COM VARIAGAO DE +/- 5%. ;\
‘TAMPO EM MADEIRA MDP DE 15 MM DE ESPESSURA NA COR‘
| VERONA COMPOSTA DE PARTICULAS DE PINUS LIGADAS ENTRE SI’
‘POR RESINAS SINTETICAS DE UREIA-FORMALDEIDO, I}EVESTIDA|
COM PAPEIS IMPREGNADOS COM RESINAS MELAMINICAS DE|
| BAIXA PRESSAO, EM AMBAS AS FACES REVESTIDAS COM FITA DE\
\ BORDA DE PVC COM 2 MM DE ESPESSURA EM TODOS OS LADOS,
|COM RAIO DE 15 MM NAS ARESTAS, SENDO ALTAMENTE
| RESISTENTE A IMPACTOS. PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP DE
|15 MM DE ESPESSURA NA COR AZUL, REVESTIDAS COM FITA DE
BORDA DE PVC. POSSUIR DOIS PE DO TIPO ?PAINEL? MEDINDO 650 \
\(L) X 680 (A) X 15 (P) APROXIMADAMENTE QUE FORMA A
‘ESTRUTURA DE SUSTENTACAO DA MESA E DEVERA SER
rCONFECC|ONADO EM MDP DE 15 MM, COM O MESMO MATERIAL[
‘ DO TAMPO NA COR VERONA, REVESTIDAS COM FITA DE BORDA DE |
PVC, COM 2 MM DE ESPESSURA EM TODOS OS LADOS, COM RAIO
DE 15 MM NAS ARESTAS, SENDO ALTAMENTE RESISTENTE A|
| IMPACTOS; POSSUIR PONTEIRAS EM PLASTICO DE ALTO IMPACTO |

UNIDADE

g




_—?@BILITANDO NIVELAMENTO DO PISO  CASO  HAJA|

NECESSIDADE; PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA
I NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS
| DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO |
| ATRAVES DE APRESENTAGCAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE‘
| ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE |
‘ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A"
VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E\
SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,‘
MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSRO, DATA E |
VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS‘
| DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS.) |

10

" 70758-MESA DE REUNIAO RETANGULAR TAMPO DE 40MM OU |
SUPERIOR (MESA DE REUNIAO RETANGULAR TAMPO DE 40MM OU
SUPERIOR COMPOSTO NA PARTE SUPERIOR EM MDP E INFERIOR
POR ACABAMENTOS MOLDURADOS DE EM MDP, REVESTIDO POR|
AMBAS AS FACES NA COR CASTANHO ESCURO EM FITA EM PVC
‘(POLIESTIRENO) COM NO MINIMO 1MM DE ESPESSURA,
ARREDONDADO NAS EXTREMIDADES. RETAGUARDA DA MESA
CONFECCIONADO EM MDP, REVESTIDO POR AMBAS. FIXADA AO‘
TAMPO E AOS PES UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX CoM |
CASTANHAS DE NO MINIMO 15MM E PINOS NO MINIMO 6MM
COM ROSCA SOBERBA. PES DA MESA CONFECCIONADO EM MDP,
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES NA COR PRETO,COM 2
ESPACADORES INJETADOS EM POLIESTIRENO COM PINTURA
| METALIZADA NA MEDIDA DE 15MM(A) X 50MM(L) X 15MM(P)
UTILIZADOS COMO ARREMATE DE ACABAMENTO ENTRE TAMPO E
PES, PONTEIRA TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA MINIMA DE
(5SMM)DE POLIESTIRENO QUE PERMITE A REGULAGEM DE ALTURA,
FIXADO AO TAMPO UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX COM
| CASTANHAS DE NO MINIMO 15MM E PINOS NO MINIMO 6MM |
| COM ROSCA SOBERBA. DEVE POSSUIR AS SEGUINTES ME~D|DASf
TOTAIS (PXLXA): 900MMX2000MMX750MM COM VARIACAO DE
\+/- 5%. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE‘
TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
‘ATRAVES DE APRESENTACAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE‘
\ERGON(A)MICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A\
‘VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A|
ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E‘
SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS
DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS)

UNIDADE




11

[70759-ARMARIO DE ACO DE 2 PORTAS ALTO ?ALTO FECHADO EM f
\ ACO COM 02 PORTAS (ARMARIO DE AGO DE 2 PORTAS ALTO ?ALTO \
‘ FECHADO EM ACO COM 02 PORTAS, TRANCA COM CHAVE E 05
DIVISORIAS. MEDIDAS: 1,95CM ALTURA X 0,90CM LARGURA X
0,40CM PROFUNDIDA COM VARIACAO DE +/- 5%. SER
CONFECCIONADO EM CHAPA DE AGO #24 NORMALIZADA .'
LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO, PRATELEIRAS E
PORTAS; POSSUIR PORTAS COM DOBRADICAS SOLDADA ATRAVES
DE SOLDA PONTO ELETRONICO-PNEUMATICO E PINO ANELADO
‘REFORCADO ZINCADO E FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE‘
| COM 2 CHAVES COM TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA|
FIXA CENTRAL, ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO PROCESSO
ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA
ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40
\MiCRONs COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA
CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LiQUIDA
‘{ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM
‘SECAGEM EM ESTUFA A 120 9C, NA COR AZUL. POSSUIR PUXADOR
EMBUTIDO ESTAMPADO EM TODA PARTE VERTICAL DA PORTA
\cowl ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA; POSSUIR 4
PRATELEIRAS, SENDO 3 MOVEIS COM OPGAO DE REGULAGEM POR
| CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM EXPOSTA EM TODA LATERAL DO
ARMARIO, E 1 FIXA, AMBAS COM REFORCOS EM ?OMEGA? NA
HORIZONTAL EM CHAPA DE ACO #26 (0,45MM) LAMINADA A FRIO
COM 4 DOBRAS; POSSUIR KIT DE PES NIVELADORES REMOVIVEIS
EM POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO NA COR PRETO FIXADO AO
| ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA E 12
PARAFUSOS DE 13MM; PRODUTO MONTAVEL ATRAVES DE
SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA; PRODUTO DEVE
ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-
17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO
TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAO DE
LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, |
POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO‘
COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO ‘
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO,
COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA EM
'DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17,|
ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE ‘
NAO APRESENTA LOS.)

UNIDADE

20
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70760-ESTANTE DE ACO DE 6 PRATELEIRAS ? REFORGADAS |
(ESTANTE DE AGO DE 6 PRATELEIRAS ? REFORCADAS COM AS
SEGUINTES CARACTERISTICAS: PRATELEIRAS EM CHAPA DE ACO‘
COM DOBRAS DUPLAS NAS LATERAIS (4 DOBRAS
PERPENDICULARES) E TRIPLAS NAS PARTES FRONTAIS E|
POSTERIORES (6 DOBRAS PERPENDICULARES 909); AS 04 COLUNAS
CONFECCIONADAS _.EM CHAPA DE AGO (0,90MM) MEDINDO
2000MM DE ALTURA DOBRA PERFILADA EM "L" DE 30X30 MM
COM 40 REGULAGENS DE ALTURA EM FURAGAO OBLONGA
‘POSS|B|LITANDO UM REGULAGEM E UM TRAVAMENTO MAIS‘
| EFICAZ DAS PRATELEIRAS. REFORGOS OMEGA NA PARTE INTERNA |
‘DAS PRATELEIRAS MEDINDO 13 X 50 X 900MM COM 4 DOBRAS; |
ACOMPANHA 48 PARAFUSOS COM PORCAS SEXTAVADAS
| ZINCADAS DE % X %: ACOMPANHAR PES TIPO SAPATAS EM ?L? EM \
POLIPROPILENO  RESISTENTE COM  RECORTE CENTRAL‘
POSSIBILITANDO ENCAIXE NAS COLUNAS. ACABAMENTO DA |
ESTANTE (COLUNA E PRATELEIRAS) DEVE SER PINTADO CoM |
PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) NA COR‘
CINZA; DIMENSOES: ALT ? 2000MM LARG. 920MM PROF. 300MM. ‘
PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE‘
| TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO|
ATRAVES DE APRESENTACAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE‘
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A‘
VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
| ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E
SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS
| DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS)

UNIDADE

15

13

|70761-ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS ? PARA PASTAS SUSPENSA
| (ARQUIVO DE AGO 4 GAVETAS ? PARA PASTAS SUSPENSA -
‘ARQUIVO DE ACO, COM 4 GAVETAS PARA PASTAS SUSPENSAS
COM CORPO E FRENTE DAS GAVETAS CONFECCIONADO EM CHAPA
DE ACO #26 COM HASTES PARA PASTAS SUSPENSAS EM
GALVALUME CHAPA #20 REFORCADA PELO SISTEMA DE
PERFILAMENTO EM OMEGA; CONTER 6 REFORCOS INTERNOS TIPO
“Z"; GAVETAS MONTADAS NO SISTEMA DE DOBRAS MEDIDAS
EXTERNAS APROXIMADA DE 300MM(A) X 400MM(L) X 470MM (P),
FUNDO EM CHAPA DE ACO EM GALVALUME REFORCADA PELO
SISTEMA DE DOBRA EM OMEGA, FRENTE DAS GAVETAS EM CHAPA ‘
| DE AGO #26 (0,45MM) FIXADOS ATRAVES DE PARAFUSOS M4, |
POSSUIR PORTA ETIQUETA ESTAMPADO EM BAIXO RELEVO NA ‘
PARTE SUPERIOR DA GAVETA. POSSUIR PUXADOR ESTAMPADO
(EMBUTIDO) EM TODA EXTENSAO SUPERIOR DA GAVETA COM
| ACABAMENTO PERFIL EM PVC NA COR CINZA CRISTAL. REFORGO

UNIDADE

11

A




PELO SISTEMA DE PERFILHAMENTO EM ?OMEGA?, MANTENDO As\
PROPRIEDADES DO ACO REFORCANDO A ESTRUTURA DO\
ARQUIVO. FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM SISTEMA |
ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES E COM SISTEMA DE\
FECHAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS MEDIANTE TRANCA;
ACABAMENTO:  CORPO  TRATADO  PELO  PROCESSO
ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA
‘ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40\

‘MI'CRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA
| CRISTAL E AS GAVETAS EM PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA
(ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM ‘
|SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR AZUL. MEDIDAS:
\133X47x57 CM (AXLXP) COM VARIAGAO DE +/- 5%. PRODUTO "
| DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA |
| NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO |
| DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE’
' LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, |
POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO‘
‘COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
‘PROFISS!ONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO,
' COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA EM
DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17, |
ANALISE E CONCLUSAO, DATA E  VALIDADE. SERT\O‘
DE~SCLASSIFICAD'AS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE ‘
NAO APRESENTA LOS)

14

|
70762-ROUPEIRO DE ACO 16 PORTAS (ROUPEIRO DE ACO 16 |
PORTAS - ROUPEIRO DE AGO - 04 CORPOS E 16 PORTAS: COM AS‘
SEGUINTES CARACTERISTICAS: ROUPEIRO DE ACO COM TRAVAS
INVESTIDAS TIPO UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZAGAO |
\DE PARAFUSOS, POSSUI 16 VAO COM 16 PORTAS EM ACO
| SOBREPOSTAS EM CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO
DO VAO. FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE.
| VENEZIANAS PARA VENTILACAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR |
'DOIS CABIDES EM CADA VAO; PES REMOVIVEIS EM |
POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO. POSSIBILIDADE DE ‘
MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS VAOS CONTINUOS.
 ACABAMENTO: CORPO  TRATADO  PELO PROCESSO
ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA |
| ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40\
\Micaoms COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA
‘CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROST:‘&T!CA LiQuIDA ‘
(ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM
‘SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR AZUL. DIMENSGES:‘
1930X1380X400MM (AXLXP) COM VARIACAQ DE +/- 5%; A
 MONTAGEM DO MOVEL E REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA |
PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS‘
| SUCESSIVAS, MANTENDO A  RIGIDEZ, ESTABILIDADE  E |
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[ACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE[

| PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA‘
|REGULAMENTADORA NF}17.3(MOB|LIAR|O PARA POSTOS DE‘
| TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
lATRAVES DE APRESENTACAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE |
‘ERGONOM|A CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A
‘VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A‘

ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E

SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABR|CANTE,}
| MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E|
!VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS |
| DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS.) |

1 2

70763-CADEIRA SECRETARIA DE ESCRITORIO SEM RODIZIOS
| (CADEIRA SECRETARIA DE ESCRITORIO SEM RODIZIOS, FIXA 04 PES, |
\ EMPILHAVEL, SEM BRACOS, DE ESPALDAR BAIXO COM ASSENTO E|
‘ ENCOSTO EM POLIPROPILENO MA COR PRETA; COMPOSTO POR |
ASSENTO MANUFATURADO EM TERMOPLASTICO POLIPROPlLENO‘
| COPOLIMERO  INJETADO EM  ALTA PRESSAO, DE FORMATO‘
|ANATOMICO, COM ORIFICIOS OBLONGOS DE MEDIDAS]
IAPROXIMADAS DE 6 X 20 MM PARA MELHORAR A TROCA TERMICA \
‘com O AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR
| EVENTUAL ENCAIXE DE ESTRUTURAIS PLASTICOS COM ESTOFADOS.
NO ESPACAMENTO LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFI'CIOS‘
‘DEVEIEA EXISTIR UM PAR DE REBAIXOS, PARA GARANTIR A‘
' ADERENCIA NECESSARIA, DE MODO A PERMITIR QUE O USUARIO |
}TENHA PERFEITA ACOMODAGAO, NAO DESLIZANDO PARA FRENTE. ‘
PARA NAO OBSTRUIR A CIRCULAGAO SANGUINEA DOS MEMBROS
| INFERIORES DO USUARIO, O REFERIDO ASSENTO DEVERA TER As!
IBORDAS FRONTAIS (ANTERIORES) CURVADAS PARA BAIXO.‘
DIMENSAO MINIMA DE 460 MM LARGURA DA SUPERFICIE X 400
| MM PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE. ENCOSTO MANUFATURADO |
'EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO INJETADO EM ALTA |
| PRESSAO, DE FORMATO ANATOMICO COM APOIO LOMBAR, COM |
\omn’cnos OBLONGOS DE MEDIDA APROXIMADAS DE 5 X 22 MM |
| PARA MELHORAR A TROCA TERMICA COM O AMBIENTE E ‘
'EACILITAR A ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE
‘ESTRUTURAIS PLASTICOS COM ESTOFADOS. NO ESPACAMENTO
| LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR
‘DE REBAIXOS, PARA GARANTIR A ADERENCIA NECESSARIA, DE |
‘MODO A PERMITIR QUE O USUARIO TENHA PERFEITA‘
ACOMODACAO NO ESPALDAR. DIMENSIONAL MINIMO DO |
‘ENCOSTO 460 MM LARGURA X 300 MM EXTENSAO VERTICAL|
TOTAL, EXTENSAO VERTICAL MINIMA NA REGIAO DO CENTRAL DE |
\250 MM. O ASSENTO E FIXO A ESTRUTURA METALICA SOB|
PRESSAO E ANCORADO COM PARAFUSOS; JA O ESPALDAR, NAO E |
| FIXADO COM PARAFUSOS, DEVERA RECEBER INSERTOS |NTERNOS‘
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'NOS CANAIS DE ALOJAMENTO DAS HASTES DO ENCOSTO, DE |
MODO A NAO PERMITIR ATRITO DIRETO DOS TUBOS METAucos\
COM O PLASTICO DO ENCOSTO, ESTE CONJUNTO RECEBE DOIS‘
PLUGS SOB PRESSRO NA MESMA COR DO ESPALDAR COMO
DISPOSITIVOS DE FIXACAO PERMANENTES NA ESTRUTURA. OS
PARAFUSOS E PLUGS DE FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO NAO |
PODERAO SER RETIRADOS SEM O USO DE FERRAMENTAS‘
ESPECIFICAS. ALTURA DO ASSENTO ENTRE 420 A 450 MM.|
ESTRUTURA FIXA TIPO 04 PES MANUFATURADA EM ACO CARBONO ‘
‘TUBULAR DE SECAO OBLONGA COM MEDIDAS MINIMAS DE 16 X
130 X 1,2 MM, COM TRAVESSAS SOB O ASSENTO EM TUBOS DE |
‘sscﬁo CILINDRICA COM MEDIDAS DE 19,00 X 1,2 MM OU 22,23 X ‘
1,2 MM. TODAS AS TERMINACOES DE TUBO DEVERAO SER
| PROTEGIDAS POR PONTEIRAS INJETADAS EM TERMOPLASTICO
PRETO COM ACOPLAGEM TIPO EXTERNA. SUPORTE DE ENCOSTO
| CONFECCIONADO EM DUAS HASTES TUBULARES COM MEDIDA |
MINIMA DE 16 X 30 X 1,2 MM CADA HASTE. TODOS OS|
COMPONENTES METALICOS DEVERAO SER DESENGRAXADOS,
ESTABILIZADOS, FOSFATIZADOS E RECEBER TRATAMENTO DE
SUPERFICIE POR PINTURA A PO, PELO PROCESSO DE DEPOSICAO |
ELETROSTATICA E POSTERIOR SECAGEM E POLIMERIZAGAO EM
ESTUFA A 250 eC. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA
NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS
DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTACAO DE CERTIFICADO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO PARA
ISO/IEC 17025:2005, 1SO 7173, SO 7174, EVIDENCIANDO
CONFORMIDADE DO PRODUTO COM TODOS OS REQUISITOS
APLICAVEIS DAS NORMAS ISO 7173 ? CLASSIFICAGAO MINIMA |
| CONFORME NIVEL 4, CONFORMIDADE COM ENSAIOS DE
ESTABILIDADE APLICAVEIS DA I1SO 7174 PARA CADEIRA FIXA DE
USO GERAL NAO RECLINAVEL SEM BRAGOS, EM CONVERGENCIA
COM AS CARACTERISTICAS ESPECIFICADAS NO PRESENTE TERMO

DE REFERENCIA E LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM
| REQUISITOS APLICAVEIS DO SUBITEM 17.3.3 DA NR-17, PORTARlA!
| MTPS 3.751 DE 1990 DO MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO,
| EMITIDO POR PROFISSIONAL ARROLADO EM CONSELHO DE
| CLASSE, DEVIDAMENTE HABILITADO, CONFORME RESOLUGAO
CONFEA 437 DE 1999; JUNTO A PROPOSRA DE PREGOS
ELETRONICA, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS
| DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS) |
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70764-CADEIRA DIRETOR COM BRAGOS E 05 (CINCO) RODIZIOS ?[
BASE GIRATORIA(CADEIRA DIRETOR COM BRAGOS E 05 (CINCO)‘
RODIZIOS ? BASE GIRATORIA OPERACIONAL, NO MINIMO DO TIPO
B, COM BRACOS REGULAVEIS, CONFORME ABNT NBR 13962, COM,
NO MINIMO, ESPALDAR BAIXO. AJUSTES MINIMOS PARA OS
MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO,
RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO
ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRAGOS, ALTURA DO ENCOSTO, \
\mcumcﬂo DO ENCOSTO. ENCOSTO: ESTRUTURADO EM CHASSI
'DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORGOS
|ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE
| POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA
‘PREDOMINANTE DE, NO MINIMO, 35 MM E DOTADO DE‘
|CARENAGEM PARA CONTRACAPA DO ENCOSTO INJETADA EM
| POLIPROPILENO QUE DEIXE INACESSIVEL E NAO APARENTE OS
PONTOS DE FIXACAO DO EXTENSOR DE ENCOSTO NO CHASSI DO
ESPALDAR E QUE CUBRA O MESMO EXTENSOR, NAO DEIXANDO-O
APARENTE DURANTE O CURSO OPERACIONAL DE AJUSTE
‘ VERTICAL. LARGURA MINIMA DO ENCOSTO DE 440 MM, EXTENSAO
VERTICAL MiNIMA DO ENCOSTO DE 400 MM, AJUSTE DE ALTURA‘
DO ENCOSTO EM NO MiNIMO 5 PONTOS, COM CURSO VERTICAL
' MINIMO DE AJUSTE DE 70 MM. ASSENTO: ESTRUTURADO EM
CHASS! DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS
ESTRUTURAIS OU EM  COMPENSADO  MULTILAMINADO
ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO
EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM
40 MM DE ESPESSURA MINIMA MEDIA PREDOMINANTE COM
CONTRACAPA PARA O ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENG |
QUE PROTEJA TODO O CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXACAO DOS
‘ELEMENTOS AO CHASS! DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E
PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. NAO SERA TOLERADO O
Juso DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OU |
'FIXACAO DA CONTRACAPA DE ASSENTO. REVESTIMENTO DO\
ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE NA COR AZUL, |
EM POLIESTER, OU EM LAMINADO SINTETICO ESPALMADO SOBRE |
| MALHA EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO |
‘ FABRICANTE. LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MINIMAS \
DE 470 MM. MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO |
CONTATO PERMANENTE QUE POSSIBILITE, NO MINIMO, AJUSTE DE ‘
ALTURA DO ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE
DE INCLINACAO DO ENCOSTO, DE MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE \.
S|. PLATAFORMA DO ASSENTO COM, NO MINIMO, OFERTA DE\
| FURACAO MAIS ESPACADA CONFORME PADRAO NACIONAL (160 X |
200 MM), PLATAFORMAS COM FURACAO UNIVERSAL SERAO‘
ACEITAS, POREM NAO SERAO ACEITAS PLATAFORMAS COM |
FURACAO MENOS ESPAGADAS (APENAS 125 X 125 M). TAL
| PLATAFORMA DEVE SER EXECUTADA EM CHAPA DE ACO CARBONO |
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ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 2,65 MM E FUNDIDA |
AOS DEMAIS ELEMENTOS ATRAVES DE SOLDA DO TIPO MIG/MAG ‘
OU ELETROFUSAO. SUPORTE DO ENCOSTO DO MECANISMO
ARTICULADO COM MOLA DE RETORNO AUTOMATICO QUE‘
PROPORCIONE O CONTATO PERMANENTE QUANDO O MESMO
ESTIVER DESTRAVADO. O MECANISMO DEVE SER DO TIPO‘
 MONOBLOCO, OU SEJA, A PORCAO DO ENCOSTO DEVE ESTAR|
UNIDA PERMANENTEMENTE E NAO DE MODO A DESACOPL/\-LA‘
DO ASSENTO. O USUARIO DEVE SER CAPAZ DE TRAVAR O ENCOSTO
EM QUALQUER POSICRO AO LONGO DO CURSO ANGULAR DE
| INCLINACAO DE 25 GRAUS (MINIMO). EXTENSOR DO ENCOSTO DO
| MECANISMO EXECUTADO EM CHAPA DE ACO ESTAMPADA COM
‘EspEsspRA MINIMA DE 3 MM. TAL SUPORTE DO ENCOSTO
DEVERA OBRIGATORIAMENTE SER PROVIDO DE CARENAGEM
‘PLASTICA DE PROTECAO E ACABAMENTO INJETADA EM
POLIPROPILENO, POREM NAO SER CORRUGADA (SANFONADA),
PARA PRESERVAR SEGURANCA DO USUARIO CONTRA ELEMENTOS
0COS, CONFORME JA ESPECIFICADO SUPRA QUANDO DO
DETALHAMENTO DO ENCOSTO E CONTRA ENCOSTO. ELEMENTOS‘
\METALlcos DO MECANISMO CONSTRUIDOS EM CHAPA DE ACO‘
E/OU EXPOSTOS DEVEM APRESENTAR TRATAMENTO DE
SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA ELETROSTATICA A PO, COM
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR CURA E
\POLlMERmA(;Z\o EM ESTUFA. BRAGOS COM REGULAGEM DE |
ALTURA, COM ESTRUTURAL VERTICAL MANUFATURADO EM|
' RESINA DE ENGENHARIA DO TIPO NYLON COM FIBRA DE VIDRO OU \
‘POLIPROPILENO COM FIBRA DE VIDRO, SENDO A FIBRA
' ADICIONADA DE, NO MINIMO, 30% DA RESINA OU AINDA EM
CHAPA DE ACO COM LARGURA MiNIMA DE 50 MM E ESPESSURA‘
| MINIMA DE 4,75 MM COM VINCO E PINTURA ELETROSTATICA.‘
| CARENAGEM DO BRAGCO INJETADA EM POLIPROPILENO, BEM
\ COMO A ALMA DO APOIA. TAL APOIA BRAGCO DEVE SER INJETADO
| EM TERMOPLASTICO. APOIA BRACOS COM DIMENSGES MINIMAS
%DE 70 MM DE LARGURA E 250 MM DE COMPRIMENTO, ALEM DE |
APRESENTAR AJUSTE DE ALTURA DOS BRACOS ACIONADO POR‘
| BOTAO, FRONTAL OU LATERAL, COM MOLA DE AUTO RETORNO,
PERMITINDO O AJUSTE EM, NO MINIMO, 7 PONTOS DE PARADA.‘
| COLUNA: COLUNA PARA AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE 3602 DO
ASSENTO A gAs, COM CLASSIFICACAO DE QUALIDADE E|
SEGURANCA MiINIMAS CONFORME CLASSE 3 OU 4 DA NORMA DIN|
4550. BASE CINCO PATAS: CONFECCIONADA EM ACO TUBULAR DE
SECAO RETANGULAR OU SEMI-OBLONGA CUJAS DIMENSOES Do\
| PERFIL TUBULAR SEJAM, NO MINIMO, DE 20 X 35 X 1,50 MM, |
SOLDADAS POR ELETROFUSAO E COM REFORGO EM METAL INERT
GAS EM DOIS ANEIS CENTRAIS ESTAMPADOS QUE FORMAM O
CONICO DE ALOJAMENTO DO PISTAO. NAO SERA ADMITIDO O USO
| DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA PARA FIXACAO DO PINO DO |




‘ NAO APRESENTA- LOS)

'RODIZIO, PARA FACILITAR EVENTUAIS MANUTENCOES, O MESMO
DEVERA SER FIXO ATRAVES DE ANEL METALICO. RODIzZIOS: DE
DUPLO GIRO DO TIPO ?H?, COM BANDA DE RODAGEM EM NYLON
E DIMENSIONAIS CONFORME O PRECONIZADO PELOS REQUISITOS
APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962/06, COM EIXO VERTICAL DE, NO |
MINIMO, 10 MM, COM ANEL ELASTICO METALICO PARA FIXACAQ
DO RODIZIO A BASE SEM O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA.
OBS: TODA ESTRUTURA METALICA RECEBE TRATAMENTO DE
DESENGRAXE, DECAPAGEM E FOSFATIZACAO ANTIFERRUGEM
PINTADA COM TINTA EPOXI-PO NA COR PRETA., COM 12 MESES (1
ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA ViClOS OU DEFEITOS |
DE FABRICACAO. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA
‘NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS
DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO‘
ATRAVES DE APRESENTAGCAO CERTIFICADO DA ABNT OU LAUDO
ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS
DO SUBITEM 17.3.3 DA NR-17, PORTARIA MTPS 3.751 DE 1990 DO
MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, EMITIDO POR
ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO
TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, COM |
IMAGENS, DESCRICOES DO PRODUTO E SUAS FUNCIONALIDADES
PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA AVALIACAO. NAO SERAO
ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA
DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS
‘DEVEM VIR ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO‘
SERVICO, COM COMPROVANTE DE QUITACAC GUIA E
‘DOCUMENTO CREA, CRM OU DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO |
JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL DE CLASSE QUE REALIZOU A
AVALIACAO ERGONOMICA NO PRODUTO; SERAO
| DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE
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70765 CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA SEM BRAGOS E 05 (CINCO) |
| RODIZIOS (CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA SEM BRAGOS E 05 |
(CINCO) RODIZIOS ? CONFORME ABNT NBR 13962, COM, NO‘
MINIMO, ESPALDAR BAIXO. AJUSTES MINIMOS PARA 0OS
MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO,
‘RODIZIOS DE DUPLO GIRO E GIRO DE 360 GRAUS DO
| ASSENTO/ENCOSTO. ENCOSTO: ESTRUTURADO EM COMPENSADO
‘ MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM,
' ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA
|MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DE, NO‘
MINIMO, 35 MM E DOTADO DE CARENAGEM PARA CONTRA CAPA
DO ENCOSTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE DEIXE
INACESSI{VEL. LARGURA DO ENCOSTO MINIMA DE 400MM E
EXTENSAO VERTICAL MINIMA DE 350 MM. ASSENTO:
ESTRUTURADO EM CHASS! DE POLIPROPILENO INJETADO COM
ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO/|
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MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, '
ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA
MOLDADA COM 40 MM DE ESPESSURA MINIMA MEDIA |
PREDOMINANTE COM CONTRA CAPA PARA O ASSENTO INJETADA‘
EM POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O CONTRA ASSENTO E
BORDOS. FIXACAO DOS ELEMENTOS AQ CHASSI DE ASSENTO
ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA
\ METRICA. NAO SERA TOLERADO O USO DE PERFIL DE BORDOS DE
‘PVC PARA ACABAMENTO E OU FIXAGAO DA CONTRA CAPA DE
ASSENTO. LARGURA MINIMA DE 460MM E PROFUNDIDADE DE
SUPERFICIE MINIMA DE 420 MM. REVESTIMENTO DE ASSENTO E
ENCOSTO EM TECIDO COM FIOS DE POLIPROPILENO - JSERRANO
NA COR AZUL. MECANISMO: MECANISMO DO TIPO FLANGE COM
‘REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO ATRAVES DE ALAVANCA.|
| COLUNA: COLUNA PARA AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE 3602 DO |
‘ASSENTO A GAS, COM CLASSIFICACAO DE QUALIDADE E‘
‘SEGURANCA MINIMAS CONFORME CLASSE 3 OU 4 DA NORMA DIN
4550, COM CURSO VERTICAL DE AJUSTE DE, NO MINIMO, 100 MM, ‘
DOTADA OPCIONALMENTE DE TELESCOPIO PARA ACABAMENTO E
‘ PROTECAQ DA COLUNA. BASE DE CINCO PATAS EM ACO CARBONO ‘
TUBULAR, COM AS PATAS EM TUBO DE ACO DE SECAO‘
| RETANGULAR OU SEMI OBLONGA, SENDO A ALTURA MINIMA DA |
‘VIGA DE 38 MM E SOLDADAS POR MEIO DE SOLDA MIG ou‘
‘ELETROFUSAO A DOIS ANEIS CENTRAIS, UM INFERIOR E OUTRO
SUPERIOR, PARA TOTAL ESTABILIZAGAO DAS PATAS. PINTURA
ELETROSTATICA A PO DE COR PRETA. CAPA PLASTICA UNICA
INJETADA EM PP DE COR PRETA QUE RECOBRE TODA A PORGAO |
SUPERIOR DAS PARAS DA BASE. FIXACAO DOS RODIZIOS ATRAVES
DE ESTAMPAGEM DAS PAREDES DOS TUBOS DAS PATAS, SEM |
UTILIZACAO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA PARA FIXACAO DOS‘
PINOS. ROD{ZIOS: DE DUPLO GIRO DO TIPO ?W? OU ?H? COM EIXO
VERTICAL DE, NO MINIMO, 10 MM, COM ANEL ELkaTICO‘
| METALICO PARA FIXACAO DO RODIZIO A BASE SEM O USO DE‘
‘BUCHA PLASTICA OU SOLDA, DIAMETRO DAS RODAS DE, NO|
MiNIMO, 48 MM, COM RODAS DUPLAS.OBS: TODA ESTRUTURA‘
\ METALICA RECEBE TRATAMENTO DE DESENGRAXE, DECAPAGEM E\
FOSFATIZACAO ANTIFERRUGEM PINTADA COM TINTA EPOXI-PO
NA COR PRETA., COM 12 MESES (1 ANO), NO MINIMO, DE
GARANTIA CONTRA ViCIOS OU DEFEITOS DE FABRICACAO.‘
PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
‘REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO‘
[ATRAVE§ DE APRESENTACAO CERTIFICADO DA ABNT OU LA'UDOI
‘ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS |
DO SUBITEM 17.3.3 DA NR-17, PORTARIA MTPS 3,751 DE 1990 DO |
MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, EMITIDO POR‘
|ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO |
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TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, COM
IMAGENS, DESCRICOES DO PRODUTO E SUAS FUNCIONALlDADES‘
PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA AVALIAGAO. NAO SERAO
ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICACAO DETALHADA
DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS
DEVEM VIR ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO
SERVICO, COM COMPROVANTE DE QUITACAO GUIA E
DOCUMENTO CREA, CRM OU DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO
JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL DE CLASSE QUE REALIZOU A
AVALIAGAO ERGONOMICA NO PRODUTO; SERAO
| DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE
| NAO APRESENTA-LOS.) \

' 70766-CADEIRA PRESIDENTE COM BRAGOS E 05 (CINCO) RODIZIOS |
‘{CADEIRA PRESIDENTE COM BRACOS E 05 (CINCO) RODIZIOS ? NO
\ MINIMO DO TIPO B, COM BRAGOS REGULAVEIS, CONFORME ABNT
| NBR 13962/06, COM, NO MINIMO, ESPALDAR MEDIO. AJUSTES |
MINIMOS PARA OS MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA‘
DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO
ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRAGOS, ALTURA DO ENCOSTO,
INCLINACAO DO ENCOSTO. ENCOSTO: ENCOSTO ESTRUTURADO‘
EM QUADRO DE ACO CARBONO TUBULAR DE 22,22 MM DE
DIAMETRO EXTERNO COM PAREDE MINIMA DE 1,20 MM
REVESTIDO COM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER OU OUTRO
MATERIAL DE DESEMPENHO SIMILAR, FACILITANDO A
PERSPIRACAO E NAO PROMOVENDO PONTOS DE PRESSAQ, SENDO
A TELA DE EXCELENTES RESILIENCIA E RESISTENCIA. ESTE QUADRO‘
EM SUA PORCAO INFERIOR APRESENTA UM ELEMENTO DE|
INTERLIGACAO DOS TUBOS A PARTIR DE CHAPA DE ACO CARBONO
‘COM ESPESSURA DE 6,0 MM E ALTURA DE 32 MM. O ENCOSTO |
POSSUI UMA CHAPA DE ACO CARBONO DE ESPESSURA MINIMA DE |
\3,0 MM E ALTURA MINIMA DE 52 MM, PERFAZENDO O ENCOSTO
NO SENTIDO TRANSVERSAL, NA PORGAO PROXIMA DO APOIO
‘LOMBAR PARA FIXACAO DO EXTENSOR DE ENCOSTO DO
‘MECANISMO. TAL CHAPA POSSUI DOIS ORIFICIOS NA
REGIAOCENTRAL, DISTANTES 110 MM ENTRE CENTROS, PARA\
‘ACOPLAMENTO DO EXTENSOR E DO ACABAMENTO DA F|XAC7\O‘
DO ENCOSTO E POSSUI DOIS PARES DE ORIFICIOS NAS
EXTREMIDADES, DISTANTES VERTICALMENTE 40 MM ENTRE
‘ CENTROS, PARA FIXAGAO, POR MEIO DE PARAFUSOS, AO QUADRO ‘
ESTRUTURAL EM ACO TUBULAR DO ENCOSTO. TODOS OS
ELEMENTOS METALICOS QUE COMPOEM O CONJUNTO DE\
ENCOSTO RECEBEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO DE‘
PINTURA A PO, ATRAVES DO PROCESSO DE DEposncAo[
| ELETROSTATICA, PASSANDO PELOS PROCESSOS DE DESENGRAXE,
lTRATAMENTO ANT! FERRUGINOSO ATRAVES DO PROCESSO
NANOCERAMIC OU SIMILAR, MENOS AGRESSIVO AO MEIO
| AMBIENTE E, POSTERIOR POLIMERIZAGAO EM ESTUFA A 220 °C. O
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\ENCOSTO POSSUI RAIO DE CURVATURA EM DOIS SENTIDOS,
TRANSVERSAL E VERTICAL, DE MODO A PROVER ACOMODACAO‘
PARA A REGIAC LOMBAR DO USUARIO. ASPECTOS DIMENSIONAIS
DO ENCOSTO: LARGURA (AFERICGAO CONFORME PROPOSTO PELA|
\ ABNT NBR 13962/06): ENTRE 420 E 440 MM EXTENSAO VERTICAL:
| ENTRE 470 E 490 MM ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE |‘
‘POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS
lESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO  MULTILAMINADO
‘ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO
EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM
‘MESMAS CARACTERISTICAS  FiSICAS E DE DESEMPENHO |
ESPECIFICADAS PARA O ENCOSTO, DOTADO DE CARENAGEM DE
| CONTRA CAPA PARA O ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO
| QUE PROTEJA TODO O CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXACAO DOS |
| ELEMENTOS AOQ CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E
‘PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. NAO SERA TOLERADO O
USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OU |
FIKACAO DA CONTRA CAPA DE ASSENTO. ASPECTOS‘
DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO ASSENTO: LARGURA E ‘
‘ PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE ENTRE 460 E 470 MM, AJUSTE DE
ALTURA DO ASSENTO COM CURSO MINIMO VERTICAL DE 100 MM, |
SENDO A ALTURA MINIMA NAO MENOR DO QUE 400 MM, MAS |'
NAO MAIOR DO QUE 420 MM E A ALTURA MAXIMA NAO MENOR\
DO QUE 500 MM MAS NAO MAIOR DO QUE 520 MM, SENDO A‘
‘MEDICAO REALIZADA CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR
13962/06. REVESTIMENTO DO ASSENTO EM TECIDO TIPO CREPE‘
EM COR PRETO DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE.
MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO|
PERMANENTE QUE POSSIBILITE, NO MINIMO, AJUSTE DE ALTURA‘
DO ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE‘
INCLINACAO DO ENCOSTO, DE MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE SI. |
PLATAFORMA DO ASSENTO COM, NO MINIMO, OFERTA DE}
“ FURACAO MAIS ESPAGADA CONFORME PADRAO NACIONAL (160 X |
200 MM), PLATAFORMAS COM FURAGAO UNIVERSAL SERAO |
ACEITAS, POREM NAO SERAO ACEITAS PLATAFORMAS COM "
‘FURACAO MENOS ESPACADAS (APENAS 125 X 125 M). TAL
| PLATAFORMA DEVE SER EXECUTADA EM CHAPA DE ACO CARBONO \
ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 2,65 MM E FUNDIDA |
AOS DEMAIS ELEMENTOS ATRAVES DE SOLDA DO TIPO MIG/MAG ‘
OU ELETROFUSAO. SUPORTE DO ENCOSTO DO MECANISMO‘
ARTICULADO COM MOLA DE RETORNO AUTOMATICO QUE
PROPORCIONE O CONTATO PERMANENTE QUANDO O MESMO\
ESTIVER DESTRAVADO. O MECANISMO DEVE SER DO TIPO
| MONOBLOCO, OU SEJA, A PORGAO DO ENCOSTO DEVE ESTAR
UNIDA PERMANENTEMENTE E NAO DE MODO A DESACOPLA-LA‘
DO ASSENTO. O USUARIO DEVE SER CAPAZ DE TRAVAR O ENCOSTO \

EM QUALQUER POSICAO AO LONGO DO CURSO ANGULAR DE




INCLINACAO DE 25 GRAUS (MINIMO). EXTENSOR DO ENCOSTO DO

MECANISMO EXECUTADO EM CHAPA DE AGO ESTAMPADA COM
ESPESSURA MINIMA DE 3 MM. TAL SUPORTE DO ENCOSTO
DEVERA OBRIGATORIAMENTE SER PROVIDO DE CARENAGEM
PLASTICA DE PROTECAO E ACABAMENTO INJETADA EM
POLIPROPILENO, POREM NAO SER CORRUGADA (SANFONADA), |
PARA PRESERVAR SEGURANGA DO USUARIO CONTRA ELEMENTOS
\ocos, COFORME JA ESPECIFICADO SUPRA QUANDO DO
DETALHAMENTO DO ENCOSTO E CONTRA ENCOSTO. ELEMENTOS|
METALICOS DO MECANISMO CONSTRUIDOS EM CHAPA DE AGO
E/OU EXPOSTOS DEVEM APRESENTAR TRATAMENTO DE‘
SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA ELETROSTATICA A PO, COM
TRATAMENTO ANT!I FERRUGINOSO E POSTERIOR CURA El
| POLIMERIZACAO EM ESTUFA. BRACOS REGULAVEIS: COM CORPO |
‘EXECUTADO EM CHAPA DE ACO COM VINCO ESTRUTURAL DE‘
REFORCO MECANICO E LARGURA MINIMA DE 60 MM COM
CARENAGEM INJETADA EM POLIPROPILENO PARA PROTEGCAO E
ACABAMENTO E BOTAO LATERAL DE ACIONAMENTO PARA o‘
AJUSTE VERTICAL COM RETORNO AUTOMATICO POR MOLA. APOIO
SUPERIOR INJETADO EM POLIPROPILENO DE ALTO DESEMPENHO |
‘com BORDAS ARREDONDADAS, PROPORCIONANDO oano\

FATOR DE CONFORTO AO USUARIO, COM SEUS BORDOS
ARREDONDADOS. ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE
lFUNClONALIDADE DOS APOIA BRAGOS: LARGURA DO APOIA|
| BRACO (MINIMA): 80 MM, COMPRIMENTO (MINIMO): 250 MM,
RECUO DO APOIA BRACO ENTRE 120 E 150 MM, DISTANCIA
INTERNA ENTRE OS APOIA BRAGOS ENTRE 460 E 490 MM E ALTURA |
‘ DOS APOIA BRACOS EM RELAGAO AO ASSENTO: ENTRE 190 E 260
MM, SENDO O CURSO MINIMO DE AJUSTE VERTICAL DE 60 MM E,
NO MINIMO, 5 ESTAGIOS DE PARADA. COLUNA: COLUNA PARA[
!AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE 3602 DO ASSENTO A GAS, COM |
‘cmssmc;\gf\o DE QUALIDADE E SEGURANCA MiNIMAS‘
| CONFORME CLASSE 3 OU 4 DA NORMA DIN 4550. BASE cmco‘
| PATAS: CONFECCIONADA EM ACO TUBULAR DE SECAO
|RETANGULAR OU SEMI OBLONGA CUJAS DIMENSOES DO PERFIL
' TUBULAR SEJAM, NO MIiNIMO, DE 20 X 35 X 1,35 MM, SOLDADAS
| POR ELETROFUSAO E COM REFORCO EM METAL INERT GAS EM\
‘ DOIS ANEIS CENTRAIS ESTAMPADOS QUE FORMAM O cONICO DE |
ALOJAMENTO DO PISTAO. NAO SERA ADMITIDO O USO DE BUCHA
PLASTICA OU SOLDA PARA FIXAGCAO DO PINO DO RODIZIO, PARA
FACILITAR EVENTUAIS MANUTENGOES, O MESMO DEVERA SER
FIXO ATRAVES DE ANEL METALICO. TAL BASE DEVERA POSSUIR
RAIO DA PATA MINIMO DE 280 MM E PROJECAO DA PATA‘
| MAXIMA DE 350 MM, COM CINCO PONTOS DE APOIO NO
| MINIMO. RODIZIOS: DE DUPLO GIRO DO TIPO ?H?, COM BANDA DE \
RODAGEM EM NYLON E DIMENSIONAIS CONFORME o|
| PRECONIZADO PELOS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR|
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| 70767-LONGARINA DE 03 LUGARES ESPECIFICACAO: ASSENTOS E|

13962/06, COM EIXO VERTICAL DE, NO MINIMO, 10 MM, COM |

ANEL ELASTICO METALICO PARA FIXAGAO DO RODIZIO A BASE SEM "
O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA. 12 MESES (1 ANO), NO|
MINIMO, DE GARANTIA CONTRA ViClOS OU DEFEITOS DE
FABRICACAO. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DAI
NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS -'
DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO‘
\ATRAVE’S DE APRESENTACAO CERTIFICADO DA ABNT OU LAUDO |
‘ERGONOM’ICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS "
DO SUBITEM 17.3.3 DA NR-17, PORTARIA MTPS 3.751 DE 1990 DO
MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, EMITIDO POR‘
|ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO
|TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, coMm |
| IMAGENS, DESCRICOES DO PRODUTO E SUAS FUNCIONALIDADES |
| PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA AVALIAGAO. NAO SERAO‘
‘ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAO DETALHADA
DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS
‘DEVEM VIR ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO‘
‘SERVICO, COM COMPROVANTE DE QUITAGAO GUIA e
‘DOCUM:ENTO CREA, CRM OU DECLARAGAO DE CERTIFICACAO
JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL DE CLASSE QUE REALIZOU A
‘AVALIACAO ERGONOMICA NO PRODUTO; SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE‘

|

| NAO APRESENTA-LOS.)

| ENCOSTOS  INJETADOS EM  TERMOPLASTICO COR  AZUL
(LONGARINA DE 03 LUGARES ESPECIFICAGAO: ASSENTOS E!
‘ENCOSTOS INJETADOS EM TERMOPLASTICO COR AZUL. COM |
lASSENTO E ENCOSTO DISPOSTOS EM LONGARINA DE 03 LUGARES, |
COMPOSTA POR ASSENTO MANUFATURADO EM TERMOPLASTICO |
|. POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAO, DE |
| FORMATO ANATOMICO, COM ORIFICIOS OBLONGOS DE MEDIDAS |
| APROXIMADAS DE 6 X 20 MM PARA MELHORAR A TROCA TERMICA
| COM O AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR |
| EVENTUAL ENCAIXE DE ESTRUTURAIS PLASTICOS COM ESTOFADOS. '|
'NO ESPACAMENTO LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFiCIOS
DEVERA EXISTIR UM PAR DE REBAIXOS, PARA GARANTIR A‘
‘ADERENCIA NECESSARIA, DE MODO A PERMITIR QUE O usuAmo‘
TENHA PERFEITA ACOMODAGAOQ, NAO DESLIZANDO PARA FRENTE.
PARA NAO OBSTRUIR A CIRCULAGAO SANGUINEA DOS MEMBROS |
INFERIORES DO USUARIO, O REFERIDO ASSENTO DEVERA TER AS |
‘BORDAS~ FRONTAIS (ANTERIORES) CURVADAS PARA BAIXO.i
DIMENSAO MINIMA DE 460 MM LARGURA DA SUPERFICIE X 400 |
‘MM PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE. ENCOSTO MANUFATURADO‘
'EM  TERMOPLASTICO POLIPROPILENO INJETADO EM ALTA
| PRESSAO, DE FORMATO ANATOMICO COM APOIO LOMBAR, COM‘
| ORIFICIOS OBLONGOS DE MEDIDA APROXIMADAS DE 5 X 22 MM |

UNIDADE




PARA MELHORAR A TROCA TERMICA COM O AMBIENTE E]
FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE "
ESTRUTURAIS PLASTICOS COM ESTOFADOS. NO ESPACAMENTO |
LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR|
DE REBAIXOS, PARA GARANTIR A ADERENCIA NECESSARIA, DE
MODO A PERMITIR QUE O USUARIO TENHA PERFEITA
ACOMODACAO NO ESPALDAR. DIMENSIONAL MINIMO DO
‘ENCOSTO 460 MM LARGURA X 300 MM EXTENSAO VERTICAL
ITOTAL, EXTENSAO VERTICAL MINIMA NA REGIAO DO CENTRAL DE
250 MM. O ASSENTO E FIXO A ESTRUTURA METALICA SOBl
| PRESSAO E ANCORADO COM PARAFUSOS; JA O ESPALDAR, NAO E
|FIXADO COM PARAFUSOS, DEVERA RECEBER INSERTOS INTERNOS
|Nos CANAIS DE ALOJAMENTO DAS HASTES DO ENCOSTO, DE\
II MODO A NAO PERMITIR ATRITO DIRETO DOS TUBOS METALlCOS‘
COM O PLASTICO DO ENCOSTO, ESTE CONJUNTO RECEBE DOIS
| PLUGS SOB PRESSAO NA MESMA COR DO ESPALDAR COMO |
!DISPOS|TIVOS DE FIXACAO PERMANENTES NA ESTRUTURA. os‘
PARAFUSOS E PLUGS DE FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO NAO
PODERAO SER RETIRADOS SEM O USO DE FERRAMENTAS
ESPECIFICAS. ALTURA DO ASSENTO ENTRE 420 A 450 MM.\
‘CONJUNTO METALICO DE LONGARINA FORMADO POR‘
| DISPOSITIVOS EM "L" TIPO HASTE TUBULAR PARA JUNGAO DE|
ASSENTO E ENCOSTO MANUFATURADOS EM ACO CARBONO
TUBULAR DE SEGAO OBLONGA COM MEDIDA MINIMA DE 16 X 30 x‘
1,20. ASSENTOS E ENCOSTOS DISPOSTOS SOBRE TUBo\
LONGITUDINAL DE SUSTENTAGAO, CONFECCIONADO EM ACO
CARBONO TUBULAR DE MEDIDAS MINIMAS DE 30 X 50 X 1,5 MM.
BASES EM FORMATO "T" INVERTIDO, SENDO NO MINIMO TRES,
! SEO ACOPLADAS AOS TUBOS LONGITUDINAIS POR MEIO DE CONE
MORSE. TAIS BASES SAO CONFECCIONADOS POR DISPOSITIVOS DE
ACO CARBONO TUBULAR (DE SECAO CILINDRICA PARA A HASTE!
| VERTICAL, COM DIAMETRO DE 51 MM E PAREDE DE 1,50 MM) E
| BASE EM ACO CARBONO TUBULAR DE SECAO QUADRADA, COM |
MEDIDA DE 25 X 25 X 1,50 MM, COM CAPA INJETADA EM |
| POLIPROPILENO PARA ACABAMENTO E PROTECAO, PROVIDA DE‘
‘SAPATAS MANUFATURADAS EM TERMOPLASTICO COPOLIMERO
INJETADO EM ALTA PRESSAO. TODOS OS COMPONENTES‘
‘METALICOS RECEBEM BANHO DESENGRAXASTE, ESTABILIZAGAO,
FOSFATIZACAO, PINTURA A PO, PELO PROCESSO DE DEPOSIGAO
‘ELETROSTATICA E POSTERIOR SECAGEM EM ESTUFA A 250 QC.\
PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
| REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
‘TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTACAO CERTIFICADO DA ABNT OU LAUDO
\ ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICI’\VEIS‘
DO SUBITEM 17.3.3 DA NR-17, PORTARIA MTPS 3.751 DE 1990 DO |
| MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, EMITIDO POR |
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CONSELHO
DEVIDAMENTE HABILITADO, CONFORME RESOLUGAO CONFEA 437 |
DE 1999 E CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DE PRODUTO
EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO
‘DEMONSTRANDO A CONFORMIDADE DO PRODUTO COM OSl
REQUISITOS APLICADOS NA NORMA ABNT NBAR 16031/20]:2,|
JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS ELETRONICA, SERAO‘
‘DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE

"DE  CLASSE,|

‘DE COZINHA EM ACO COM 06 PORTAS ? ESPECIFICAGAO: KiT
COZINHA, COM 6 PORTAS SENDO 3 PORTAS COM VIDRO, 3
‘GAVETAS, 3 PRATELEIRAS INTERNAS, ESTRUTURA EM CHAPA DE|
‘ ACO LAMINADO, REVESTIDO COM PINTURA ELETROSTATICA A PO, ‘
IANT|CORROS|VO, CORREDICAS EM AGO PINTADO, DOBRADlCAS|
‘METALlCAS, TAMPO EM FORMICA DE ALTO BRILHO. MEDIDAS |
APROXIMADAS (LXAXP): 120 X 194 X 45 CM. COR BRANCA.) l

0768-ARMARIO DE COZINHA EM ACO COM 06 PORTAS (ARMARIO \

170769-ARMARIO DE COZINHA EM ACO ? SUSPENSO, COM 3|
| PORTAS (ARMARIO DE COZINHA EM AGO ? SUSPENSO, COM 3/
| PORTAS, CONFECCIONADO EM ACO LAMINADO REVESTIDO COMY
| PINTURA ELETROSTATICA A PO, ANTICORROSIVO, DOBRADICAS |
| METALICAS. MEDIDAS APROXIMADAS (AXLXP): 55 X 120 X 28 CM.
COR BRANCA) |

EENE. (- |

UNIDADE

o 70770-MESA DE JANTAR COM 06 CADEIRAS EM ACO E MESA EM |
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ACO COM TAMPO EM GRANITO (MESA DE JANTAR COM 06
| CADEIRAS EM ACO E MESA EM AGO COM TAMPO EM GRANITO ?
MESA RETANGULAR PARA COZINHA COM 06 (SEIS) LUGARES COM
BASE EM ACO COM TRATAMENTO ANTI FERRUGEM, PINTURA|
ELETROSTATICA EPOXI PO, SOLDA MIG E TAMPO EM PEDRA EM |
| GRANITO MADEIRA MEDINDO 1,40M X 0,7M; ACOMPANHAR 06/
|(SEIS)  CADEIRAS
| ACOLCHOADA

CONFECCIONADO EM  ACO TUBULARL

UNIDADE ‘ 2
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BAIXAS NA COR AZUL (ARMARIO PARA ESCRITORIO SEMI-ABERTO
[com 5 PORTAS BAIXAS NA COR AZUL, CONFECCIONADO EM MDP
| BP (15MM) REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA
‘CELULC’)SICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUGAO MELAMiNlCA‘
| com ACABAMENTO EM FITA PVC (POLIESTIRENO), MEDINDO|
‘ (AXLXP) 1,60 X 0,90 X 0,40 CM COM VARIAGAO DE 5%, CONTENDO
01 PRATELEIRA INTERNA INFERIOR E 01 EXTERNA SUPERIOR. 02|
‘PORTAS BAIXAS CONFECCIONADO NO MESMO MATERIAL Do|
‘CORPO FECHADURA CILINDRICA TIPO YALE COM SISTEMA‘
‘ART|CULADO CONTENDO 2 CHAVES, PUXADOR EM POLIETILENO [

(PLASTICO DE ALTO IMPACTO) DO TIPO CONCHA. DOBRADIGAS DI:Z ‘
ACO COM TRAVAS PLASTICAS COM GARRAS QUE SE TRAVAM A |
‘PORTA; PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA |
‘REGULAMENTADORA NR17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE‘
‘TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE‘
‘ERGON(AJMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE‘
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A

VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ Al

| ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E |
|SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
‘MEN(;,E«O A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
| VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS‘
| DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS.) |

70749-ARMARIO PARA ESCRITORIO SEMI-ABERTO COM 2 PORTAS‘ -

|
|

‘70750-ARMARIO ALTO FECHADO ESPECIFICACAO : - COM 2‘
' PORTAS NA COR AZUL (ARMARIO ALTO FECHADO ESPECIFICACAO : |
- COM 2 PORTAS NA COR AZUL CONFECCIONADO EM MDP BP\
‘(15MM) REVESTIDO POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA
| CELULOSICA DECORATIVA BANHADA EM SOLUGAO MELAMiNlCA‘
| COM ACABAMENTO EM FITA PVC (POLIESTIRENO) NA COR CINZA,
| MEDINDO (AXLXP) 1,60 X 0,90 X 0,40 CM COM VARIAGAO DE +/-
‘5%, CONTENDO 03 PRATELEIRAS INTERNAS, SENDO 1 FIXA E 2
REMOVIVEIS. 02 PORTAS CONFECCIONADO NO MESMO MATERIAL‘
!Do CORPO FECHADURA CILINDRICA TIPO YALE COM SISTEMA
‘ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES, PUXADOR EM POLIETILENO |
(PLASTICO DE ALTO IMPACTO) DO TiPO CONCHA. DOBRADICAS DE |
‘ACO COM TRAVAS PLASTICAS COM GARRAS QUE SE TRAVAM A
PORTA. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
\ATRAVE’S DE APRESENTACAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A
VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
‘ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E

|SUA DESCRIGRO  TECNICA EM _ DOCUMENTO _ DO

UNIDADE
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TABRlCANTE,Mﬁgﬁﬁ(ﬁAA NR-17, ANALISE E "CONCLUSRO, o

DATA E VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE'|

70751-MESA COM PE PAINEL GAVETEIRO 40MM (MESA COM PE |
PAINEL GAVETEIRO 40MM - PE GAVETEIRO COM NO MINIMO 4
GAVETAS NA DIMENSAO DE 750MM(A) X 1640MM(L) X 600MM(P), |
“COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC COM 1MM ESPESSURA COM
BORDAS ENCABECADAS. TAMPO DE 40MM QU SUPERIOR |
!COMPOSTO NA PARTE SUPERIOR EM MDP E INFERIOR POR |
| ACABAMENTOS S EM MDP REVESTIDO EM AMBAS AS FACE NA‘
COR CASTANHO COM TONS CLAROS E ESCUROS, COM |
‘ACABAMENTO EM FITA EM PVC (POLIESTIRENO) COM NO MINIMO |
| IMM  ESPESSURA COM BORDAS. RETAGUARDA DAS MESAS‘
‘CONFECCIONADO EM MDP, REVESTIDO POR AMBAS AS FACES NA |
“COR CASTANHO ESCURO, FIXADA AO TAMPO E AOS PES|
UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX COM CASTANHAS DE NO MINIMO |
15MM E PINOS DE NO MINIMO 6MM COM ROSCA SOBERBA. PES |
‘DA MESA DEVERAO SER CONFECCIONADO EM MDP, REVESTlDO}
| POR AMBAS AS FACES NA COR PRETO, COM 2 ESPACADORES‘
| INJETADOS  EM POLIESTIRENO COM PINTURA METALlZADA|
UTILIZADOS COMO ARREMATE DE ACABAMENTO ENTRE TAMPO E
PES, PONTEIRA TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA DE NO
MiNIMO 5MM DE POLIESTIRENO QUE PERMITE A REGULAGEM
QUANDO HA DESNIVEL DO PISO FACILITANDO ASSIM O MANUSEIO \
DO PRODUTO, FIXADO AO TAMPO UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX‘
COM CASTANHAS DE NO MINIMO 15MM E PINOS DE NO MINIMO ‘
6MM COM ROSCA SOBERBA. COM FECHADURA CILINDRICA TIPO |
| YALE OU SIMILAR SENDO COM SISTEMA ARTICULADO CONTENDO‘
‘2 CHAVES. GAVETAS COM PUXADORES EM TIPO CONCHA. DEVE |
POSSUIR AS  SEGUINTES  MEDIDAS  TOTAIS (PXLXA):|
600MMX1640MMX750MM COM VARIAGAO DE +/- 5%. PRODUTO \
‘DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA |
. NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO l
" DO TRABALHO E DO EMPREGO ATR{\VES DE APRESENTAGAO DE |
LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17,
!POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO
\COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO‘
| PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, |
COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRIGAO TECNICA EM
| DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17,
ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAO |
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE |
| NAO APRESENTA-LOS) |

Al»PRE(;OS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS ) |

UNIDADE
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] 70752-MESA EM MADEIRA COM DUAS GAVETAS MEDINDO 1,20|

‘ METROS (MESA EM MADEIRA COM DUAS GAVETAS MEDINDO 1,20 |
METROS ? MESA DE TRABALHO COM DUAS GAVETAS MEDINDO (AI
X L X P) 740MMX1200MMX600MM COM VARIACAO DE +/- 5%. NA
COR AZUL. COM TAMPO E CORPO MACICOS CONFECCIONADOS EM |

| MDP DE 15MM REVESTIDO EM MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE |

\. PROCESSO INDUSTRIAL DE PRENSA DE BAIXA PREssAo.}

| ACABAMENTO COM FITA DE BORDA COLADO POR CENTRO DE |

iUSlNAGEM PELO SISTEMA HOTMELT NA COR CINZA. POSSUIR|

|GAVETEIRO AEREO COM 2 GAVETAS MEDINDO (A X L X P)
200MMX290MMX375MMCOM  COM VARIACAO DE +/- 5%.\

‘ACABAMENTO EM FITA ABS, POSSUIR FECHADURA CILiNDRICA!

|TIPO VALE COM CHAVES, BOTHAO, E LINGUETA; POSSUIR

‘PUXADORES TIPO ALCA EM POLIETILENO DE ALTO IMPACTO;

| POSSUIR PE FIXO TIPO ?H? COM ESTRUTURA EM ACO INDUSTRIAL‘

| COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO ATRAVES DA FOSFORIZAGAO

‘!NORGANlCA E REVESTIMENTO PELO SISTEMA EPOXI-PO CURADO‘

|EM ESTUFA NA COR CINZA E ENTRE ELAS ALMOFADA EM MDP DE

15 MM NA MESMA COR DO TAMPO; POSSUIR PONTE!RAS‘

| OBLONGAS COM  SAPATAS NIVELADORAS. PRODUTO DEVE

’ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR-

2

17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO |
TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAO DE |
LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, |
| POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO |
|COM  VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO‘
‘PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, |
|cOM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA EM‘
\ DOCUMENTO DO FABRICANTE,MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE
E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAQ DESCLASSIFICADAS AS |
| PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS) |

UNIDADE

90

| 70753-MESA  PARA IMPRESSORA ?MEDINDO (A X L X P)
| 740MMX800MMX600MM (MESA PARA IMPRESSORA ?MEDINDO
(AXLXP) 740MMX800MMX600MM COM VARIAGAQ DE +/- 5.‘
COM TAMPO E CORPO MACICOS CONFECCIONADOS EM MDP DE
‘15MM REVESTIDO EM MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE!
PROCESSO INDUSTRIAL DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO.‘
ACABAMENTO COM FITA DE BORDA COLADO POR CENTRO DE |
USINAGEM PELO  SISTEMA HOTMELT NA COR CINZA.‘
‘ACABAMENTO EM FITA ABS, POSSUIR FECHADURA CILiNDRlCA‘
TIPO YALE COM CHAVES, BOTUAO, E LINGUETA; POSSUIR‘
‘PUXADORE§ TIPO ALCA EM POLIETILENO DE ALTO IMPACTO;
| POSSUIR PE FIXO TIPO ?H? COM ESTRUTURA EM ACO INDUSTRIAL

‘COM TRATAMENTO ANTICORROSIVO ATRAVES DA FOSFORIZAGAQ |
| INORGANICA E REVESTIMENTO PELO SISTEMA EPOXI-PO CURADO‘
‘ EM ESTUFA NA COR CINZA E ENTRE ELAS ALMOFADA EM MDP DE |
|15 MM NA MESMA COR DO TAMPO; POSSUIR PONTEIRAS]

UNIDADE

22




OBLONGAS COM SAPATAS NIVELADORAS. PRODUTO DEVE[
ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR—‘
17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO
TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGAO DE\
LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17,
| POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO |
|cOM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
‘PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO,
COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA EM
DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17,|
‘ANALISE E  CONCLUSRO, DATA E VALIDADE. SERAO
| DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE
| NAO APRESENTA LOS.) |

| 70754-ESTACAO DE TRABALHO EM FORMATO DE ?L? COM PE |
PAINEL GAVETEIRO (ESTACAO DE TRABALHO EM FORMATO DE ?L?
COM PE PAINEL GAVETEIRO ? TAMPO DE 40MM OU SUPERIOR
COMPOSTO NA PARTE SUPERIOR EM MDP E INFERIOR POR
ACABAMENTOS, REVESTIDO POR AMBAS AS FACES NA COR
| CASTANHO ESCURO, COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC COM
NO MINIMO 1MM DE ESPESSURA COM BORDAS ENCABECADAS.
' RETAGUARDA DAS MESAS: CONFECCIONADO EM MDP, REVESTIDO
| PORAMBAS AS FACES, FIXADA AO TAMPO E AOS PES UTILIZANDO |
SISTEMA GIROFIX COM CASTANHAS DE NO MINIMO 15MM E
PINOS DE NO MINIMO 6MM COM ROSCA SOBERBA. SENDO DOIS 2
PES DA MESA CONFECCIONADO EM MDP, REVESTIDO POR AMBAS
AS FACES NA COR CASTANHO ESCURO PRETO, COM 2
| ESPAGADORES INJETADOS EM POLIESTIRENO COM PINTURA
METALIZADA UTILIZADOS COMO ARREMATE DE ACABAMENTO
ENTRE TAMPO E PES, PONTEIRA TIPO OCTOGONAL COM
ESPESSURA DE (5MM)DE POLIESTIRENO QUE PERMITE A|
| REGULAGEM QUANDO HA DESNIVEL DO PISO FACILITANDO ASSIM |
|0 MANUSEIO DO PRODUTO, FIXADO AO TAMPO UTILIZANDO |
SISTEMA GIROFIX COM CASTANHAS DE 15MM E PINOS 6MM COM
ROSCA SOBERBA. COM CONEXAO 90 (NOVENTA) GRAUS DE 40MM
COMPOSTO NA PARTE SUPERIOR EM MDP, REVESTIDO POR
AMBAS AS FACES MEDINDO: 600MM(L) X 600MM(P) X 40MM (E),
COM ACABAMENTO EM FITA EM PVC (POLIESTIRENO) COM 1MM
ESPESSURA, COM BORDAS APARENTES ENCABECADAS COM UM
ANGULO DE 902 E DOIS ANGULOS DE 45° SENDO O 1° E 2° COM |
‘GOOMM E O 3° COM 849MM FORMANDO UM TRIANGULO |
ISOSCELES ONDE POSSUI PELO MENOS DOIS LADOS DE MESMA |
‘MEDIDA, DEVERA ESTA FIXADA DE 04 (QUATRO) CHAPINHAS DE‘
| CONEXAO PARA FIXAGAO COM AS MESAS SENDO UTILIZADAS |
' DUAS DE CADA LADO E PARAFUSOS ROSCA SOBERBA. SENDO PE |
GAVETEIRO COM TAMPOS DE 40MM OU SUPERIOR COMPOSTO NA
PARTE SUPERIOR EM MDP E INFERIOR POR ACABAMENTOS EM
MDP, REVESTIDO POR AMBAS AS FACES NA COR PRETO, COM |

UNIDADE

11




-

e =

ch_/AWVIE—NTo—W FITA EM PVC (PouEsﬁ%)_chW_'
|

ESPESSURA COM BORDAS APARENTES ENCABECADAS, COM 2
TUBOS 40X40 COM NO MINIMG 155MM DE ALTURA UTILIZADO
| PARA FIXAGAO DO PE GAVETEIRO AO TAMPO DA MESA. POSSUIR |
RETAGUARDA CONFECCIONADO EM DURAPLAC DE NO MINIMO
| 3MM. DEVERA POSSUIR 4 GAVETAS NO MINIMO COM CORPO|
CONFECCIONADO EM GALVALUME CHAPA # 26FRENTES DAS
GAVETAS EM MDP, REVESTIDO POR AMBAS AS FACES NA COR|
| CASTANHO ESCURO, COM DESLIZAMENTO POR TRILHO CORREDICA.
| COM ROLDANAS EM NYLONFIXADAS PORREBITES COM ROSCA |
CONEXA. COM FECHADURA CILINDRICA TIPO YALE OU SlM!LAR‘
|SENDO COM SISTEMA ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES.
'POSSUIR PUXADORES EM POLIESTIRENO TIPO CONCHA. DEVE|
|POSSUR  AS  SEGUINTES ~ MEDIDAS ~ TOTAIS  (PXLXA):|
| (1400MMX1000MM) X  (600MMX400MM) X 750MM COM|
| VARIAGAO DE +/- 5%. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA
| NORMA REGULAMENTADORA NR17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS
| DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO|
ATRAVES DE APRESENTACAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE |
[ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
| ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A\
‘VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A/
| ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E |
'SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE,
| MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
| VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS |
| DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS) -.

' 70755-MESA DE REUNIAO REDONDA COM TAMPO DE 40MM
I(MESA DE REUNIAO REDONDA COM TAMPO DE 40MM - TAMPOI
‘ DE 40MM OU SUPERIOR COMPOSTO NA PARTE SUPERIOR EM MDP \
‘E INEERIOR POR ACABAMENTOS MOLDURADOS DE EM MDP,
REVESTIDO POR AMBAS AS FACES NA COR CASTANHO COM TONS‘
CLAROS E ESCUROSCOM ACABAMENTO EM FITA EM PVC[
‘(POLlESTIRENO) COM NO MiINIMO 1MM ESPESSURA, |
‘ARREDONDADO NAS EXTREMIDADES. RETAGUARDA DA MESA‘
iCONFECCIONADO EM‘ MDP, REVESTIDO POR AMBAS. FIXADA AO‘
|TAMPO E AOS PES’ UTILIZANDO SISTEMA GIF}OFIX coMm
| CASTANHAS DE NO MINIMO 15MM E PINOS NO MINIMO GMM‘
‘COM ROSCA SOBERBA. PES DA MESA CONFECCIONADO EM MDP,
'EM ??X?? COMPOSTO POR 2 PARTES IGUAIS UTILIZANDO UM |
SISTEMA DE ENCAIXE SUPERIOR E INFERIOR EM U? REVESTIDOI
|POR AMBAS AS FACES NA PRETO MEDINDO 600MM(L) Xi
| 700MM(A) COM ACABAMENTO EM FITA PVC 0,45MM, POSSUIR |
| PES COM PONTEIRA TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA MiNlMA|
‘DE (SMM)DE POLIESTIRENO QUE PERMITE A REGULAGEM DE
ALTURA, FIXADO AO TAMPO UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX COM ‘
‘__CASTANHAS DE NO M{NIMO 15MM E PINOS NO MINIMO 6MM |

UNIDADE

15




‘com ROSCA SOBERBA. DEVE POSSUIR AS SEGUINTES MEPIDASi
| TOTAIS (PXLXA): 1150MMX1150MMX750MM COM VARIACAO DE
+/- 5%. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA |
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE‘
TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO‘
ATRAVES DE APRESENTACAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE\
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A‘
VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A|
ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E|
SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, |
MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
| VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS‘

| DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS.)

| 70756-MESA PARA REUNIAO REDONDA ESPECIFICACAO \
DIAMETRO DE NO MINIMO 110CM (MESA PARA REUNIAO
| REDONDA ESPECIFICAGAO : DIAMETRO DE NO MINIMO 110CM E
‘ PE PAINEL EM ?X? CONFECCIONADO EM MDP (}SMM) REVESTIDO |
POR AMBAS AS FACES POR UMA FOLHA CELULOSICA DECORATIVA
BANHADA EM SOLUCAO MELAMINICA FIXADA ATRAVES DE UM |
| PROCESSO DE PRENSA DE BAIXA PRESSAO NA COR AZUL COM
| ACABAMENTO EM FITA EM PVC (POLIESTIRENO) COM 2MM |
ESPESSURA COM BORDAS APARENTES ENCABECADAS NA COR
BRANCO. POSSUIR PE FIXADOS AO TAMPO ATRAVES DE
| CASTANHAS E PINOS GIROFIX. PES COM PONTEIRAS SAPATA TIPO
2U0? EM ACO CHAPA #20 COM PONTEIRA REGULAVEL TIPO|
| OCTOGONAL EM POLIESTIRENO (PLASTICO DE ALTO IMPACTO)
POSSIBILITANDO A REGULAGEM QUANDO HOUVER DESN{VEL DE
| PISO. GARANTIA MINIMA DE 1 ANO. PRODUTO DEVE ATENDER As
EXIGENCIAS DA  NORMA  REGULAMENTADORA  NR-
| 17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO \
| TRABALHO E DO EMPREGO ATRAyEs DE APRESENTAGAO DE |
LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, |
POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO
COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO
PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO,
COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA EM
| DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENGAO A NORMA NR-17,
ANALISE E CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAO|
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE |
| NAO APRESENTA LOS) |

UNIDADE

15




9

|70757-MESA RETANGULAR  PARA  REUNIAO MEDINDO‘
2000X900X750 (LXPXA) (MESA RETANGULAR PARA REUNUKO‘
MEDINDO 2000X900X750 (LXPXA) COM VARIAGAO DE +/- 5%. ;
TAMPO EM MADEIRA MDP DE 15 MM DE ESPESSURA NA COR
VERONA COMPOSTA DE PARTICULAS DE PINUS LIGADAS ENTRE S|
POR RESINAS SINTETICAS DE UREIA-FORMALDEIDO, REVESTIDA
COM PAPEIS IMPREGNADOS COM RESINAS MELAMINICAS DE
BAIXA PRESSAO, EM AMBAS AS FACES REVESTIDAS COM FITA DE‘
BORDA DE PVC COM 2 MM DE ESPESSURA EM TODOS OS LADOS, \
COM RAIO DE 15 MM NAS ARESTAS, SENDO ALTAMENTE
| RESISTENTE A IMPACTOS. PAINEL FRONTAL EM MADEIRA MDP DE[
‘15 MM DE ESPESSURA NA COR AZUL, REVESTIDAS COM FITA DE|
| BORDA DE PVC. POSSUIR DOIS PE DO TIPO ?PAINEL? MEDINDO 650
|_(L) X 680 (A) X 15 (P) APROXIMADAMENTE QUE FORMA A\
| ESTRUTURA  DE SUSTENTACAO DA MESA E DEVERA SER‘
| CONFECCIONADO EM MDP DE 15 MM, COM O MESMO MATERIAL"

DO TAMPO NA COR VERONA, REVESTIDAS COM FITA DE BORDA DE
PVC, COM 2 MM DE ESPESSURA EM TODOS 0S LADOS, COM RAIO ‘
DE 15 MM NAS ARESTAS, SENDO ALTAMENTE RESISTENTE A
IMPACTOS; POSSUIR PONTEIRAS EM PLASTICO DE ALTO IMPACTO‘
!POSSIBlLlTANDO NIVELAMENTO DO PISO CASO  HAJA
| NECESSIDADE; PRODUTC DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA |
NORMA REGULAMENTADOR:A NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS |
DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE |
ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE‘
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A’

| VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E
SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, |
MENCAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
| VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS‘
| DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS.) |

UNIDADE

‘ 15 ‘
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[70758-MESA DE REUNIAO RETANGULAR TAMPO DE 40MM OU |
SUPERIOR (MESA DE REUNIAO RETANGULAR TAMPO DE 40MM OU
SUPERIOR COMPOSTO NA PARTE SUPERIOR EM MDP E INFERIOR|
POR ACABAMENTOS MOLDURADOS DE EM MDP, REVESTIDO POR‘
AMBAS AS FACES NA COR CASTANHO ESCURO EM FITA EM PVC
(POLIESTIRENO) COM NO MINIMO 1MM DE ESPESSURA,
|ARREDONDADO NAS EXTREMIDADES. RETAGUARDA DA MESA

| CONFECCIONADO EM MDP, REVESTIDO POR AMBAS. FIXADA AO‘

|TAMPO E AOS PES UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX COM‘
| CASTANHAS DE NO MINIMO 15MM E PINOS NO MINIMO 6MM
| COM ROSCA SOBERBA. PES DA MESA CONFECCIONADO EM MDP,[-
| REVESTIDO POR AMBAS AS FACES NA COR PRETO,COM Zi
|ESPACADORES INJETADOS EM POLIESTIRENO COM PINTURA |

‘METALIZADA NA MEDIDA DE 15MM(A) X 50MM(L) X 15MM(P)|
UTILIZADOS COMO ARREMATE DE ACABAMENTO ENTRE TAMPO E
!PES, PONTEIRA TIPO OCTOGONAL COM ESPESSURA MINIMA DE
(5SMM)DE POLIESTIRENO QUE PERMITE A REGULAGEM DE ALTURA,
FIXADO AO TAMPO UTILIZANDO SISTEMA GIROFIX COM
CASTANHAS DE NO MINIMO 15MM E PINOS NO MINIMO 6MM‘
‘COM ROSCA SOBERBA. DEVE POSSUIR AS SEGUINTES MEDlDASi
‘TOTAIS (PXLXA): 900MMX2000MMX750MM COM VARIAGAO DE‘

|4/- 5% PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
| TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO |
| ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE
| ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE |
ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A
VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A
| ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E|
SUA DESCRICRO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, |
|MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSRO, DATA €|
‘VAUDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS|
DA LICITANTE QUE NAO APRESENTALOS) '|

UNIDADE




\—

(70759-ARMARIO DE ACO DE 2 PORTAS ALTO ?ALTO FECHADO EM \
‘ ACO COM 02 PORTAS (ARMARIO DE ACO DE 2 PORTAS ALTO ?ALTO |
‘FECHA:DO EM ACO COM 02 PORTAS, TRANCA COM CHAVE E 05
DIVISORIAS. MEDIDAS: 1,95CM ALTURA X 0,90CM LARGURA X
0,40CM PROFUNDIDA COM VARIACAO DE +/- 5%. SER\
CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO #24 NORMALIZADA |?
‘LAMINADA A FRIO NAS LATERAIS, NO FUNDO, PRATELEIRAS E"‘
iPORTAS; POSSUIR PORTAS COM DOBRADICAS SOLDADA ATRAVES |
DE SOLDA PONTO ELETRONICO-PNEUMATICO E PINO ANELADO
‘REFORCADO ZINCADO E FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE
COM 2 CHAVES COM TRAVAMENTO DA PORTA NA PRATELEIRA |
FIXA CENTRAL; ACABAMENTO: CORPO TRATADO PELO PROCESSO |
| ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA‘
| ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40‘

‘MiCRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA |
CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LiQUIDA ‘
‘(ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM |
‘ SECAGEM EM ESTUFA A 120 2C, NA COR AZUL. POSSUIR PUXADOR |

|EMBUTIDO ESTAMPADO EM TODA PARTE VERTICAL DA PORTA|

COM ACABAMENTO EM PERFIL PVC NA COR CINZA; POSSUIR 4|

11 | PRATELEIRAS, SENDO 3 MOVEIS COM OPCAO DE REGULAGEM POR ‘

‘CREMALHEIRAS DE 50 EM 50 MM EXPOSTA EM TODA LATERAL DO |
ARMARIO, E 1 FIXA, AMBAS COM REFORGOS EM POMEGA? NA
| HORIZONTAL EM CHAPA DE AGO #26 (0,45MM) LAMINADA A FRIO |
COM 4 DOBRAS; POSSUIR KIT DE PES NIVELADORES REMOVIVEIS |
| EM PQLlPROPILENp DE ALTO IMPACTO NA COR PRETO FIXADO AO
| ARMARIO ATRAVES DE 4 BUCHAS COM ROSCA INTERNA E 12
‘PARAFUSOS DE 13MM:; PRODUTO MONTAVEL ATRAVES DE
|SISTEMA DE TRAVAS, ALAVANCA E UNHA; PRODUTO DEVE!
| ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA NR- |
| 17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO
| TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTAGCAO DE
| LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17, |
| POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGOI‘
COM VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO/
|PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO,
COM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA EM |
' DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17,
‘ANALISE E  CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE |
| NAO APRESENTALOS) |

UNIDADE ‘ 60 |




.......
P REFE

[70760-ESTANTE DE AGO DE 6 PRATELEIRAS ? REFORGADAS |
| |(ESTANTE DE ACO DE 6 PRATELEIRAS ? REFORCADAS COM AS |
| | SEGUINTES CARACTERISTICAS: PRATELEIRAS EM CHAPA DE ACO|
| COM DOBRAS DUPLAS NAS LATERAIS (4  DOBRAS
| \PERPENDICULARES) E TRIPLAS NAS PARTES FRONTAIS E| |
‘ | POSTERIORES (6 DOBRAS PERPENDICULARES 902); AS 04 COLUNAS | | r
| | CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO (0,90MM) MEDINDO | '. |
| 2000MM DE ALTURA DOBRA PERFILADA EM 'L" DE 30X30 MMi | |
|

. COM 40 REGULAGENS DE ALTURA EM FURAGCAO OBLONGA
| POSSIBILITANDO UM REGULAGEM E UM TRAVAMENTO MAIS
| EFICAZ DAS PRATELEIRAS. REFORCOS OMEGA NA PARTE INTERNA s |
| DAS PRATELEIRAS MEDINDO 13 X 50 X 900MM COM 4 DOBRAS; '\ |
| ACOMPANHA 48 PARAFUSOS COM PORCAS ~SEXTAVADAS | |
| ZINCADAS DE % X %; ACOMPANHAR PES TIPO SAPATAS EM ?L? EM ,
~ ‘POLIPROPILENO RESISTENTE ~COM  RECORTE  CENTRAL | |
| 12 | POSSIBILITANDO ENCAIXE NAS COLUNAS. ACABAMENTO DA UNIDADE | 45 |
‘ESTANTE (COLUNA E PRATELEIRAS) DEVE SER PINTADO COM/ '; |
' | PINTURA ELETROSTATICA LIQUIDA (ESMALTE SINTETICO) NA COR‘ |
| CINZA; DIMENSOES: ALT ? 2000MM LARG. 920MM PROF. 300MM.
| PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA | |
| REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE | | |
| iTRABALIHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO |' | |
ATRAVES DE APRESENTACAO DE LAUDO DE CONFORMIDADE\
| | ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE| | |
| | ERGONOMIA  CERTIFICADO  PELA ABERGO COM VALIDADE A| | |
| | VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ A | |
| | ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E! ‘ |
|SUA DESCRIGAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, | . .
| | MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E | |
! | VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS | |
; DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA LOS) R I B |
- | ﬁ7o761-ARQU|vo DE ACO 4 GAVETAS ? PARA PASTAS SUSPENSA | '| |
| | (ARQUIVO DE ACO 4 GAVETAS ? PARA PASTAS SUSPENSA - | | |
| ARQUIVO DE ACO, COM 4 GAVETAS PARA PASTAS SUSPENSAS | -
| COM CORPO E FRENTE DAS GAVETAS CONFECCIONADO EM CHAPA | ||
| IDE ACO #26 COM HASTES PARA PASTAS SUSPENSAS EM |
i |GALVALUME  CHAPA  #20 REFORGADA PELO SISTEMA DE| | |
= | PERFILAMENTO EM OMEGA; CONTER 6 REFORGOS INTERNOS TIPO‘ | \
| | 'Z'; GAVETAS MONTADAS NO SISTEMA DE DOBRAS MEDIDAS |  \ /0 ne '| 2 |
|EXTERNAS APROXIMADA DE 300MM(A) X 400MM(L) X 470MM (P), -
| | FUNDO EM CHAPA DE ACO EM GALVALUME REFORCADA PELO | \
| | SISTEMA DE DOBRA EM OMEGA, FRENTE DAS GAVETAS EM CHAPA | |
.- ‘DE ACO #26 (0,A5MM) FIXADOS ATRAVES DE PARAFUSOS M4,
|

POSSUIR PORTA ETIQUETA ESTAMPADO EM BAIXO RELEVO NA
PARTE SUPERIOR DA GAVETA. POSSUIR PUXADOR ESTAMPADO. | |
|(EMBUTIDO) EM TODA EXTENSAO SUPERIOR DA GAVETA COM | | |
| | ACABAMENTO PERFIL EM PVC NA COR CINZA CRISTAL. REFORGO | | B
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PROPRIEDADES DO ACO REFORGANDO A ESTRUTURA DO
‘ARQUIVO. FECHADURA CILINDRICA DO TIPO YALE COM SISTEMA|
ARTICULADO CONTENDO 2 CHAVES E COM SISTEMA DE\
‘FECHAMENTO SIMULTANEO DAS GAVETAS MEDIANTE TRANCA;
| ACABAMENTO: CORPO  TRATADO PELO PROCESSO |
‘ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA‘
| ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40|
|M|’CRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 2C NA COR CINZA |
|CR|STAL E AS GAVETAS EM PINTURA ELETROSTATICA LiQUIDA \_
| (ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 MICRONS COM |
'| SECAGEM EM ESTUFA A 120 oC, NA COR AZUL MED!DAS:|
|133x47xs7 CM (AXLXP) COM VARIAGAO DE +/- 5%. PRODUTO |
| DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA REGULAMENTADORA‘
| NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE TRABALHO) DO MINISTERIO ]
| DO TRABALHO E DO EMPREGO ATRAVES DE APRESENTACAO DE
LAUDO DE CONFORMIDADE ERGONOMICA PARA COM A NR 17,
" POR PROFISSIONAL DE ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO |
‘com VALIDADE A VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO |
| PROFISSIONAL QUE FAZ A ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, |
cOM FOTO DO PRODUTO E SUA DESCRICAO TECNICA EM
' DOCUMENTO DO FABRICANTE, MENCAO A NORMA NR-17,
|ANALISE E  CONCLUSAO, DATA E VALIDADE. SER/“Aoi
| DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE |
| NAO APRESENTA LOS)

| 70762-ROUPEIRO DE ACO 16 PORTAS (ROUPEIRO DE ACO 16|
‘ PORTAS - ROUPEIRO DE AGO - 04 CORPOS E 16 PORTAS: COM AS |
SEGUINTES CARACTERISTICAS: ROUPEIRO DE ACO COM TRAVAS‘
\ INVESTIDAS TIPO UNHA DE GATO O QUE DISPENSA A UTILIZAGAO |
| DE PARAFUSOS, POSSUI 16 VAO COM 16 PORTAS EM A(;o|
‘SOBREPOSTAS EM CADA VAO COM ENCAIXE TOTAL PARA DENTO
DO VAO. FECHAMENTO ATRAVES DE FECHADURA TIPO YALE.I
‘VENEZIANAS PARA VENTILACAO EM CADA PORTA. DEVE POSSUIR "
|DOIS  CABIDES EM CADA VAO; PES REMOVIVEIS EM\
|POLIPROPILENO DE ALTO IMPACTO. P?SSIBILIDADF DE
| MONTAGEM EM SERIE EM VARIOS VAOS commuos.\
| ACABAMENTO:  CORPO  TRATADO  PELO PROCESSO |
‘ANTICORROSIVO A BASE DE FOSFATO DE ZINCO E PINTURA‘
‘ELETROSTATICA A PO (TINTA EPOXI) COM CAMADA DE 30 A 40|
|MiCRONS COM SECAGEM EM ESTUFA A 240 °C NA COR CINZA|
CRISTAL E AS PORTAS EM PINTURA ELETROSTATICA LiQUIDA |
| (ESMALTE SINTETICO) COM CAMADA DE 30 A 40 M{CRONS COM |
| SECAGEM EM ESTUFA A 120 °C, NA COR AZUL. DIMENSOES:
|| 1930X1380X400MM  (AXLXP) COM VARIAGRO DE +/- 5%; Al
MONTAGEM DO MOVEL E REALIZADA ATRAVES DO SISTEMA
PROPIO, QUE PERMITE MONTAGENS E DESMONTAGENS|

SUCESSIVAS, MANTENDO A RIGIDEZ, ESTABILIDADE E|

PELO SISTEMA DE PERFILHAMENTO EM 2OMEGA?, MANTENDO / A?f

UNIDADE | 15 |



TACABAMENTO DO MOVEL, ELIMINANDO A APARENCIA DE|
| | PARAFUSOS. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA |
REGULAMENTADORA NR17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE |
| TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO |
| ATRAVES DE APRESENTAGAO DE LAUDO DE CONFORMIDADEl. |
' ERGONOMICA PARA COM A NR 17, POR PROFISSIONAL DE
| | ERGONOMIA CERTIFICADO PELA ABERGO COM VALIDADE A‘ |
| | VENCER, EM PAPEL TIMBRADO DO PROFISSIONAL QUE FAZ Al |
| | ANALISE, EMITE E ASSINA O LAUDO, COM FOTO DO PRODUTO E|
| SUA DESCRICAO TECNICA EM DOCUMENTO DO FABRICANTE, | |
| MENGAO A NORMA NR-17, ANALISE E CONCLUSAO, DATA E
| VALIDADE. SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS \
— DA LICITANTE QUE NAO A!’RESENTA os) ‘ | -
| 70763-CADEIRA SECRETARIA DE ESCRITORIO SEM RODIZIOS |
(CADEIRA SECRETARIA DE ESCRITORIO SEM RODIZIOS, FIXA 04 PES,
| ‘ EMPILHAVEL, SEM BRAGOS, DE ESPALDAR BAIXO COM ASSENTO E |
| | ENCOSTO EM POLIPROPILENO MA COR PRETA; COMPOSTO POR‘
| | ASSENTO MANUFATURADO EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO | | |
| COPOLIMERO  INJETADO EM ALTA PRESSAO, DE FORMATO | | |
| iANATOMICO, COM ORIFiCIOS OBLONGOS DE MEDIDAS | |
| | APROXIMADAS DE 6 X 20 MM PARA MELHORAR A TROCA TERMICA | | |
| icom O AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR f | |
| | EVENTUAL ENCAIXE DE ESTRUTURAIS PLASTICOS COM ESTOFADOS. | | |
'| NO ESPACAMENTO LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFICIOS | ;
| DEVERA EXISTIR UM PAR DE REBAIXOS, PARA GARANTIR A | |
| ‘ADERENCIA NECESSARIA, DE MODO A PERMITIR QUE O USUARIO
! | TENHA PERFEITA ACOMODAGAO, NAO DESLIZANDO PARA FRENTE. | ‘ |
| | PARA NAO OBSTRUIR A CIRCULAGAO SANGUINEA DOS MEMBROS |
| INFERIORES DO USUARIO, O REFERIDO ASSENTO DEVERA TER AS ,
| BORDAS FRONTAIS (ANTERIORES) CURVADAS PARA BAIXO.‘ UNIDADE | XD |
| DIMENSAO MINIMA DE 460 MM LARGURA DA SUPERFICIE X 400 | | \
. MM PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE. ENCOSTO MANUFATURADO‘ | |
| 'EM  TERMOPLASTICO POLIPROPILENO INJETADO EM ALTA '~
| | PRESSRO, DE FORMATO ANATOMICO COM APOIO LOMBAR, COM |
- | ORIFICIOS OBLONGOS DE MEDIDA APROXIMADAS DE 5 X 22 MM | | |
| |PARA MELHORAR A TROCA TERMICA COM O AMBIENTE E/ | |
| | FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE | |
| | ESTRUTURAIS PLASTICOS COM ESTOFADOS. NO ESPACAMENTO | | ‘
' | LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR '|
| DE REBAIXOS, PARA GARANTIR A ADERENCIA NECESSARIA, DE| |
MODO A PERMITIR QUE O USUARIO TENHA PERFEITA l
| ‘. ACOMODACAO NO ESPALDAR. DIMENSIONAL MINIMO DO | | |
ENCOSTO 460 MM LARGURA X 300 MM EXTENSAO VERTICAL‘ j ,I
| | TOTAL, EXTENSAO VERTICAL MiNIMA NA REGIAO DO CENTRAL DE
' 1250 MM. O ASSENTO E FIXO A ESTRUTURA METALICA SOB| | |
| ‘PRESSAO E ANCORADO COM PARAFUSOS; JA O ESPALDAR, NAO E | | |
| FIXADO COM PARAFUSOS, DEVERA RECEBER INSERTOS INTERNOS |~~~ | |

/ ,




NOS CANAIS DE ALOJAMENTO DAS HASTES DO ENCOSTO, DE 'I
MODO A NAO PERMITIR ATRITO DIRETO DOS TUBOS METALICOS
COM O PLASTICO DO ENCOSTO, ESTE CONJUNTO RECEBE DO|S|
|PLUGS SOB PRESSAO NA MESMA COR DO ESPALDAR coMO
| DISPOSITIVOS DE FIXAGAO PERMANENTES NA ESTRUTURA. OS
‘PARAFUSOS E PLUGS DE FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO NAO
| PODERAO SER RETIRADOS SEM O USO DE FERRAMENTAS
|ESPECiFlCAS. ALTURA DO ASSENTO ENTRE 420 A 450 MM.\
‘ ESTRUTURA FIXA TIPO 04 PES MANUFATURADA EM ACO CARBONO ‘
iTUBULAR DE SECAO OBLONGA COM MEDIDAS MINIMAS DE 16 X
130 X 1,2 MM, COM TRAVESSAS SOB O ASSENTO EM TUBOS DE
|SECAO CILINDRICA COM MEDIDAS PE 19,00 X 1,2 MM OU~22,23 X ||
1,2 MM. TODAS AS TERMINAGOES DE TUBO DEVERAO SER
| PROTEGIDAS POR PONTEIRAS INJETADAS EM TERMOPLASTICO‘
| PRETO COM ACOPLAGEM TIPO EXTERNA. SUPORTE DE ENCOSTO‘
CONFECCIONADO EM DUAS HASTES TUBULARES COM MEDIDA
MINIMA DE 16 X 30 X 1,2 MM CADA HASTE. TODOS OS!
‘COMPONENTES METALICOS DEVERAO SER DESENGRAXADOS,
ESTABILIZADOS, FOSFATIZADOS E RECEBER TRATAMENTO DE
SUPERFICIE POR PINTURA A PO, PELO PROCESSO DE DEPOSICAO‘
‘ELETROSTATICA £ POSTERIOR SECAGEM E POLIMERIZAGAO EM!
ESTUEA A 250 2C. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA |
NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS ‘
\DE TRP:BALHO) DO M|N|S~TER|O DO TRABALHO E DO EMPREGO‘
|ATRAVES DE APBESENTACAO DE CERTIFICADO DE ENSAIO EMITIDO
POR LABORATORIO ACREDITADO PELA CGCRE/INMETRO PARA
‘lISO/lEC 17025:2005, 1SO 7173, 1SO 7174, EVIDENCIANDO
| CONFORMIDADE DO PRODUTO COM TODOS OS REQUISITOS
APLICAVEIS DAS NORMAS I1SO 7173 ? CLASSIFICAGAO Ml'NIMA‘
‘CONFORME NiVEL 4, CONFORMIDADE COM ENSAIOS DE |
| ESTABILIDADE APLICAVEIS DA 1SO 7174 PARA CADEIRA FIXA DE\
USO GERAL NAO R[ECLINAVEL SEM BRAGOS, EM CONVERGENCIA|
|COM AS (EARACTERISTICAS ESPEglFICADAS NO PRESENTE TERMO‘|
DE REFERENCIA E LAUDO ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM |
| REQUISITOS APLICAVEIS DO SUBITEM 17.3.3 DA NR-17, PORTARIA!
MTPS 3.751 DE 1990 DO MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO,
EMITIDO POR PROFISSIONAL ARROLADO EM CONSELHO DE‘
| CLASSE, DEVIDAMENTE HABILITADO, CONFORME RESOLUGCAO |

|CONFEA 437 DE 1999; JUNTO A PROPOSRA DE PRE(;OS!

| ELETRONICA, SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOSL

| DA LICITANTE QUE NAQ APRESENTALOS)

|
|
|
|
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[70764-CADEIRA DIRETOR COM BRACOS E 05 (CINCO) RODIZIOS ?

lRODIZIOS 3 BASE GIRATORIA OPERACIONAL, NO MINIMO DO TIPO
\ B, COM BRAGCOS REGULAVEIS, CONFORME ABNT NBR 13962, COM,
|

NO MINIMO, ESPALDAR BAIXO. AJUSTES MINIMOS PARA OS
|MOVIIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO,J
'RODiZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS DO
‘ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRACOS, ALTURA DO ENCOSTO,
ltNCLlNAcAo DO ENCOSTO. ENCOSTO: ESTRUTURADO EM CHASSI
DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS‘
‘ESTRUTURAIS, ESTOFAMENTO EM ESPUMA  FLEXIVEL DE |
POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA |
IPREDOMINANTE DE, NO MINIMO, 35 MM E DOTADO DE 'i
| CARENAGEM PARA CONTRACAPA DO ENCOSTO INJETADA EM‘
‘POLIPROPILENO QUE DEIXE INACESSIVEL E NAO APARENTE OS
PONTOS DE FIXACAO DO EXTENSOR DE ENCOSTO NO CHASSI DO
‘ ESPALDAR E QUE CUBRA O MESMO EXTENSOR, NAO DEIXANDO-O |‘
‘APARENTE DURANTE O CURSO OPERACIONAL DE AJus:rE|
VERTICAL. LARGURA MiNIMA DO ENCOSTO DE 440 MM, EXTENSAO ‘
!VERTICAL MiINIMA DO ENCOSTO DE 400 MM, AJUSTE DE ALTURA |
DO ENCOSTO EM NO MINIMO 5 PONTOS, COM CURSO VERTICAL|
‘MENIMO DE AJUSTE DE 70 MM. ASSENTO: ESTRUTURADO EM |
' CHASS| DE POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS‘
ESTRUTURAIS OU EM  COMPENSADO MULTILAMINADO |
ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO
EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM
40 MM DE ESPESSURA MINIMA MEDIA PREDOMINANTE COM‘
CONTRACAPA PARA O ASSENTO INJETADA EM POLlPROP|LENO‘
| QUE PROTEJA TODO O CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXACAO DOS
| ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E
| PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. NAO SERA TOLERADO O |
|USO DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OU
| FIXACRO DA CONTRACAPA DE ASSENTO. REVESTIMENTO DO‘
| ASSENTO E DO ENCOSTO EM TECIDO TIPO CREPE NA COR AZUL,|

|EM POLIESTER, OU EM LAMINADO SINTETICO ESPALMADO SOBRE |
|MALHA EM COR A DEFINIR DE ACORDO COM A CARTELA DO

| FABRICANTE. LARGURA E PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE MI’NIMAS‘
| DE 470 MM. MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO |
| CONTATO PERMANENTE QUE POSSIBILITE, NO MINIMO, AJUSTE DE ‘
!ALTURA DO ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE |
\ DE INCLINACAO DO ENCOSTO, DE MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE |
| SI. PLATAFORMA DO ASSENTO COM, NO MINIMO, OFERTA DE "
| FURACAO MAIS ESPACADA CONFORME PADRAO NACIONAL (160 X|
1200 MM), PLATAFORMAS COM FURACAO UNIVERSAL SERAO |
ACEITAS, POREM NAO SERAO ACEITAS PLATAFORMAS COM|
| FURACAO MENOS ESPAGADAS (APENAS 125 X 125 M). TAL‘
\ PLATAFORMA DEVE SER EXECUTADA EM CHAPA DE AGO CARBONO_\

BASE GIRATORIA(CADEIRA DIRETOR COM BRAGCOS E 05 (CINCO) \
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ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 2,65 MM E FUNDIDA
AOS DEMAIS ELEMENTOS ATRAVES DE SOLDA DO TIPO MIG/MAG
OU ELETROFUSAO. SUPORTE DO ENCOSTO DO MECANISMO
ARTICULADO COM MOLA DE RETORNO AUTOMATICO QUE
‘PROPORC|ONE O CONTATO PERMANENTE QUANDO O MESMO
| ESTIVER DESTRAVADO. O MECANISMO DEVE SER DO TIPOi

‘MONOBLOCO, OU SEJA, A PORGAO DO ENCOSTO DEVE ESTAR
‘UNlDA PERMANENTEMENTE E NAO DE MODO A DESACOPLA-LA
| DO ASSENTO. O USUARIO DEVE SER CAPAZ DE TRAVAR O ENCOSTO \
\EM QUALQUER POSIGAO AO LONGO DO CURSO ANGULAR DE |
INCLINACAO DE 25 GRAUS (MINIMO). EXTENSOR DO ENCOSTO DO |
MECANISMO EXECUTADO EM CHAPA DE AGO ESTAMPADA COM |
ESPESSURA MINIMA DE 3 MM. TAL SUPORTE DO ENCOSTO|
DEVERA OBRIGATORIAMENTE SER PROVIDO DE CARENAGEM
PLASTICA DE PROTECAO E ACABAMENTO INJETADA EM\
‘POLIPROPILENO, POREM NAO SER CORRUGADA (SANFONADA),
' PARA PRESERVAR SEGURANGA DO USUARIO CONTRA ELEMENTOS |
| OCOS, CONFORME JA ESPECIFICADO SUPRA QUANDO DO |
DETALHAMENTO DO ENCOSTO E CONTRA ENCOSTO. ELEMENTOS‘
| METALICOS DO MECANISMO CONSTRUIDOS EM CHAPA DE AGO
‘E/OU EXPOSTOS DEVEM APRESENTAR TRATAMENTO DE!
lSUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA ELETROSTATICA A PO, com |
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR CURA E|
POLIMERIZACAO EM ESTUFA. BRAGOS COM REGULAGEM DE
ALTURA, COM ESTRUTURAL VERTICAL MANUFATURADO EM
RESINA DE ENGENHARIA DO TIPO NYLON COM FIBRA DE VIDRO OU ‘
POLIPROPILENO COM FIBRA DE VIDRO, SENDO A FIBRA|
| ADICIONADA DE, NO MINIMO, 30% DA RESINA OU AINDA EM‘
| CHAPA DE AGO COM LARGURA MiNIMA DE 50 MM E ESPESSURA
‘M|NIMA DE 4,75 MM COM VINCO E PINTURA ELETROSTATICA.
CARENAGEM DO BRACO INJETADA EM POLIPROPILENO, BEM
| COMO A ALMA DO APOIA. TAL APOIA BRACO DEVE SER INJETADO
' EM TERMOPLASTICO. APOIA BRAGOS COM DIMENSOES Ml'NIMAS‘
\, DE 70 MM DE LARGURA E 250 MM DE COMPRIMENTO, ALEM DE |
| APRESENTAR AJUSTE DE ALTURA DOS BRAGOS ACIONADO POR|
BOTAO, FRONTAL OU LATERAL, COM MOLA DE AUTO RETORNO,‘
PERMITINDO O AJUSTE EM, NO MINIMO, 7 PONTOS DE PARADA.
COLUNA: COLUNA PARA AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE 3602 DO
ASSENTO A GAS, COM CLASSIFICAGAO DE QUALIDADE E
| SEGURANCA MINIMAS CONFORME CLASSE 3 OU 4 DA NORMA DIN \.
4550. BASE CINCO PATAS: CONFECCIONADA EM ACO TUBULAR DE |
~55gz\o RETANGULAR OU SEMI-OBLONGA CUJAS DIMENSOES DO |
PERFIL TUBULAR SEJAM, NO MINIMO, DE 20 X 35 X 1,50 MM, |
| SOLDADAS POR ELETROFUSAO E COM REFORCO EM METAL INERT
‘G/}s EM DOIS ANEIS CENTRAIS ESTAMPADOS QUE FORMAM O
| CONICO DE ALOJAMENTO DO PISTAO. NAO SERA ADMITIDO 0 Uso
DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA PARA FIXACAO DO PINO DO |

\



L

\RODIZIO, PARA FACILITAR EVENTUAIS MANUTENGOES, O MESMO |
| DEVERA SER FIXO ATRAVES DE ANEL METALICO. RODIZIOS: DE|
| DUPLO GIRO DO TIPO ?H?, COM BANDA DE RODAGEM EM NYLON
‘E DIMENSIONAIS CONFORME O PRECONIZADO PELOS REQUISITOS
APLICAVEIS DA ABNT NBR 13962/06, COM EIXO VERTICAL DE, NO
‘ MINIMO, 10 MM, COM ANEL ELASTICO METALICO PARA FIXAGAO
| DO RODIZIO A BASE SEM O USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA.
\oss: TODA ESTRUTURA METALICA RECEBE TRATAMENTO DE
| DESENGRAXE, DECAPAGEM E FOSFATIZACAO ANTIFERRUGEM
‘ PINTADA COM TINTA EPOXI-PO NA COR PRETA., COM 12 MESES (1
| ANO), NO MINIMO, DE GARANTIA CONTRA viCloS OU DEFEITOS |
\DE FABRICACAO. PRODUTO DEVE ATENDER /§s EXIGENCIAS DA‘
‘ NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS ‘
‘DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTAGAO CERTIFICADO DA ABNT OU LAUDO‘
! ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS
i DO SUBITEM 17.3.3 DA NR-17, PORTARIA MTPS 3.751 DE 1990 DO
| MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, EMITIDO POR
ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO‘
TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, COM‘
| IMAGENS, DESCRICOES DO PRODUTO E SUAS FUNClONALIDADES‘

| PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA AVALIAGAO. NAO SERAQ
| ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICACAO DETALHADA |
iDO PRODUTO OBJETO DA ANALISE. 0S LAUDOS/RELATORIOS |
| DEVEM VIR ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO |
SERVICO, COM COMPROVANTE DE QUITACAO GUIA E|
DOCUMENTO CREA, CRM OU DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO |
‘JUNTO A_ABERGO DO PF}OFlSSIONAL DE CLASSE QUE REALIZOU A
| AVALIACAO ERGONOMICA NO PRODUTO; SERAO
\ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE
MOLP@ENTA-LOS) P A
70765-CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA SEM BRACOS E 05 (cmcoﬂi
‘RODIZIOS (CADEIRA SECRETARIA EXECUTIVA SEM BRACOS E 05 |

I(CINCO) RODIZIOS ? CONFORME ABNT NBR 13962, COM, NO\
MINIMO, ESPALDAR BAIXO. AJUSTES MINIMOS PARA 0S
| MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA DO ASSENTO,
RODIZIOS DE DUPLO GIRO E GIRO DE 360 GRAUS DO |
ASSENTO/ENCOSTO. ENCOSTO: ESTRUTURADO EM COMPENSADO |
| MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MiNIMA DE 12 MM, |
| ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA
| MOLDADA COM ESPESSURA MEDIA PREDOMINANTE DE, NO|
| MINIMO, 35 MM E DOTADO DE CARENAGEM PARA CONTRA CAPA |
‘DO ENCOSTO INJETADA EM POLIPROPILENO QUE DEIXE |
| INACESSIVEL. LARGURA DO ENCOSTO MINIMA DE 400MM E
‘EXTENSAO VERTICAL MINIMA DE 350 MM. ASSENTO:}
ESTRUTURADO EM CHASSI DE POLIPROPILENO INJETADO COM |

|ALETAS DE REFORCOS ESTRUTURAIS OU EM COMPENSADO |

UNIDADE
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| MULTILAMINADO ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, |
‘ ESTOFAMENTO EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA
MOLDADA COM 40 MM DE ESPESSURA MINIMA MEDIA
PREDOMINANTE COM CONTRA CAPA PARA O ASSENTO INJETADA
EM POLIPROPILENO QUE PROTEJA TODO O CONTRA ASSENTO E
|BORDOS FIXACAO DOS ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO
ATRAVES DE PARAFUSOS E PORCAS GARRAS COM ROSCA
‘ METRICA. NAO SERA TOLERADO O USO DE PERFIL DE BORDOS DE
|PVC PARA ACABAMENTO E OU FIXACAO DA CONTRA CAPA DE
| ASSENTO. LARGURA MINIMA DE 460MM E PROFUNDIDADE DE!
SUPERFICIE MINIMA DE 420 MM. REVESTIMENTO DE ASSENTO E|
| ENCOSTO EM TECIDO COM FIOS DE POLIPROPILENO - JSERRANO |
NA COR AZUL. MECANISMO: MECANISMO DO TIPO FLANGE COM
REGULAGEM DE ALTURA DO ASSENTO ATRAVES DE ALAVANCA.
COLUNA: COLUNA PARA AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE 3602 DO
ASSENTO A GAS, COM CLASSIFICACAO DE QUALIDADE E
SEGURANCA MiNIMAS CONFORME CLASSE 3 OU 4 DA NORMA DIN
4550, COM CURSO VERTICAL DE AJUSTE DE, NO MINIMO, 100 MM,
DOTADA OPCIONALMENTE DE TELESCOPIO PARA ACABAMENTO E
PROTECAO DA COLUNA. BASE DE CINCO PATAS EM ACO CARBONO
TUBULAR, COM AS PATAS EM TUBO DE AGO DE SEGAO
RETANGULAR OU SEMI OBLONGA, SENDO A ALTURA MINIMA DA |
VIGA DE 38 MM E SOLDADAS POR MEIO DE SOLDA MIG OU‘
ELETROFUSAO A DOIS ANEIS CENTRAIS, UM INFERIOR E OUTRO
SUPERIOR, PARA TOTAL ESTABILIZACAO DAS PATAS. PINTURA
ELETROSTATICA A PO DE COR PRETA. CAPA PLASTICA UNICA
' INJETADA EM PP DE COR PRETA QUE RECOBRE TODA A POR(;AO
SUPERIOR DAS PARAS DA BASE. FIXAGAO DOS RODIZIOS ATRAVES
DE ESTAMPAGEM DAS PAREDES DOS TUBOS DAS PATAS, SEM
UTILIZACAO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA PARA FIXAGCAO DOS
PINOS. RODIZIOS: DE DUPLO GIRO DO TIPO ?W? OU ?H? COM EIXO
VERTICAL DE, NO MINIMO, 10 MM, COM ANEL ELASTICO
METALICO PARA FIXACAO DO RODIZIO A BASE SEM O USO DE
BUCHA PLASTICA OU SOLDA, DIAMETRO DAS RODAS DE, NO
MINIMO, 48 MM, COM RODAS DUPLAS.OBS: TODA ESTRUTURA
METALICA RECEBE TRATAMENTO DE DESENGRAXE, DECAPAGEM E
FOSFATIZACAO ANTIFERRUGEM PINTADA COM TINTA EPOXI-PO
NA COR PRETA., COM 12 MESES (1 ANO)}, NO MiNIMO, DE
GARANTIA CONTRA ViCIOS OU DEFEITOS DE FABRICAGAO.
PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA‘
REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTACAO CERTIFICADO DA ABNT OU LAUDO
ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS
DO SUBITEM 17.3.3 DA NR-17, PORTARIA MTPS 3.751 DE 1990 DO
MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, EMITIDO POR
ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO, MEDICO DO




" [TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, COM |

IMAGENS, DESCRICOES DO PRODUTO E SUAS FUNClONALIDADES‘
PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA AVALIAGAO. NAO SERAO |
ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICACAO DETALHADA‘
DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATC’)RIOS‘
| DEVEM VIR ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO|
\serzvngo, COM COMPROVANTE DE QUITAGAO GUIA E'i
DOCUMENTO CREA, CRM OU DECLARAGAO DE CERTIFICACAO |
|JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL DE CLASSE QUE REALIZOU A
| AVALIAGAO ERGONOMICA NO PRODUTO; SERAO
‘ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE |

| NAO APRESENTA-LOS.)
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‘ 70766-CADEIRA PRESIDENTE COM BRAGOS E 05 (CINCO) RODIZIOS "
‘(C/‘\DHRA PRESIDENTE COM BRAGOS E 05 (CINCO) RODIZIOS ? NO
MINIMO DO TIPO B, COM BRAGOS REGULAVEIS, CONFORME ABNT
| NBR 13962/06, COM, NO MINIMO, ESPALDAR MEDIO. AJUSTES‘
MINIMOS PARA OS MOVIMENTOS INDEPENDENTES PARA ALTURA
DO ASSENTO, RODIZIOS DE DUPLO GIRO, GIRO DE 360 GRAUS Do|
‘ASSENTO/ENCOSTO, ALTURA DOS BRACOS, ALTURA DO ENCOSTO,
iiNCUNA(;Ao DO ENCOSTO. ENCOSTO: ENCOSTO ESTRUTURADO
EM QUADRO DE ACO CARBONO TUBULAR DE 22,22 MM DE
‘DIAMETRO EXTERNG COM PAREDE MINIMA DE 1,20 MM|
REVESTIDO COM TELA FLEXIVEL A BASE DE POLIESTER OU OUTRO |
| MATERIAL DE  DESEMPENHO  SIMILAR, FACILITANDO A\
| PERSPIRAGAO E NAO PROMOVENDO PONTOS DE PRESSAQ, SENDO |
‘A TELA DE EXCELENTES RESILIENCIA E RESISTENCIA. ESTE QUADRO -|
|EM SUA PORGAO INFERIOR APRESENTA UM ELEMENTO DE|
\ INTERLIGACAO DOS TUBOS A PARTIR DE CHAPA DE AGO CARBONO
‘COM ESPESSURA DE 6,0 MM E ALTURA DE 32 MM. O ENCOSTO
POSSUI UMA CHAPA DE AGO CARBONO DE ESPESSURA MINIMA DE |
\3,0 MM E ALTURA MINIMA DE 52 MM, PERFAZENDO O ENCOSTO "
‘NO SENTIDO TRANSVERSAL, NA PORCAO PROXIMA DO APOIO |
LOMBAR PARA FIXACAO DO EXTENSOR DE ENCOSTO DO '|
iMECl}NlSMO. TAL CHAPA POSSUI DOIS ORIFICIOS NA|
|REGIAOCENTRAL, DISTANTES 110 MM ENTRE CENTROS, PARA|
ACOPLAMENTO DO EXTENSOR E DO ACABAMENTO DA FlXAcZ\o\
DO ENCOSTO E POSSUI DOIS PARES DE ORIFICIOS NAS |
EXTREMIDADES, DISTANTES VERTICALMENTE 40 MM ENTRE|
| CENTROS, PARA FIXAGAO, POR MEIO DE PARAFUSOS, AO QUADRO \
'ESTRUTURAL EM AGO TUBULAR DO ENCOSTO. TODOS 0S|
| ELEMENTOS METALICOS QUE COMPOEM O CONJUNTO DE
" ENCOSTO RECEBEM TRATAMENTO DE SUPERFICIE POR MEIO PE‘
PINTURA A PO, ATRAVES DO PROCESSO DE DEPOSICAO
ELETROSTATICA, PASSANDO PELOS PROCESSOS DE DESENGRAXE, ||
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO ATRAVES DO PROCESSO
NANOCERAMIC OU SIMILAR, MENOS AGRESSIVO AO MEIO|

| AMBIENTE E, POSTERIOR POLIMERIZACAO EM ESTUFA A 220 °C. ol

UNIDADE |




ENCOSTO POSSUI RAIO DE CURVATURA EM DOIS SENTIDOS,
TRANSVERSAL E VERTICAL, DE MODO A PROVER ACOMODAGAO |
PARA A REGIAO LOMBAR DO USUARIO. ASPECTOS DIMENSIONAIS
DO ENCOSTO: LARGURA (AFERICAO CONFORME PROPOSTO PELA‘
ABNT NBR 13962/06): ENTRE 420 E 440 MM EXTENSAO VERTICAL: |
ENTRE 470 E 490 MM ASSENTO: ESTRUTURADO EM CHASSI DE -'
POLIPROPILENO INJETADO COM ALETAS DE REFORCOS‘
ESTRUTURAIS OU EM  COMPENSADO  MULTILAMINADO
ANATOMICO DE ESPESSURA MINIMA DE 12 MM, ESTOFAMENTO‘
\ EM ESPUMA FLEXIVEL DE POLIURETANO INJETADA MOLDADA COM ‘
| MESMAS CARACTERISTICAS FiSICAS E DE DESEMPENHO |
iESPECIFlCADAS PARA O ENCOSTO, DOTADO DE CARENAGEM DE|
CONTRA CAPA PARA O ASSENTO INJETADA EM POLIPROPILENO
\ QUE PROTEJA TODO O CONTRA ASSENTO E BORDOS. FIXACAO DOS \
ELEMENTOS AO CHASSI DE ASSENTO ATRAVES DE PARAFUSOS E
PORCAS GARRAS COM ROSCA METRICA. NAO SERA TOLERADO o!
‘uso DE PERFIL DE BORDOS DE PVC PARA ACABAMENTO E OU |
FIXACRO DA CONTRA CAPA DE ASSENTO. ASPECTOS
\ DIMENSIONAIS E DE FUNCIONALIDADES DO ASSENTO: LARGURA E ‘
‘PROFUNDIDADE DE SUPERFICIE ENTRE 460 E 470 MM, AJUSTE DE
ALTURA DO ASSENTO COM CURSO MINIMO VERTICAL DE 100 MM,
| SENDO A ALTURA MiNIMA NAO MENOR DO QUE 400 MM, MAS |
NAO MAIOR DO QUE 420 MM E A ALTURA MAXIMA NAO MENOR
DO QUE 500 MM MAS NAO MAIOR DO QUE 520 MM, SENDO A/
MEDICAO REALIZADA CONFORME PROPOSTO PELA ABNT NBR‘
\13962/06. REVESTIMENTO DO ASSENTO EM TECIDO TIPO CREPE
EM COR PRETO DE ACORDO COM A CARTELA DO FABRICANTE. |
| MECANISMO: MECANISMO OPERACIONAL DO TIPO CONTATO
PERMANENTE QUE POSSIBILITE, NO MINIMO, AJUSTE DE ALTURA
DO ASSENTO, AJUSTE DE ALTURA DO ENCOSTO E AJUSTE DE
\ INCLINACAO DO ENCOSTO, DE MANEIRA INDEPENDENTE ENTRE SI.
PLATAFORMA DO ASSENTO COM, NO MINIMO, OFERTA DE
FURACAO MAIS ESPACADA CONFORME PADRAO NACIONAL (160 X
|2oo MM), PLATAFORMAS COM FURACAO UNIVERSAL SERAO
| ACEITAS, POREM NAO SERAO ACEITAS PLATAFORMAS COM \l
| FURACAO MENOS ESPAGADAS (APENAS 125 X 125 M). TAL|
| PLATAFORMA DEVE SER EXECUTADA EM CHAPA DE ACO CARBONO ‘
| ESTAMPADA COM ESPESSURA MINIMA DE 2,65 MM E FUNDIDA
‘AOS DEMAIS ELEMENTOS ATRAVES DE SOLDA DO TIPO MIG/MAG |
'OU ELETROFUSAO. SUPORTE DO ENCOSTO DO MECANISMO |
| ARTICULADO COM MOLA DE RETORNO AUTOMATICO QUE |,
‘PROPORCIONE O CONTATO PERMANENTE QUANDO O MESMO |
|ESTIVER DESTRAVADO. O MECANISMO DEVE SER DO TIPO |
MONOBLOCO, OU SEJA, A PORGAO DO ENCOSTO DEVE ESTAR |
UNIDA PERMANENTEMENTE E NAO DE MODO A DESACOPL/\-LAI
\ DO ASSENTO. O USUARIO DEVE SER CAPAZ DE TRAVAR O ENCOSTO
EM QUALQUER POSICAO AO LONGO DO CURSO ANGULAR DE\




INCLINACAO DE 25 GRAUS (MINIMO). EXTENSOR DO ENCOSTO DO
MECANISMO EXECUTADO EM CHAPA DE AGO ESTAMPADA COM |
ESPESSURA MINIMA DE 3 MM. TAL SUPORTE DO ENCOSTO
| DEVERA OBRIGATORIAMENTE SER PROVIDO DE CARENAGEM
PLASTICA DE PROTECAO E ACABAMENTO INJETADA EM
POLIPROPILENO, POREM NAO SER CORRUGADA (SANFONADA),
PARA PRESERVAR SEGURANCA DO USUARIO CONTRA ELEMENTOS
OCOS, COFORME JA ESPECIFICADO SUPRA QUANDO DO
| DETALHAMENTO DO ENCOSTO E CONTRA ENCOSTO. ELEMENTOS

\METAucos DO MECANISMO CONSTRUIDOS EM CHAPA DE ACO
;(E/OU EXPOSTOS DEVEM APRESENTAR TRATAMENTO DE
SUPERFICIE POR MEIO DE PINTURA ELETROSTATICA A PO, COM\
TRATAMENTO ANTI FERRUGINOSO E POSTERIOR CURA E‘
POLIMERIZACAO EM ESTUFA. BRAGOS REGULAVEIS: COM CORPO|
EXECUTADO EM CHAPA DE AGO COM VINCO ESTRUTURAL DE
REFORCO MECANICO E LARGURA MINIMA DE 60 MM COM
CARENAGEM INJETADA EM POLIPROPILENO PARA PROTEGCAO E
ACABAMENTO E BOTAO LATERAL DE ACIONAMENTO PARA O
AJUSTE VERTICAL COM RETORNO AUTOMATICO POR MOLA. APOIO
SUPERIOR INJETADO EM POLIPROPILENO DE ALTO DESEMPENHO
COM BORDAS ARREDONDADAS, PROPORCIONANDO OTIMO
'FATOR DE CONFORTO AO USUARIO, COM SEUS BORDOS |
ARREDONDADOS. ASPECTOS DIMENSIONAIS E DE
FUNCIONALIDADE DOS APOIA BRAGOS: LARGURA DO APOIA
BRACO (MINIMA): 80 MM, COMPRIMENTO (MINIMO): 250 MM,
RECUO DO APOIA BRACO ENTRE 120 E 150 MM, DISTANCIA
| INTERNA ENTRE OS APOIA BRACOS ENTRE 460 E 490 MM E ALTURA
DOS APOIA BRACOS EM RELAGAO AO ASSENTO: ENTRE 190 E 260
MM, SENDO O CURSO MINIMO DE AJUSTE VERTICAL DE 60 MM E,
NO MINIMO, 5 ESTAGIOS DE PARADA. COLUNA: COLUNA PARA |
AJUSTE DE ALTURA E GIRO DE 3602 DO ASSENTO A GAS, convl\
CLASSIFICACAO DE QUALIDADE E SEGURANCA MINIMAS |
CONFORME CLASSE 3 OU 4 DA NORMA DIN 4550. BASE CINCO |
PATAS: CONFECCIONADA EM AGO TUBULAR DE SECAO‘
RETANGULAR OU SEMI OBLONGA CUJAS DIMENSOES DO PERFIL‘
TUBULAR SEJAM, NO MINIMO, DE 20 X 35 X 1,35 MM, SOLDADAS
POR ELETROFUSAO E COM REFORGO EM METAL INERT GAS EM\
DOIS ANEIS CENTRAIS ESTAMPADOS QUE FORMAM O CONICO DE |
ALOJAMENTO DO PISTAO. NAO SERA ADMITIDO O USO DE BUCHA ‘
PLASTICA OU SOLDA PARA FIXACAO DO PINO DO RODIZIO, PARA
‘FACILITAR EVENTUAIS MANUTENCOES, O MESMO DEVERA SER
FIXO ATRAVES DE ANEL METALICO. TAL BASE DEVERA POSSUIR
|RAIO DA PATA MINIMO DE 280 MM E PROJEGCAO DA PATA'[
| MAXIMA DE 350 MM, COM CINCO PONTOS DE APOIO NO
MINIMO. RODIZIOS; DE DUPLO GIRO DO TIPO ?H?, COM BANDA DE ‘
RODAGEM EM NYLON E DIMENSIONAIS CONFORME O
| PRECONIZADO PELOS REQUISITOS APLICAVEIS DA ABNT NBR|




~ 170767-LONGARINA DE 03

[13962/06, COM EIXO VERTICAL DE, NO MINIMO, 10 MM, com|
| ANEL ELASTICO METALICO PARA FIXAGAO DO RODIZIO A BASE SEM |
|0 USO DE BUCHA PLASTICA OU SOLDA. 12 MESES (1 ANO), NO
MINIMO, DE GARANTIA CONTRA viclos ou DEFEITOS DE
FABRICACAO. PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA |
| NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS |
DE TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO |
| ATRAVES DE APRESENTAGAO CERTIFICADO DA ABNT OU LAUDO|
|ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVE|S|
| DO SUBITEM 17.3.3 DA NR-17, PORTARIA MTPS 3,751 DE 1990 DO |
‘MIN|STER|O DO TRABALHO E EMPREGO, EMITIDO POR|
ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO TRABALHO, MEDICO DO
| TRABALHO OU ERGONOMISTA CERTIFICADO PELA ABERGO, COM |
| IMAGENS, DESCRIGOES DO PRODUTO E SUAS FUNCIONALIDADES |
| PRESENTES NO LAUDO/RELATORIO DA AVALIAGAO. NAO SER/"\O‘
| ACEITOS LAUDOS GENERICOS, SEM IDENTIFICAGAQ DETALHADA |
DO PRODUTO OBJETO DA ANALISE. OS LAUDOS/RELATORIOS |
|| DEVEM VIR ACOMPANHADOS DA DEVIDA ART OU RRT DO‘
SERVICO, COM COMPROVANTE DE QUITAGAO GUIA E|
| DOCUMENTO CREA, CRM OU DECLARAGAO DE CERTIFICAGAO
| JUNTO A ABERGO DO PROFISSIONAL DE CLASSE QUE REALIZOU A\
AVALIACAO ERGONOMICA NO PRODUTO; SERAO |
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE |
NAO APRESENTA-LOS.) - L
LUGARES ESPECIFICACAO: ASSENTOS E |
|‘ ENCOSTOS INJETADOS EM  TERMOPLASTICO  COR AZUL |
| (LONGARINA DE 03 LUGARES ESPE(,ZIFICA(;AO: ASSENTOS E‘
ENCOSTOS INJETADOS EM TERMOPLASTICO COR AZUL. coM
ASSENTO E ENCOSTO DISPOSTOS EM LONGARINA DE 03 LUGARES, |
| COMPOSTA POR ASSENTO MANUFATURADO EM TERMOPLASTICO |
| POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO EM ALTA PRESSAO, DE |
FORMATO ANATOMICO, COM ORIFICIOS OBLONGOS DE MEDIDAS ||
APROXIMADAS DE 6 X 20 MM PARA MELHORAR A TROCA TERMICA '|
| COM O AMBIENTE E FACILITAR A ASSEPSIA, ALEM DE PERMITIR |
| EVENTUAL ENCAIXE DE ESTRUTURAIS PLASTICOS COM ESTOFADOS.

19 |NO ESPAGAMENTO LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFiCIOS| UNIDADE

|DEVE3A EXISTIR UM PAR DE REBAIXOS, PARA GARANTIR A
| ADERENCIA NECESSARIA, DE MODO A PERMITIR QUE O USUARIO
TENHA PERFEITA ACOMODAGAO, NAO DESLIZANDO PARA FRENTE. |
| PARA NAO OBSTRUIR A CIRCULACAO SANGUINEA DOS MEMBROS |
| INFERIORES DO USUARIO, O REFERIDO ASSENTO DEVERA TER AS |
' BORDAS FRONTAIS (ANTERIORES) CURVADAS PARA BAIXO. |
‘DIMENSAO MINIMA DE 460 MM LARGURA DA SUPERFICIE X 400 |
MM PROFUNDIDADE DA SUPERFICIE. ENCOSTO MANUFATURADO
'- EM TERMOPLASTICO POLIPROPILENO INJETADO EM ALTA

! PRESSAQ, DE FORMATO ANATOMICO COM APOIO LOMBAR, COM

e

| ORIFICIOS OBLONGOS DE MEDIDA APROXIMADAS DE5 X 22 MM




“[PARA MELHORAR A TROCA TERMICA COM O AMBIENTE E|

lFACIL|TAR A ASSE’F’SlA, ALEM DE PERMITIR EVENTUAL ENCAIXE DE
ESTRUTURAIS PLASTICOS COM ES'TOFADOS. N'O ESPACAMENTO|
LONGITUDINAL ENTRE ESSES ORIFICIOS DEVERA EXISTIR UM PAR
DE REBAIXOS, PARA GARANTIR A ADERENCIA NECESSARIA, DE ‘

MODO A PERMITIR QUE O USUARIO TENHA PERFEITA
‘ACOMODACAO NO ESPALDAR. DIMENSIONAL l\_/I[NIMO Do|
| ENCOSTO 460 MM LARGURA X 300 MM EXTENSAO VERTICAL |
‘TOTAL, EXTENSAO VERTICAL MINIMA NA REGIAO DO CENTRAL DE\
1350 MM. O ASSENTO E FIXO A ESTRUTURA METALICA SOB|
PRESSAO E ANCORADO COM PARAFUSOS; JA O ESPALDAR, NAO E
FIXADO COM PARAFUSOS, DEVERA RECEBER INSERTOS INTERNOS |
NOS CANAIS DE ALOJAMENTO DAS HASTES DO ENCOSTO, DE |
| MODO A NAO PERMITIR ATRITO DIRETO DOS TUBOS METALICOS |
| COM O PLASTICO DO ENCOSTO, ESTE CONJUNTO RECEBE DOIS |
| PLUGS SOB PRESSAO NA MESMA COR DO ESPALDAR COMO
‘DiSPOSITlVOS DE FIXACAO PERMANENTES NA ESTRUTURA. OS
|

PARAFUSOS E PLUGS DE FIXAGRO DO ASSENTO E ENCOSTO NAO |_
PODERAO SER RETIRADOS SEM O USO DE FERRAMENTAS |
| ESPECIFICAS. ALTURA DO ASSENTO ENTRE 420 A 450 MM. |
| CONJUNTO METALICO DE LONGARINA  FORMADO POR |
iDISPOSITIVOS EM "L" TIPO HASTE TUBULAR PARA JUNCAO DE |
ASSENTO E ENCOSTO MANUFATURADOS EM ACO CARBONO |
TUBULAR DE SECAO OBLONGA COM MEDIDA MiNIMA DE 16 X 30 X |
1,20. ASSENTOS E ENCOSTOS DISPOSTOS SOBRE TUBO |
LONGITUDINAL DE SUSTENTACAO,’ CONFECCIONADO EM ACO |
CARBONO TUBULAR DE MEDIDAS MINIMAS DE 30 X 50 X 1,5 MM. |
‘BASES EM FORMATO "T" INVERTIDO, SENDO NO MINIMO TRES, |
‘5/10 ACOPLADAS AOS TUBOS LONGITUDINAIS POR MEIO DE CONE |
MORSE. TAIS BASES SAO CONFECCIONADOS POR DISPOSITIVOS DEI_
|, ACO CARBONO TUBULAR (DE SECAO CILINDRICA PARA A HASTE |
|VERT|CAL, COM DIAMETRO DE 51 MM E PAREDE DE 1,50 MM) E
| BASE EM ACO CARBONO TUBULAR DE SECAO QUADRADA, COM
|MEDIDA DE 25 X 25 X 1,50 MM, COM CAPA INJETADA EM |
| POLIPROPILENO PARA ACABAMENTO E PROTECAO, PROVIDA DE\
| SAPATAS MANUFATURADAS EM TERMOPLASTICO COPOLIMERO
|INJETADO EM  ALTA PRESSAO. TODOS OS COMPONENTES |
‘METALICOS RECEBEM BANHO DESENGRAXASTE, ESTABILIZAGAO, |
FOSFATIZACAO, PINTURA A PO, PELO PROCESSO DE DEPOSI(;/"-'\O|
|ELETROSTAT|CA E POSTERIOR SECAGEM EM ESTUFA A 250 oC. |
' PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA |
| REGULAMENTADORA NR-17.3(MOBILIARIO  PARA POSTOS DE |
TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO |
ATRAVES DE APRESENTACAO CERTIFICADO DA ABNT OU LAUDO |
ERGONOMICO EM CONFORMIDADE COM REQUISITOS APLICAVEIS|
DO SUBITEM 17.3.3 DA NR-17, PORTARIA MTPS 3.751 DE 1990 DO|

| MINISTERIO DO TRABALHO E EMPREGO, EMITIDO POR|



|' [PROFISSIONAL _ARROLADO EM  CONSELHO ~ DE  CLASSE,
| DEVIDAMENTE HABILITADO, CONFORME RESOLUGAO CONFEA 437
| DE 1999 E CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DE PRODUTO |
| EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO|
| CEMONSTRANDO A CONFORMIDADE DO PRODUTO COM OS|
‘REQUISITOS APLICADOS NA NORMA ABNT NBR 16031/2012, |
JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS ELETRONICA, SERAO|
| DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE
| | NAO APRESENTA LOS. )

i " [70768-ARMARIO DE COZINHA EM ACO COM 06 PORTAS (ARMARIO |
| ‘DE COZINHA EM ACO COM 06 PORTAS ? ESPECIFICACAO: KIT|
COZINHA, COM 6 PORTAS SENDO 3 PORTAS COM VIDRO, 3\

. |‘ GAVETAS, 3 PRATELEIRAS INTERNAS, ESTRUTURA EM CHAPA DE
| | ACO LAMINADO, REVESTIDO COM PINTURA ELETROSTATICA A PO, |
\fi | ANTICORROSIVO, CORREDICAS EM AGO PINTADO, DOBRADIGAS
| | METALICAS, TAMPO EM FORMICA DE ALTO BRILHO. MEDIDAS
. ﬁPROXIMAlAS_(LXA_XP): 120 X 194 X 45

‘.70769-ARMAR|O DE COZINHA EM ACO ? SUSPENSO, COM 34r
| |i PORTAS (ARMARlO DE COZINHA EM AGO ? SUSPENSO, COM 3|
! 21 ‘PORTAS, CONFECCIO’NADO EM ACO LAMINADO REVESTIDO COM|
| PINTURA ELETROSTATICA A PO, ANTICORROSIVO, DOBRADlCAS|
! l METALICAS. MEDIDAS APROXIMADAS (AXLXP): 55 X 120 X 28 CM. |'

 |CORBRANCA)

| |70770-MESA DE JANTA
| ACO COM TAMPO EM GRANITO (MESA DE JANTAR COM 06|
i | CADEIRAS EM ACO E MESA EM ACO COM TAMPO EM GRANITO ? ‘
| ‘ MESA RETANGULAR PARA COZINHA COM 06 (SElS) LUGARES COM

—

UNIDADE

UNIDADE

R COM 06 CADEIRAS EM AGO E MESA EM | — |

22 ‘BASE EM ACO COM TRATAMENTO ANTI FERRUGEM, PINTURA‘ UNIDADE

ELETROSTATICA EPOXI PO, SOLDA MIG E TAMPO EM PEDRA EM |

| GRANITO MADEIRA MEDINDO 1,40M X 0,7M; ACOMPANHAR 06!

| (SEIS) CADEIRAS CONFECCIONADO EM ACO TUBULAR|

= | |ACOLCHOADA)

- LOTEO8
wem ] bescRicRo
| i 70771-FREEZER HORIZONTAL GRANDE - FREEZER E REFRIGERADOR
|| | HORIZONTAL (FREEZER HORIZONTAL GRANDE - FREEZER E'|
| | REFRIGERADOR  HORIZONTAL  (DUPLA ACAO) - 2 TAMPAS
| | BALANCEADAS COM DOBRADICAS REFORCADAS. GABINETE

‘ EXTERNO COM PINTURA A PO E INTERNO EM ACO GALVANIZADO E ‘
| 1 | CANTOS ARREDONDADOS; PUXADORES ERGONOMICO; POSSUIR|
| | DRENO FRONTAL  (DISPENSA O DESLOCAMENTO DO|
'| | EQUIPAMENTO); SISTEMA DE RODIZIOS GIRATORIOS 360|
| | ROTATIVOS; CONDESADOR COM BAIXO NIVEL DE RUIDO; TIPO DE '
| |G/—I\S REFRIGERANTE: R134; CAPCIDADE TOTAL MINIMA: 465
|_EMM%QEM%EWM&WMM@LJ

s S

UNIDADE

cm.coRBRANCA) | | |

7

|
|

7

2 |



| 2

“T70772-REFRIGERADOR - CAPACIDADE MINIMA DE 240 LITROS |
(REFRIGERADOR - CAPACIDADE MINIMA DE 240 LITROS, UM
PUXADOR QUE, ALEM DE ELEGANTE, £ ERGONOMICO E FACIL DE
‘L|MPAR, ’ILUMll\iA(;l\O INTERNA PARA VISUALIZAR O INTERIOR,
POSSUIR GAVETAO PARA LEGUMES, PORTA LATAS E PRATELEIRAS,| UNIDADE
POSSUIR GAVETA EXTRAFRIA; TIPO DE PRODUTO: 1 PORTA, COR: | : |-
|BRANCO, COM GAVETA E PRATELEIRAS, CLASSE A EM CONSUMO | |

| DE ENERGIA COM MAIS ECONOMIA, DEGELO MANUAL. GARANTIA: | | |

|12.(DOZE) MESES) _ SN S ——

—170773.GELADEIRA / REFRIGERADOR CAPACIDADE MINIMA DE 300,

=

IAPAClDADE MINIMA DE 300 LITROS, DUPLEX, FROST FREE, INOX.

2h0 | |
LITROS (GELADEIRA / REFRIGERADOR ESPECIFICACAQO: | UNIDADE | 6 ||

GARANTIA: 12 (DOZE)MESES) |___4___J
| ~0774-REFRIGERADOR FROST FREE DUPLEX (REFRIGERADOR FROST | | |
| EREE DUPLEX - ESPECIFICAGAO: TIPO DE DEGELO: FROST FREE; | ! |
| QUANTIDADE DE PORTAS: 2; CAPACIDADE ARMAZENAGEM DO | \

!REFRIGERADOR: 280LITROS OU  SUPERIOR;  CAPACIDADE ,

| ARMAZENAGEM DO FREEZER: 90 LTROS OU SUPERIOR; | |
| CAPACIDADE ARMAZENAGEM TOTAL: 370LITROS OU SUPERIOR; | jn\inaDE | 2 i
| PRATELEIRAS: 3 PRATELEIRAS DE VIDRO, SENDO 1 DOBRAVEL;| |
| BANDEJAS: 1 BANDEJA DESLIZANTE; CONTROLE DE TEMPERATURA \
| EXTERNO: ELETRONICO; PORTA OVOS: 2 X 6 OVOS; GAVETAS: 1 |f J
| GAVETA LEGUMES; ILUMINAGAO: LED; FORMA DE GELO; Pés:| | |
| REGULAVELS; PUXADORES: 2 FABRICADO EM METAL; EFICIENC|A| l |
| ENERGETICA: A; TENSAO: 220V; GARANTIA: 12 (DOZE) MESES) | ! |

— 70775-GELAGUA DE COLUNA COM 2 TORNEIRAS - BEBEDOURO| — |

ITIPO GELAGUA DE COLUNA (GELAGUA DE COLUNA COM 2| | |

| TORNEIRAS - BEBEDOURO TIPO GELAGUA DE COLUNA COM 2| | |
| TORNEIRAS CERTIFICADO PELO INMETRO; REFRIGERAGAO POR| | |
'| COMPRESSOR; ~ SISTEMA AUTOMATICO DE ABERTURA DO/ -| |
|GARRAFAO' O QUE FACILITA A LIMPEZA INTERNA; POSSUI | | |
| RESERVATORIO VEDADO E ALGAS LATERAIS PARA MELHOR | |
|LOCOMOGAO; ~ LATERAL EM ACO PINTADO AUMENTANDO | |
| DURABILIDADE DO PRODUTO; BAIXO CONSUMO DE ENERGIA;| UMIDADE | ” |
| ECOLOGICAMENTE CORRETO, GAS R134; ALTO DESEMPENHO: 18
| LITROS/HORA DE AGUA GELADA; POSSUIR SELO DO INMETRO COM | | i
| CERTIFICADO VALIDO ATRAVES DA PORTARIA N2 344 QUE OBRIGA| | |
QUE OS EQUIPAMENTOS PARA CONSUMO DE AGUA DEVERAO SER | . |
FABRICADOS E IMPORTADOS SOMENTE EM CONFORMIDADE COM | |
| S REQUISITOS ORA APROVADOS E DEVIDAMENTE REGISTRADOS | |
NO INMETRO. POSSUIR GARANTIA MINIMA DE UM ANO. | |
| APRESENTAR CERTIFICADO DO INMETRO JUNTO A PROPOSTA DE | | |
__|PRECOS, SOB PENA DE DESCLASSIFICACAO.) J D



