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Oficio n2 003/2023 - SESA
A empresa: E M SOUSA COMERCIO E SERVICOS LTDA
CNPJ: 40.750.964/0001-71

Prezado(a),

Tendo em vista o disposto no decreto Federal N2 7.892, de 23 de Janeiro de 2013,
alterado pelo decreto N2 9.488, de 30 de Agosto de 2018, bem como nos artigos 17 e 18 e
seus respectivos paragrafos unicos do decreto estadual n? 28.087, de 10 de janeiro de 2006,
que prevé a utiliza¢do da ata de registro de pregos por 6rgao ou entidade na condigdo de
interessado (carona), com a interveniéncia do 6rgdo gestor e anuéncia do fornecedor,
informo a V. Sa. Que a Prefeitura Municipal de Crateds - Ce, inscrita no CNPJ
07.982.036/0001-67, oficializou o interesse em utilizar Ata de Registro de Pregos N2
01.001/2022-PERP, oriunda do Pregdo Eletrénico n? 01.001/2022-PERP, realizado pelo
Municipio de Pacatuba - Ce através da Secretaria de Educagao, Esporte e Juventude, para a
aquisicao dos itens registrados, conforme planilha abaixo:

LOTE 14
ITEM DESCRICAO UND QUANT.
70807-QUADRO BRANCO SENDO NO TAMANHO DE 2 METROS
COM MOLDURA EM ALUMINIO - (QUADRO BRANCO SENDO
NO TAMANHO DE 2 METROS COM MOLDURA EM ALUMINIO -
1 |QUADRO BRANCO 2,00 X 1,20 ESCOLAR - COM SUPORTE PARA| UNIDADE 15
APAGADOR E PINCEIS, EM LAMINADO MELAMINICO, COM
MOLDURA DE ALUMINIO ANODIZADO FOSCO NATURAL,
DIMENSGOES 2,00 X 1,20 M.)
70808-CADEIRA ESCOLAR COM PRANCHETA LATERAL
ACOPLADA A ESTRUTURA METALICA (CADEIRA ESCOLAR COM
PRANCHETA LATERAL ACOPLADA A ESTRUTURA METALICA
REFORCACA COM ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E
PRANCHETA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
CONFORME ESPECIFICACOES DE SEUS COMPONENTES
ABAIXO: ASSENTO FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA
DE ALTO IMPACTO VIRGEM MC!DADO ANATOMICAMENTE
COM ACABAMENTO POLIDO EM SUAS BORDAS E
TEXTURIZADO EM SUA FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE
500 MM DE LARGURA, 350 MM DE PROFUNDIDADE,
ANATOMICAMENTE MOLDADO AFIM DE PROPORCIONAR
| CONFORTO AO USUARIO. EM SUA FACE POSTERIOR E DOTADO
DE UM REBAIXO ARREDONDADO, EVITANDO A RETENGCAO DA
. CIRCULACAO SANGUINEA, ENQUANTO QUE AS SUAS FACES
| LATERAIS SAO ELEVADAS, FORMANDO UMA ESPECIE DE
! CONCHA, POSSUI CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS
i FORMANDO ENTRADAS DE AR POSICIONADAS EM SUA FACE

UNIDADE 187
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SUPERIOR, FACILITANDO A VENTILACAO DO ASSENTO
DURANTE A SUA UTILIZACAO. A ALTURA DO ASSENTO AO
SOLO E DE 450 MM, E O MESMO POSSUI UMA LEVE
INCLINAGAO QUE PROPORCIONA AO USUARIO UMA POSICAO
MAIS  CONFORTAVEL AO  SENTAR-SE.  ENCOSTO
CONFECCIONADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO VIRGEM MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO POLIDO EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADO EM
SUA FACE INTERIOR, CONTA COM DIMENSOES DE 500 MM DE
LARGURA POR 350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE
PAREDE DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS, CONTA COM
CONJUNTOS DE FUROS FORMANDO ENTRADAS DE AR
POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR FACILITANDO A
VENTILACAO DO ENCOSTO DURANTE A SUA UTILIZACAO.
ENCOSTO E DOTADO DE CAVIDADE DE PEGA MAO, PARA
ASSIM, FACILITAR A LOCOMOGCAO DA CADEIRA. E UNIDO A
ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS CAVIDADES POSTERIORES
QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA METALICA, TRAVADA POR
PINOS  RETRATEIS INJETADOS EM  POLIPROPILENO
COPOLIMERO NA MESMA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENGA DE REBITES OU PARAFUSOS. PRANCHETA LATERAL
INJETADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
VIRGEM MEDINDO 600 MM DE COMPRIMENTO POR 350 MM
DE LARGURA, DOTADA DE 01 PORTA CANETAS QUE MEDE 300
MM POR 30 MM E UM PORTA LAPIS QUE MEDE 200 MM POR
30 MM AMBOS POSICIONADO NA FACE ANTERIOR OU
POSTERIOR DA PRANCHETA. A PRANCHETA DEVE SER FIXADA
POR MEIO DE PINOS PARA APARAFUSAMENTO, QUE SE
IMBUTEM A ESTRUTURA, PROPORCIONADO UMA FIXACAO
MAIS FIRME E UM ACABAMENTO IMPERCEPTIVEL NA JUNCAO
DAS DUAS PECAS (PRANCHETA E ESTRUTURA). A ALTURA DA
PRANCHETA AO SOLO NA REGIAO DE APOIO DO COTOVELO E
DE 700 MM E EM SUA FACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA
COM UMA INCLINACAO  ASCENDENTE DE  10°
PROPORCIONANDO ASSIM MAIOR CONFORTO ERGONOMICO
AO USUARIO. PORTA-LIVROS PRODUZIDO E INJETADO EM
RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM
TOTALMENTE FECHADO NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRA
POSSUINDO NA PARTE INFERIOR CONJUNTOS DE FUROS OU
ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR. MEDINDO 400
MM DE LARGURA POR 350 MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA
DE 180 MM COM ABERTURA FRONTAL DE ACESSO AO PORTA-
LIVROS DE 350MM X 130MM. ACOPLA-SE AO ASSENTO
ATRAVES GANCHOS QUE, FUNDIDOS A PROPRIA PECA SE
LIGAM A ESTRUTURA EM 4 PONTOS. A ESTRUTURA DEVE SER
| FABRICADA EM TUBOS DE ACO 1010/1020. SENDO A BASE DE
,i LIGACAO DO ASSENTO E ENCOSTO COM TUBOS OBLONGOS
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COM ESPESSURA DE 30 MM POR 16 MM E ESPESSURA DE
PAREDE DE 1,5 MM CURVADOS. COM DUAS TRAVESSAS
HORIZONTAIS EM TUBO DE 22 MM DE DIAMETRO E 1,5MM
DE ESPESSURA DE PAREDE QUE SERVEM DE APOIO PARA O
SUPORTE DA PRANCHETA FABRICADO EM TUBO DE
ESPESSURA EXTERNA DE 20MM POR 20MM E ESPESSURA DE
PAREDE DE 1.5MM. OS PES SAO FORMADOS POR 02 COLUNAS
DUPLAS CONFECCIONADAS EM TUBOS RETANGULARES COM
DIMENSAO DE 40 X 20 MM, ESPESSURA DE PAREDE DE 1,5
MM POSICIONADA SOBRE UMA BASE CONFECCIONADO EM
TUBO RENTAGULAR COM ESPESSURA EXTERNA DE 50 X 30MM
E ESPESSURA DE PAREDE DE 1.5MM. REVESTINDO A BASE DOS
PES DEVERAO TER  PONTEIRAS DE  PROTECAO
CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM
INJETADO NA MESMA COR QUE OS OUTROS COMPONENTES
PLASTICOS DA CADEIRA, FIXADOS ATRAVES DE PARAFUSOS
N BROCANTES DE ACO GALVANIZADO, COBRIRAO AS
EXTREMIDADES DOS PES EVITANDO ASSIM O CONTATO DOS
TUBOS COM A UMIDADE DO CHAO, PARA EVITAR A OXIDACAO
E TAMBEM COM A FUNGCAO DE PROTECAO DA PINTURA,
FUNCAO ANTIDERRAPANTE E AMORTECIMENTO DE IMPACTO.
TODA A ESTRUTURA METALICA DEVE SER FABRICADA EM
TUBO DE ACO INDUSTRIAL, TODAS AS PECAS DEVERAO SER
UNIDAS POR SOLDA MIG, TRATADAS EM CONJUNTOS DE
BANHOS QUIMICOS E PINTADAS COM TINTA EPOXI (PO), PARA
GARANTIR PROTECAO ANTIOXIDANTE E MAIOR VIDA UTIL.
DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE
ERGONOMICA ATESTANDO ENSAIOS DE ESTABILIDADE,
RESISTENCIA E DURABILIDADE ATRAVES DE APRESENTACAO
DE CERTIFICADOS OU LAUDOS TECNICOS DE CONFORMIDADE,
JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS, EMITIDOS POR ORGAOS,
FUNDAGOES, AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU PRIVADOS
ASSINADO POR UM ERGONOMISTA ACREDITADO PELA
N ABERGO E UM ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO
COM RECOLHIMENTO DE ART PELO CREA.SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE
QUE NAO APRESENTA-LOS) )
70809-CONJUNTO INFANTIL PRE-ESCOLAR - CONJUNTO EM
RESINA TERMOPLASTICA (CONJUNTO INFANTIL PRE-ESCOLAR -
. CONJUNTO EM RESINA TERMOPLASTICA COM CADEIRAS
EMPILHAVEIS, COMPOSTO DE MESA E 4 CADEIRAS INFANTIL.
! MESA COM TAMPO CONFECCIONADO EM RESINA
s | TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO, MEDINDO UNIDADE b
| 800MM X 800MM X 30MM, DOTADO DE NERVURAS COM
ESPESSURA MINIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO 30MM DE
LARGURA, AFIXADO A ESTRUTURA EM 12 PONTOS POR MEIO
DE PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES E INVISIVEIS. BASE DO
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TAMPO DA MESA FORMADA POR TUBO QUADRADO 20MM X
20MM X 1.5MM POSICIONADO SOB O TAMPO, FABRICADO
EM FORMATO DE ?X? PELO PROCESSO DE SOLDAGEM
MIG/MAG, E TRAVESSAS LATERAIS EM TUBO QUADRADO
20MM X 20MM X 1.5MM COSTADOS EM MEIA ESQUADRIA E
SOLDADAS DE FORMA A EVITAR PEQUENOS ACESSOS A PARTE
INTERNA DO TUBO. 04 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO
O TAMPO AOS PES EM TUBO REDONDO 1 1/2? X 1.5MM.
MARCA DO FABRICANTE INJETADA EM ALTO RELEVO DEVERA
ESTAR NO ENCOSTO DA CADEIRA E NO TAMPO DA MESA.
PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADA
; DEVENDO SER DA MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS,
, ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL
~ _ DE RECICLAGEM, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAO, A IDENTIFICACAO DO MODELO E O NOME DA
; EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. PODERA
‘ SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A GRAVACAO DO
BRASAO E/OU LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME
MODELO FORNECIDO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA , DIAMETRO DE
7/82, EM CHAPA 16 (1.5MM), ELEMENTOS DE FIXACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO A
ESTRUTURA: REBITES DE REPUXO, DIAMETRO DE 4,8MM E
COMPRIMENTO DE 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICAGAO DO MODELO E O NOME DA
N EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. TINTA
EM PO HIBRIDA EPOX! / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA EM
ESTUFA A 210°C.TODAS AS MINIDAS PODERAO ATENDER
VARIACAO DE +/-5%. DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS
PADROES DE ANALISE ERGONOMICA ATESTANDO ENSAIOS DE
i ESTABILIDADE, RESISTENCIA E DURABILIDADE ATRAVES DE
| APRESENTACAO DE CERTIFICADOS OU LAUDOS TECNICOS DE
|

CONFORMIDADE, JUNTO A PROPOSTA DE PREGCOS, EMITIDOS
POR ORGAOS, FUNDAGOES, AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO
OU PRIVADOS ASSINADO POR UM ERGONOMISTA
ACREDITADO PELA ABERGO E UM ENGENHEIRO DE
SEGURANCA DO TRABALHO COM RECOLHIMENTO DE ART
PELO CREA.SERAQ DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE




PREFEITURA

e 'WF,M.,O wors ooy I M ot

XA 203 -

PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS)

70810-CONJUNTO INFANTIL - COMPOSTO POR UMA MESA E
UMA CADEIRA (CONJUNTO INFANTIL - COMPOSTO POR UMA
MESA E UMA CADEIRA COM AS SEGUINTES ESPECIFICAGCOES:
TRAPEZIO COM MESA CENTRAL, POSSIBILITANDO VARIAS
FORMACOES PEDAGOGICAS EM SALA DE AULA. MESA COM
TAMPO EM RESINA TERMOPLASTICA INJETADA COM OS
SEGUINTES DIMENSIONAIS: 167MMX355MMX560MM COM
ABAS EM TODO O PERIMETRO, DOTADO DE PORTA LAPIS
INTEGRADO NA PARTE SUPERIOR CENTRALIZADA, PORTA
. LIVROS EM FORMATO DE TRAPEZIO EM POLIPROPILENO
! INJETADO COM ENCAIXE PARA A ESTRUTURA DE ACO. GRADE
FRONTAL QUADRICULADA CONFECCIONADA EM
POLIPROPILENO INJETADO VIRGEM NA MESMA COR DE TODO
O CONJUNTO PLASTICO. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM
TUBO DE ACO INDUSTRIAL DE SECCAO RETANGULAR
bt 40X20X1.5MM EM  SUA  FACE  FRONTAL,  PES
CONFECCIONADOS EM 30X20X1.5MM; SUPORTES PARA
APOIO DE TAMPO, PORTA LIVROS E REFORCO DO CONJUNTO
DE TAMPO E PORTA-LIVROS CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO INDUSTRIAL QUADRADO 20X20X1.5MM. TODO O
CONJUNTO DA ESTRUTURA DEVERA ACOMPANHAR O MESMO
GRAU DE INCLINACAO DO CONJUNTO DE PLASTICOS. TODOS
| a 0OS COMPONENTES PLASTICOS DEVERAO SER ENCAIXADOS /} UNDADIE e

ESTRUTURA POR MEIO DE BUCHAS QUE SAO EMBUTIDAS A

MESMA, DE FORMA A FICAREM IMPERCEPTIVEIS AS JUNCOES
ENTRE PLASTICO E ESTRUTURA. TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA
ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR BRANCA, CURADA E
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO, FIXADAS POR MEIO
DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES. CADEIRA COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO CONFECCIONADOS
et COM 0S SEGUINTES DIMENSIONAIS: ASSENTO COM 332MM X
319MM E ENCOSTO MEDINDO 330MM X 180MM, AMBOS
COM CURVATURA ANATOMICA. ESTRUTURA DA CADEIRA
CONFECCIONADA EM TUBO DE /.50 INDUSTRIAL DE SECCAO
RETANGULAR 30X20MM COM COSTURA EM SEUS PES,TUBO
OBLONGO 30X16X1.5MM EM SEUS SUPORTES QUE
CONECTAM O ASSENTO AOS PES; TUBO DE ACO DE SECCAO
QUADRADA 20X20X1.5MM EM SEU SUPORTE DE ASSENTO /
ENCOSTO ? CURVADO POR MEIO DE PROCESSO DE
CONFORMACAO MECANICA, SEM RUGAS OU AMASSADURAS.
A ESTRUTURA RECEBERA TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO POR MEIO DE SEQUENCIO DE BANHOS,
POR IMERSAO EM PRODUTOS QUIMICOS; PINTURA
ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR BRANCA, CURADA E
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POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. MESA CENTRAL COM 6
COMPARTIMENTOS PARA MATERIAL DIDATICOS,
CONFECCIONADA EM POLIPROPILENO INJETADO COM
DIAMETRO 354MM. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO
DE AGO INDUSTRIAL DE SECCAO CIRCULAR 7/8? DOBRADOS
POR MEIO DE PROCESSO DE CONFORMAGAO MECANICA, SEM
RUGAS OU AMASSADURAS. TODAS AS MEDIDAS PODERAO
ATENDER VARIACAO DE +/-5%. DEVEM ATENDER AS
EXIGENCIAS DO INMETRO (CERTIFICACAO COMPULSORIA
(OBRIGATORIA) PARA MOVEIS ESCOLARES ? CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL), ATRAVES DE
APRESENTACAO DE CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO
INMETRO DE ATENDIMENTO AS NORMAS ABNT NBR
14006/2008, CONFORME PORTARIA INMETRO N.2 105, DE 6
DE MARCO DE 2012, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS
EMITIDOS POR ORGAOS, FUNDACOES, AUTARQUIAS DO
PODER PUBLICO OU LABORATORIOS DE CERTIFICACAO
PUBLICOS,  ACREDITADOS PELO  INMETRO, PARA
CUMPRIMENTO DAS NORMAS TECNICAS QUE O PRODUTO
ATENDE AS EXIGENCIAS. SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS.)

LOTE 15

ITEM

DESCRICAO

UND

QUANT.

70807-QUADRO BRANCO SENDO NO TAMANHO DE 2 METROS
COM MOLDURA EM ALUMINIO - (QUADRO BRANCO SENDO
NO TAMANHO DE 2 METROS COM MOLDURA EM ALUMINIO -
QUADRO BRANCO 2,00 X 1,20 ESCOLAR - COM SUPORTE PARA
APAGADOR E PINCEIS, EM LAMINADO MELAMINICO, COM
MOLDURA DE ALUMINIO ANODIZADO FOSCO NATURAL,
DIMENSOES 2,00 X 1,20 M.)

UNIDADE

45

70808-CADEIRA ESCOLAR COM PRANCHETA LATERAL
ACOPLADA A ESTRUTURA METALICA (CADEIRA ESCOLAR COM
PRANCHETA LATERAL ACOPLADA A ESTRUTURA METALICA
REFORCACA COM ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E
PRANCHETA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
CONFORME ESPECIFICACOES CE SEUS COMPONENTES
ABAIXO: ASSENTO FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA
DE ALTO IMPACTO VIRGEM MOLDADO ANATOMICAMENTE
COM ACABAMENTO POLIDO EM SUAS BORDAS E
TEXTURIZADO EM SUA FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE
500 MM DE LARGURA, 350 MM DE PROFUNDIDADE,
ANATOMICAMENTE MOLDADO AFIM DE PROPORCIONAR
CONFORTO AO USUARIO. EM SUA FACE POSTERIOR E DOTADO
DE UM REBAIXO ARREDONDADO, EVITANDO A RETENCAO DA
CIRCULACAO SANGUINEA, ENQUANTO QUE AS SUAS FACES
LATERAIS SAO ELEVADAS, FORMANDO UMA ESPECIE DE

UNIDADE

562

7
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CONCHA, POSSUI CONJUNTOS DE FUROS OU ABERTURAS
FORMANDO ENTRADAS DE AR POSICIONADAS EM SUA FACE
SUPERIOR, FACILITANDO A VENTILACAO DO ASSENTO
DURANTE A SUA UTILIZACAO. A ALTURA DO ASSENTO AO
SOLO E DE 450 MM, E O MESMO POSSUI UMA LEVE
INCLINAGAO QUE PROPORCIONA AO USUARIO UMA POSICAO
MAIS  CONFORTAVEL AO  SENTAR-SE.  ENCOSTO
CONFECCIONADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO VIRGEM MOLDADO ANATOMICAMENTE COM
ACABAMENTO POLIDO EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADO EM
SUA FACE INTERIOR, CONTA COM DIMENSOES DE 500 MM DE
LARGURA POR 350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE
PAREDE DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS, CONTA COM
CONJUNTOS DE FUROS FORMANDO ENTRADAS DE AR
POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR FACILITANDO A
VENTILACAO DO ENCOSTO DURANTE A SUA UTILIZACAO.
ENCOSTO E DOTADO DE CAVIDADE DE PEGA MAO, PARA
ASSIM, FACILITAR A LOCOMOGCAO DA CADEIRA. E UNIDO A
ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS CAVIDADES POSTERIORES
QUE SE ENCAIXAM A ESTRUTURA METALICA, TRAVADA POR
| PINOS  RETRATEIS INJETADOS EM  POLIPROPILENO
COPOLIMERO NA MESMA COR DO ENCOSTO, DISPENSANDO A
PRESENCA DE REBITES OU PARAFUSOS. PRANCHETA LATERAL
INJETADA EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
VIRGEM MEDINDO 600 MM DE COMPRIMENTO POR 350 MM
DE LARGURA, DOTADA DE 01 PORTA CANETAS QUE MEDE 300
MM POR 30 MM E UM PORTA LAPIS QUE MEDE 200 MM POR
30 MM AMBOS POSICIONADO NA FACE ANTERIOR OU
POSTERIOR DA PRANCHETA. A PRANCHETA DEVE SER FIXADA
POR MEIO DE PINOS PARA APARAFUSAMENTO, QUE SE
IMBUTEM A ESTRUTURA, PROPORCIONADO UMA FIXAGAO
MAIS FIRME E UM ACABAMENTO IMPERCEPTIVEL NA JUNCAO
DAS DUAS PECAS (PRANCHETA E ESTRUTURA). A ALTURA DA
PRANCHETA AO SOLO NA REGIAO DE APOIO DO COTOVELO E
DE 700 MM E EM SUA FACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA
COM UMA  INCLINACAO  ASCENDENTE DE  10°
PROPORCIONANDO ASSIM MAIOR CONFORTO ERGONOMICO ~
AO USUARIO. PORTA-LIVROS PRODUZIDO E INJETADO EM
RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM
TOTALMENTE FECHADO NAS PARTES LATERAIS E TRASEIRA
POSSUINDO NA PARTE INFERIOR CONJUNTOS DE FUROS OU
ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR. MEDINDO 400
MM DE LARGURA POR 350 MM DE PROFUNDIDADE E ALTURA
DE 180 MM COM ABERTURA FRONTAL DE ACESSO AO PORTA-
LIVROS DE 350MM X 130MM. ACOPLA-SE AO ASSENTO
ATRAVES GANCHOS QUE, FUNDIDOS A PROPRIA PECA SE
LIGAM A ESTRUTURA EM 4 PONTOS. A ESTRUTURA DEVE SER
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FABRICADA EM TUBOS DE ACO 1010/1020. SENDO A BASE DE
LIGACAO DO ASSENTO E ENCOSTO COM TUBOS OBLONGOS
COM ESPESSURA DE 30 MM POR 16 MM E ESPESSURA DE
PAREDE DE 1,5 MM CURVADOS. COM DUAS TRAVESSAS
HORIZONTAIS EM TUBO DE 22 MM DE DIAMETRO E 1,5MM
DE ESPESSURA DE PAREDE QUE SERVEM DE APOIO PARA O
SUPORTE DA PRANCHETA FABRICADO EM TUBO DE
ESPESSURA EXTERNA DE 20MM POR 20MM E ESPESSURA DE
PAREDE DE 1.5MM. 0S PES SAO FORMADOS POR 02 COLUNAS
DUPLAS CONFECCIONADAS EM TUBOS RETANGULARES COM
DIMENSAQ DE 40 X 20 MM, ESPESSURA DE PAREDE DE 1,5
MM POSICIONADA SOBRE UMA BASE CONFECCIONADO EM
TUBO RENTAGULAR COM ESPESSURA EXTERNA DE 50 X 30MM
E ESPESSURA DE PAREDE DE 1.5MM. REVESTINDO A BASE DOS
PES DEVERAO TER PONTEIRAS DE PROTECAO
CONFECCIONADAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM
— INJETADO NA MESMA COR QUE OS OUTROS COMPONENTES
PLASTICOS DA CADEIRA, FIXADOS ATRAVES DE PARAFUSOS
BROCANTES DE ACO GALVANIZADO, COBRIRAO AS
EXTREMIDADES DOS PES EVITANDO ASSIM O CONTATO DOS
TUBOS COM A UMIDADE DO CHAO, PARA EVITAR A OXIDACAO
E TAMBEM COM A FUNCAO DE PROTECAO DA PINTURA,
FUNCAO ANTIDERRAPANTE E AMORTECIMENTO DE IMPACTO.
TODA A ESTRUTURA METALICA DEVE SER FABRICADA EM
TUBO DE AGO INDUSTRIAL, TODAS AS PEGCAS DEVERAO SER
UNIDAS POR SOLDA MIG, TRATADAS EM CONJUNTOS DE
BANHOS QUIMICOS E PINTADAS COM TINTA EPOXI (PO), PARA
GARANTIR PROTECAO ANTIOXIDANTE E MAIOR VIDA UTIL.
DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE
ERGONOMICA ATESTANDO ENSAIOS DE ESTABILIDADE,
RESISTENCIA E DURABILIDADE ATRAVES DE APRESENTACAO
DE CERTIFICADOS OU LAUDOS TECNICOS DE CONFORMIDADE,
JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS, EMITIDOS POR ORGAOS,
et FUNDAGOES, AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU PRIVADOS
ASSINADO POR UM ERGONOMISTA ACREDITADO PELA
ABERGO E UM ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO
COM RECOLHIMENTO DE ART PELO CREA.SERAO
! DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE
QUE NAO APRESENTA-LOS)

N\
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70809-CONJUNTO INFANTIL PRE-ESCOLAR - CONJUNTO EM
RESINA TERMOPLASTICA (CONJUNTO INFANTIL PRE-ESCOLAR -
CONJUNTO EM RESINA TERMOPLASTICA COM CADEIRAS
EMPILHAVEIS, COMPOSTO DE MESA E 4 CADEIRAS INFANTIL.
MESA COM TAMPO CONFECCIONADO EM  RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO, MEDINDO
800MM X 800MM X 30MM, DOTADO DE NERVURAS COM
ESPESSURA MINIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO 30MM DE
LARGURA, AFIXADO A ESTRUTURA EM 12 PONTOS POR MEIO
DE PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES E INVISIVEIS. BASE DO
TAMPO DA MESA FORMADA POR TUBO QUADRADO 20MM X
20MM X 1.5MM POSICIONADO SOB O TAMPO, FABRICADO
EM FORMATO DE ?X? PELO PROCESSO DE SOLDAGEM
MIG/MAG, E TRAVESSAS LATERAIS EM TUBO QUADRADO
20MM X 20MM X 1.5MM COSTADOS EM MEIA ESQUADRIA E
SOLDADAS DE FORMA A EVITAR PEQUENOS ACESSOS A PARTE
~— INTERNA DO TUBO. 04 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO

' 0 TAMPO AOS PES EM TUBO REDONDO 1 1/2? X 1.5MM.
MARCA DO FABRICANTE INJETADA EM ALTO RELEVO DEVERA
ESTAR NO ENCOSTO DA CADEIRA E NO TAMPO DA MESA.
PONTEIRAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADA
DEVENDO SER DA MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS,
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
3 |VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS| UNIDADE 169
ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL
DE RECICLAGEM, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAO, A IDENTIFICACAO DO MODELO E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. PODERA
SER INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A GRAVACAO DO
BRASAO E/OU LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME
MODELO FORNECIDO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA , DIAMETRO DE
~ 7/8?, EM CHAPA 16 (1.5MM), ELEMENTOS DE FIXACAO DO
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO A
ESTRUTURA: REBITES DE REPUXO, DIAMETRO DE 4,8MM E
COMPRIMENTO DE 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE
ENCAIXE E PINO EXPANSOR. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, A IDENTIFICACAO DO MODELO E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA EM
ESTUFA A 210°C.TODAS AS MEDIDAS PODERAO ATENDER
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VARIACAO DE +/-5%. DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS
PADROES DE ANALISE ERGONOMICA ATESTANDO ENSAIOS DE
ESTABILIDADE, RESISTENCIA E DURABILIDADE ATRAVES DE
APRESENTACAO DE CERTIFICADOS OU LAUDOS TECNICOS DE
CONFORMIDADE, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS, EMITIDOS
POR ORGAOS, FUNDAGOES, AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO
OU PRIVADOS ASSINADO POR UM ERGONOMISTA
ACREDITADO PELA ABERGO E UM ENGENHEIRO DE
SEGURANGA DO TRABALHO COM RECOLHIMENTO DE ART
PELO CREA.SERAO DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE
PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-LOS)

unicat

DIcAD c1m - 20

70810-CONJUNTO INFANTIL - COMPOSTO POR UMA MESA E
UMA CADEIRA (CONJUNTO INFANTIL - COMPOSTO POR UMA
MESA E UMA CADEIRA COM AS SEGUINTES ESPECIFICAGOES:
TRAPEZIO COM MESA CENTRAL, POSSIBILITANDO VARIAS
FORMAGOES PEDAGOGICAS EM SALA DE AULA. MESA COM
TAMPO EM RESINA TERMOPLASTICA INJETADA COM OS
SEGUINTES DIMENSIONAIS: 167MMX355MMX560MM COM
ABAS EM TODO O PERIMETRO, DOTADO DE PORTA LAPIS
INTEGRADO NA PARTE SUPERIOR CENTRALIZADA, PORTA
LIVROS EM FORMATO DE TRAPEZIO EM POLIPROPILENO
INJETADO COM ENCAIXE PARA A ESTRUTURA DE ACO. GRADE
FRONTAL QUADRICULADA CONFECCIONADA EM
POLIPROPILENO INJETADO VIRGEM NA MESMA COR DE TODO
O CONJUNTO PLASTICO. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM
TUBO DE ACO INDUSTRIAL DE SECCAO RETANGULAR
40X20X1.5MM  EM  SUA  FACE  FRONTAL,  PES
CONFECCIONADOS EM 30X20X1.5MM; SUPORTES PARA
APOIO DE TAMPO, PORTA LIVROS E REFORCO DO CONJUNTO
DE TAMPO E PORTA-LIVROS CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO INDUSTRIAL QUADRADO 20X20X1.5MM. TODO O

| CONJUNTO DA ESTRUTURA DEVERA ACOMPANHAR O MESMO

GRAU DE INCLINAGCAO DO CONJUNTO DE PLASTICOS. TODOS
0OS COMPONENTES PLASTICOS DEVERAO SER ENCAIXADOS A
ESTRUTURA POR MEIO DE BUCHAS QUE SAO EMBUTIDAS A
MESMA, DE FORMA A FICAREM IMPERCEPTIVEIS AS JUNCOES
ENTRE PLASTICO E ESTRUTURA.  TRATAMENTO
ANTICORROSIVO E ANTIFERRUGINOSO, PINTURA
ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR BRANCA, CURADA E
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADO, FIXADAS POR MEIO
DE PARAFUSOS AUTOBROCANTES. CADEIRA COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO CONFECCIONADOS
COM OS SEGUINTES DIMENSIONAIS: ASSENTO COM 332MM X
319MM E ENCOSTO MEDINDO 330MM X 180MM, AMBOS
COM CURVATURA ANATOMICA. ESTRUTURA DA CADEIRA

CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO INDUSTRIAL DE SECCAO

UNIDADE

172
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RETANGULAR 30X20MM COM COSTURA EM SEUS PES,TUBO
OBLONGO 30X16X1.5MM EM SEUS SUPORTES QUE
CONECTAM O ASSENTO AOS PES; TUBO DE ACO DE SECCAO
QUADRADA 20X20X1.5MM EM SEU SUPORTE DE ASSENTO /
ENCOSTO ? CURVADO POR MEIO DE PROCESSO DE
CONFORMAGCAO MECANICA, SEM RUGAS OU AMASSADURAS.
A ESTRUTURA RECEBERA TRATAMENTO ANTICORROSIVO E
ANTIFERRUGINOSO POR MEIO DE SEQUENCIO DE BANHOS,
POR IMERSAO EM PRODUTOS QUIMICOS; PINTURA
ELETROSTATICA EM PO EPOXI NA COR BRANCA, CURADA E
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. MESA CENTRAL COM 6
COMPARTIMENTOS PARA MATERIAL DIDATICOS,
CONFECCIONADA EM POLIPROPILENO INJETADO COM
DIAMETRO 354MM. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO
DE ACO INDUSTRIAL DE SECCAO CIRCULAR 7/8? DOBRADOS
POR MEIO DE PROCESSO DE CONFORMAGCAO MECANICA, SEM
RUGAS OU AMASSADURAS. TODAS AS MEDIDAS PODERAO
ATENDER VARIACAO DE +/-5%. DEVEM ATENDER AS
EXIGENCIAS DO INMETRO (CERTIFICACAO COMPULSORIA
(OBRIGATORIA) PARA MOVEIS ESCOLARES ? CADEIRAS E
MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL), ATRAVES DE
APRESENTACAO DE CERTIFICADO DE CONFORMIDADE DO
INMETRO DE ATENDIMENTO AS NORMAS ABNT NBR
14006/2008, CONFORME PORTARIA INMETRO N.2 105, DE 6
DE MARCO DE 2012, JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS
EMITIDOS POR ORGAOS, FUNDAGCOES, AUTARQUIAS DO
PODER PUBLICO OU LABORATORIOS DE CERTIFICACAO
PUBLICOS,  ACREDITADOS PELO  INMETRO, PARA
CUMPRIMENTO DAS NORMAS TECNICAS QUE O PRODUTO
ATENDE AS EXIGENCIAS. SERAO DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE QUE NAO APRESENTA-
LOS.)

LOTE 16

ITEM |

DESCRICAO

UND

QUANT.
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70811-CONJUNTO REFEITORIO EM RESINA TERMOPLASTICA
COM CADEIRAS EMPILHAVEIS (CONJUNTO REFEITORIO EM
RESINA TERMOPLASTICA COM CADEIRAS EMPILHAVEIS,
COMPOSTO DE MESA E 08 CADEIRAS TAMANHO ADULTO.
MESA COM TAMPO TRIPARTIDO CONFECCIONADA EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO, MEDINDO
800MM X 800MM CADA. ALTURA TOTAL DA MESA DE
760MM. TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS COM ESPESSURA
MINIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO 30MM DE LARGURA,
AFIXADO A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES E INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA
MESA FORMADO POR TUBO QUADRADO 20MM X 20MM X
1.5MM POSICIONADOS SOB OS TAMPOS PERCORRENDO A
MESMA EM TODO O  SEU COMPRIMENTO;
TRANSVERSALMENTE POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE
APOIO PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA AOS TAMPOS, SENDO
DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTO AINDA COM OUTRAS
DUAS HASTES DE APOIO, EM FORMATO DE X QUE,
POSICIONADAS AO MEIO DOS TAMPOS, EVITAM QUE OS
MESMOS SE TORNEM VULNERAVEIS EM SEU CENTRO. 04
COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AOS PES EM
TUBO REDONDO 1 %? X 1.5MM. TODAS AS PECAS QUE
COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA DEVERAO SER UNIDAS
ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDAGEM MIG/MAG. PONTEIRAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADA PODENDO SER
DA MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS, ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO
O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR DE
LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. PODERA SER
INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A GRAVACAO DO
BRASAO E/OU LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME
MODELO FORNECIDO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO
OBLONGO MEDINDO 30MM X 16MM, EM CHAPA 16 (1.5MM)
EM SUAS PERNAS E EM SEUS SUPORTES QUE UNEM ASSENTO
E ENCOSTO. EM SUAS TRAVESSAS, UTILIZAM-SE TUBOS
REDONDOS DE %? EM CHAPA 16 (1.5 MM). ELEMENTOS DE
FIXACAO DO ASSENTO A ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE FIXACAO DO ENCOSTO EM
A ESTRUTURA: PINOS TRAVANTES PRODUZIDOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADOS NA MESMA COR
DOS OUTROS COMPONENTES. PONTEIRAS E SAPATAS EM

POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,

UNIDADE
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INJETADAS, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE.
TODAS AS ESTRUTURAS RECEBERAO TRATAMENTO
ANTICORROSIVO POR SISTEMA DE IMERSAO EM UM
CONJUNTO DE TANQUES E PRODUTOS QUIMICOS A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO, PINTADOS COM TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR
BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA EM ESTUFA A 210°C.
DIMENSOES TOTAIS (C X L X A): 240 X 80 X 76. TODAS AS
MEDIDAS PODERAQ ATENDER VARIAGAO DE +/-5%.PRODUTO
DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE
ERGONOMICA ATESTANDO ENSAIOS DE ESTABILIDADE,
RESISTENCIA E DURABILIDADE ATRAVES DE APRESENTACAO
DE CERTIFICADOS OU LAUDOS TECNICOS DE CONFORMIDADE,
JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS, EMITIDOS POR ORGAOS,
FUNDACOES, AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU PRIVADOS
ASSINADO POR UM ERGONOMISTA ACREDITADO PELA
ABERGO E UM ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO
COM RECOLHIMENTO DE ART PELO CREA.SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PRECOS DA LICITANTE
QUE NAO APRESENTA-LOS)

umeef

I A€ DEITH - FENe

70812-CADEIRA EM PLASTICO SEM BRACO NA COR BRANCA -
CADEIRA MONOBLOCO (CADEIRA EM PLASTICO SEM BRACO
NA COR BRANCA - CADEIRA MONOBLOCO BRANCA SEM
BRACO. DEVE TER ESTRUTURA RESISTENTE PRODUZIDA COM
MATERIA-PRIMA 100% VIRGEM, DE ALTA QUALIDADE. SER
ADITIVADO COM ANTI-UV, RESISTENTE AOS RAIOS SOLARES;
POSSUIR DESIGN MODERNO E CONFORTAVEL. SUPORTA PESO
DE ATE 120 KG; DIMENSOES APROXIMADAS DE (A X L X P) 90 X
40 X 50 CM. POSSUIR CERTIFICACAO DO INMETRO,
CONFORME PORTARIA 213/07 E NORMA DA ABNT NBR 14776.
PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTACAO CERTIFICADO DA ABNT OU
LAUDO DE CONFORMIDADE JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS
ATESTANDO ENSAIOS DE ESTABILIDADE, RESISTENCIA E
DURABILIDADE EMITIDOS POR ARGAOS, FUNDACOES OU
LABORATORIOS DE CERTIFICACAO PUBLICOS OU PRIVADOS,
CREDITADOS PELO INMETRO DE ACORDO EXIGENCIAS DA
NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3. SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO)

UNIDADE

97

70813-MESA QUADRADA EM PLASTICO NA COR BRANCA -
MESA EM POLIPROPILENO (MESA QUADRADA EM PLASTICO
NA COR BRANCA - MESA EM POLIPROPILENO INJETAVEL
QUADRADA EMPALHAVEL DE 04 LUGARES MEDINDO
70X70X70 MATERIAPRIMA 100% VIRGEM, TENDO, DESSA
FORMA, GARANTIA DE QUALIDADE DO MATERIAL; PRODUTO

UNIDADE

33
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ADITIVADO COM ANTI-UV, OU SEJA, RESISTENTE AOS RAIOS
SOLARES E DE FACIL LIMPEZA. )

LOTE 17

ITEM

DESCRICAO

UND

70811-CONJUNTO REFEITORIO EM RESINA TERMOPLASTICA
COM CADEIRAS EMPILHAVEIS (CONJUNTO REFEITORIO EM
RESINA TERMOPLASTICA COM CADEIRAS EMPILHAVEIS,
COMPOSTO DE MESA E 08 CADEIRAS TAMANHO ADULTO.
MESA COM TAMPO TRIPARTIDO CONFECCIONADA EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO, MEDINDO
800MM X 800MM CADA. ALTURA TOTAL DA MESA DE
760MM. TAMPOS DOTADOS DE NERVURAS COM ESPESSURA
MINIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO 30MM DE LARGURA,
AFIXADO A ESTRUTURA POR MEIO DE PARAFUSOS
AUTOATARRACHANTES E INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA
MESA FORMADO POR TUBO QUADRADO 20MM X 20MM X
1.5MM POSICIONADOS SOB OS TAMPOS PERCORRENDO A
MESMA EM TODO O SEU  COMPRIMENTO;
TRANSVERSALMENTE POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE
APOIO PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA AOS TAMPOS, SENDO
DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTO AINDA COM OUTRAS
DUAS HASTES DE APOIO, EM FORMATO DE X QUE,
POSICIONADAS AO MEIO DOS TAMPOS, EVITAM QUE OS
MESMOS SE TORNEM VULNERAVEIS EM SEU CENTRO. 04
COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O TAMPO AOS PES EM
TUBO REDONDO 1 %? X 1.5MM. TODAS AS PECAS QUE
COMPOEM A ESTRUTURA DA MESA DEVERAO SER UNIDAS
ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDAGEM MIG/MAG. PONTEIRAS
EM POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADA PODENDO SER
DA MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS, ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE. NOS
MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO
'O SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR DE
LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO, A
IDENTIFICACAO DO MODELO E O NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO. PODERA SER
INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A GRAVACAO DO
BRASAO E/OU LOGOMARCA DO REQUISITANTE, CONFORME
MODELO FORNECIDO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, EM FORMATO
OBLONGO MEDINDO 30MM X 16MM, EM CHAPA 16 (1.5MM)
EM SUAS PERNAS E EM SEUS SUPORTES QUE UNEM ASSENTO
E ENCOSTO. EM SUAS TRAVESSAS, UTILIZAM-SE TUBOS
REDONDOS DE %? EM CHAPA 16 (1.5 MM). ELEMENTOS DE
FIXAGAO DO ASSENTO A ESTRUTURA: PARAFUSOS AUTO
ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE FIXACAO DO ENCOSTO EM

UNIDADE
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A ESTRUTURA: PINOS TRAVANTES PRODUZIDOS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO INJETADOS NA MESMA COR
DOS OUTROS COMPONENTES. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADAS, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE.
TODAS AS ESTRUTURAS RECEBERAO TRATAMENTO
ANTICORROSIVO POR SISTEMA DE IMERSAO EM UM
CONJUNTO DE TANQUES E PRODUTOS QUIMICOS A BASE DE
FOSFATO DE ZINCO, PINTADOS COM TINTA EM PO HiBRIDA
EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR
BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA EM ESTUFA A 210°C.
DIMENSOES TOTAIS (C X L X A): 240 X 80 X 76. TODAS AS
MEDIDAS PODERAO ATENDER VARIACAO DE +/-5%.PRODUTO
DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS PADROES DE ANALISE
ERGONOMICA ATESTANDO ENSAIOS DE ESTABILIDADE,
RESISTENCIA E DURABILIDADE ATRAVES DE APRESENTACAO
~ DE CERTIFICADOS OU LAUDOS TECNICOS DE CONFORMIDADE,
JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS, EMITIDOS POR ORGAOS,
FUNDACOES, AUTARQUIAS DO PODER PUBLICO OU PRIVADOS
ASSINADO POR UM ERGONOMISTA ACREDITADO PELA
ABERGO E UM ENGENHEIRO DE SEGURANCA DO TRABALHO
COM RECOLHIMENTO DE ART PELO CREA.SERAO
DESCLASSIFICADAS AS PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE
QUE NAO APRESENTA-LOS)

70812-CADEIRA EM PLASTICO SEM BRACO NA COR BRANCA -
CADEIRA MONOBLOCO (CADEIRA EM PLASTICO SEM BRACO
NA COR BRANCA - CADEIRA MONOBLOCO BRANCA SEM
BRACO. DEVE TER ESTRUTURA RESISTENTE PRODUZIDA COM
MATERIA-PRIMA 100% VIRGEM, DE ALTA QUALIDADE. SER
ADITIVADO COM ANTI-UV, RESISTENTE AOS RAIOS SOLARES;
POSSUIR DESIGN MODERNO E CONFORTAVEL. SUPORTA PESO
DE ATE 120 KG; DIMENSOES APROXIMADAS DE (A X L X P) 90 X
40 X 50 CM. POSSUIR CERTIFICACAO DO INMETRO,
N CONFORME PORTARIA 213/07 E NORMA DA ABNT NBR 14776.
2 |PRODUTO DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DA NORMA
REGULAMENTADORA NR17.3(MOBILIARIO PARA POSTOS DE
TRABALHO) DO MINISTERIO DO TRABALHO E DO EMPREGO
ATRAVES DE APRESENTACAO CERTIFICADO DA ABNT OU
LAUDO DE CONFORMIDADE JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS
ATESTANDO ENSAIOS DE ESTABILIDADE, RESISTENCIA E
DURABILIDADE EMITIDOS POR ORGAOS, FUNDACOES OU
LABORATORIOS DE CERTIFICACAO PUBLICOS OU PRIVADOS,
CREDITADOS PELO INMETRO DE ACORDO EXIGENCIAS DA
NORMA REGULAMENTADORA NR-17.3. SOB PENA DE
DESCLASSIFICACAO)

UNIDADE

292
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70813-MESA QUADRADA EM PLASTICO NA COR BRANCA -
MESA EM POLIPROPILENO (MESA QUADRADA EM PLASTICO
NA COR BRANCA - MESA EM POLIPROPILENO INJETAVEL
3 QUADRADA EMPALHAVEL DE 04 LUGARES MEDINDO UNIDADE
70X70X70 MATERIAPRIMA 100% VIRGEM, TENDO, DESSA
FORMA, GARANTIA DE QUALIDADE DO MATERIAL; PRODUTO
ADITIVADO COM ANTI-UV, OU SEJA, RESISTENTE AOS RAIOS

SOLARES E DE FACIL LIMPEZA. )

Cumpre ressaltar que as quantidades informadas representam as demandas da da
Secretaria da Saude do Municipio de Crateus. Informo ainda que o decreto acima citado
estabelece que cabera ao detentor do preco registrado aceitar ou ndao o pedido do
interessado. Assim, guardo resposta formal de Vossa Senhoria, o mais breve possivel,
concordando ou ndo com o fornecimento dos produtos e nas quantidades indicadas, sem
prejuizo do acordo firmado com a Secretaria de Educagao, Esporte e Juventude do Municipio
de Pacatuba - CE, quando da assinatura da Ata.

A resposta devera ser enviada para a Sede da Comissdo de Licitagdo do Municipio de
Crateus, localizada a Av. Edilberto Frota, 1821, Planalto, Crateus — Ce, e/ou ainda pelo Email:
pmclicit@gmail.com

Serd necessario juntamente com a carta de aceitagdo e proposta de pregos e ainda
toda a documentagdo atualizada, conforme solicita o edital de Pregdo eletronico n®

01.001/2022-PERP, inclusive declaragdes, para fins de formalizacao de processo.

Além dos dados do representante para a assinatura de contrato, se for procurador
incluir: Procuragao e Documentos do procurador.

Na oportunidade renovo a V. Ex. protestos de elevada estima e consideragdo.
Atenciosamente,

Crateus — Ce, 16 de fevereiro de 2023.

a== S
hla o Viana da Silva

Ordenador de Despesas da Secretaria da Saude



Resposta a solicitacdo de Anuéncia para contratacio e fornecimento

A lima. Senhor

Thiago Viana da Silva
Ordenador de despesas - Secretaria Municipal da Satude

PREFEITURA MUNICIPAL DE CRATEUS-CE

Assunto: Oficio N2 003/2023 — SESA

Anuéncia a Ata de Registro de Precos

Ref.: Ata de Registro de Pregos n2. 01.001/2022-PERP
Pregdo Eletrdnico N2 01.001/2022-PERP

A Par De Cumprimenté-Los Cordialmente, Servimo-Nos Do Presente Missiva Para Manifestar Que a Empresa E M
SOUSA COMERCIO E SERVICOS LTDA, CNPJ 40.750.964/0001-71, Situada Av S80 Vicente De Paula, 859, Araturi,
Caucaia — Ce, Neste Ato Representado Por Sua Representante Legal Euda Maria Sousa, Proprietdria, Solteira,
Portadora Do Rg N2 98002256364 Ssp Ce E Cpf N2 384.562.653-49, Residente E Domiciliado (A) A Rua Das
Orquideas, N2 105, Bairro Jurema Cep: 60.656-180, Caucaia-Ceard, Vem Pelo Seu Representante Legal Infra-
Assinado, Declara, Vem Em Atengdo Ao Seu Oficio, Informar Que Com Base Nas Regras Estabelecidas Na Lei N2
8.666/93, Decreto N2 8.250 De 2014, Relativas A Utilizagdo Do Sistema De Registro De Precos, ACEITAMOS E
CONCORDAMOS A Adesdo A Secretdria Acima Citada, Na Condicdo De Fornecedor Da Ata De Registro De Pregos
Da Prefeitura Municipal De Pacatuba - Ce, Referente A Ata De Registro De Pregos N.2: 01.001/2022-PERP, &
Fornecer Pelo Mesmo Valor Unitario Registrado Na Referida Ata, O Material Solicitado Nos Mesmos Moldes E
Termos do Processo Llicitatério E Ata De Registro De Precos Anteriormente Citados, Sem Prejuizo De
Fornecimento Ao Orgdo Gerenciador, Apés Recebimento Da Nota De Empenho.

Adicionalmente, a empresa E M SOUSA COMERCIO E SERVICOS LTDA, informa que as obrigagdes presentes e
futuras junto a PREFEITURA MUNICIPAL DE PACATUBA - CE, néo serdo prejudicadas por esta ades3o.

Sendo o que se apresenta para 0 momento, permanecemos a disposicio para quaisquer informacbes
complementares que se facam necessérias, pelo que aproveitamos o ensejo para reiterar votos de estima e
elevado aprecgo.

Atenciosamente,

CAUCAIA CE, 16 DE FEVEREIRO DE 2023.
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E M SOUSA COMERCIO E SERVICOS LTDA, AV. SAO VICENTE DE PAULA, N° 859, CEP: 61.655-
000, BAIRRO — ARATURI (JUREMA) - CAUCAIA - CE, CNPJ: 40.750.964/0001-71/ (85) 9933
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